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SHARP,

PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

VIGTIGE SIKKERHED-

VIGTIGE SIKKERHEDSOPLYSNINGER

DEFINITION AF TERMER

| denne vejledning anvendes fglgende sikkerheds-
meddelelser med fglgende symbol.

hedsforhold i forbindelse med betjening og
vedligeholdelse af maskinen Sharp SX™.

j Dette symbol angiver vigtige sikker-

/N\ADVARSEL!

GENEREL ADVARSEL. Angiver information, der
er vigtig for korrekt betjening af udstyret.
Manglende overholdelse kan medfere skade pa
udstyret og alvorlig personskade eller dedsfald.

/\FORSIGTIG

GENEREL FORSIGTIGHEDSHENVISNING An-
giver information, der er vigtig for korrekt bet-
jening af udstyret. Manglende overholdelse kan
medfore beskadigelse af udstyret.

SIKKERHEDSMARKATER

Falgende maerkat er placeret pa Sharp SX™, hvor en
aftagelig afskeermning eller et panel beskytter det
opvarmede forseglingsomrade. Afbryd altid strem-
forsyningen til maskinen, for du fierner afskeermninger

og/eller paneler.
A Do not operate with &
guards removed.

C2003HCS.LLC  B00-TAB0241  www satetyiabeicom 078 ‘Reorder No

A CAUTION

Side crush and
burn hazard.

Keep hands and arms
clear of sealing area.

107380437 14CHPH

Falgende maerkat vises, hvor der er risiko for, at
heender, langt har, smykker osv. kan blive klemt mel-
lem to roterende dele. Sgrg for at fastgare lgse gen-
stande, fgr du neermer dig og betjener maskinen.

Entanglement hazard.
Rotating parts.
Keep hands clear of rollers.

Do NOT operate with
exposed long hair,

jewelry or loose clothing.

©2003HCS,LLC ~ 800-748-0241 www.safetylabel.com 03080 Reorder No. H1018-715WHPK

Folgende meerkat er placeret pa Sharp SX™, hvor der
er potentiel risiko for personskade pa grund af
klempunkter eller bevaegelige dele. Det skal sikres, at

Moving parts can
crush and cut.

Do NOT operate with
guards removed.

— —_—
©2003 HCS, LLC  800-748-0241  www.safelylabel.com 03080 Reorder No. H1011-716WHPK

strammen er afbrudt, for du fjerner afskaermninger og/
eller paneler.

Folgende meerkat er placeret i naerheden af et
kredslgb, der er beskyttet ved hjaelp af sikringer. Serg
for KUN at udskifte sprungne sikringer med sikringer
med samme elektriske meerkeveaerdi. Afbryd altid
streammen, far du fjerner afskaermninger og/eller

A CAUTION

For continued protection against
risk of fire, replace ONLY with a
fuse of the same type and having
the same electrical rating.

paneler og udfgrer servicearbejde pa Sharp SX™.

Maerkaten nedenfor er placeret pa Sharp SX™, hvor
en aftagelig afskaermning eller et panel beskytter el-
ektriske komponenter. Afbryd altid stremforsyningen
til maskinen, for du fjerner skeerme og/eller paneler
med denne maerkat.

AWARNING

Risk of electric
shock.

110 Volts

10 Amps

Disconnect power
supply before servicing.

e e
2003 HCS.LLC 03080  No HEOIO.T* TWVPL
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SHARP,
VIGTIGE SIKKERHED-
PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

SIKKERHEDSFORSKRIFTER OG -PROCEDURER

Maskinen kraever regelmaessig, periodisk vedligehold-  dringsregistrering og den opvarmede forseglingstrad.
else for at sikre palidelig drift. Der ma ikke udferes . .
vedligeholdelse, medmindre sikkerhedsforanstalt- BETJEN IKKE enheden, nar denne funktion er fiemet.
ningerne i forbindelse med vedligeholdelse er
fuldsteendigt forstaet.

/\ADVARSEL!

Sharp SX™ er udstyret med sensorer, der reg-
istrerer hindring af spandebakker. Disse sen-

Folg alle instruktioner i denne vejledning med henblik
pa sikker betjening af maskinen.

Falg alle virksomhedens og branchens standardsik- sorer er ikke designet eller beregnet til at vaere
kerhedsretningslinjer for denne type maskiner ud over
dem, der er anfgrt i denne manual. SPANDEBAKKE MED HINDRINGSREGISTRERING

Sarg for, at alle sikkerhedsfunktioner, afskeermninger, Forseglingsenheden er udstyret med sensorer, som
sikkerhedslase og sensorer er i funktionsdygtig stand. kan registrere en hindring i forseglingsomradet. Hvis
spandebakkesensorerne registrerer en genstand, der
forhindrer spaendebakken i at lukke, afbryder forhin-
AKDVKRSEE! dringssensorerne strammen til maskinen og maskinen
skifter til fejltilstand.

Afbryd altid stremmen til enheden, for der ud-
fores servicearbejde pa maskinen. Pa displayet vises der en meddelelse, der informerer
operatgren om speendebakkefejlen, sa operatagren
kan rydde forseglingsomradet og nulstille pafyldning-
scyklussen.

/\ADVARSEL!

Betjen eller udfer IKKE vedligeholdelsesarbejde
med blotlagt langt har, smykker eller lgstsid-
dende tgj, da disse kan blive trukket ind i
maskinen. Hvis dette ikke geres, kan det

MASKINENS SIKKERHEDSFUNKTIONER

SHARP SX er udstyret med en polykarbonataf-
skaermning, der deekker spaendebakken med hin-

| EEEEE
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SHARP,

PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

INDLEDNING

GENEREL INFORMATION

OM DENNE MANUAL

Denne manual er blevet udarbejdet til at blive brugt
ved betjening af Sharp SX™ emballeringsmaskinen.
SX™ fas i to modeller; model 1153-02 er en SX™
med Datamax printer og model 1166-02 er identisk
med 1153-02 , men har ingen printer. Manualen inde-
holder nyttige fakta om betjening og information om
grundlaeggende fejlfinding.

Det er vigtigt, at du seetter dig ind i produktet sa meget
som muligt, far du betjener maskinen eller foretager
fejlfinding.

Searg for at leese afsnittene VIGTIGE SIKKERHED-
SOPLYSNINGER og Funktionsprincipper i denne
manual, fgr maskinen tages i brug.

SX™ pakkemaskinen er en effektiv Iasning til manuel
pakning af produkter i poser, hvilket reducerer em-
balleringsomkostningerne og markant forbedrer
pakkekvaliteten. SX™ platformen har et integreret
drejeligt printhoved med en Datamax A-4212 Mark II-
printer.

Udskrivningsmetoden er termisk overfersel, direkte pa
posens overflade.

Udskriftshastighed 12”/sekund (304 mm/sek.)’
Udskrivningsoplgsning 203 dpi (8 punkter/mm)
Udskrivningsbredde (maks.) 4.094” (104 mm)

Printeren har fuld understettelse af Windows® Tru-
eType® skrifttyper, der kan downloades (herunder un-
derstattelse af flere sprog og Unicode); faste, variable
og flettede testfelter; fleksible formater for dato-/
klokkeslaet; fleksible formater for shiftkode; automatisk
beregning af holdbarhedsdatoer og koncessionsstyr-
ing; automatisk forggelse/formindskelse af tekst,
teellere og stregkoder; understgttelse af flere grafikfor-
mater (op til det maksimale udskrivningsomrade);
sammenkaedning af felter med databaser; skalerbar-
hed af tekst og tekstblokke.

Din Sharp SX™ er resultatet af omfattende for-
sknings- og marktest og udmaerker sig ved
felgende funktioner:

e Avanceret Step Logic-programmering teknik, der
logisk styrer hver maskinhandling (trin) i
reekkefglge og verificerer, at den korrekte han-
dling har fundet sted med sensorfeedback.

e Forenklet layout af digitale udgange i PLC-
programmet for nem fejlfinding.

e Forbedret fejlhandtering, der kan vise flere
fejltiistande samtidigt.

e Enkel opsaetning, som kan udferes af oper-
atgren.

e Viser status for alle PLC ind-/udgange, inklusive
udvidelsesind-/udgange.

e Manuelle knapper pa serviceskeermene, som
ved hjeelp af bade tekst og farver viser
oplysninger om enhedens tilstand.

e Pa hjeelpeskeerme vises indstillingsomrader og
standardveerdier.

e Hastighedsindstillinger i tommer/sekund i stedet for
kun tal.

De anvendte materialer er udvalgt med henblik pa
maksimal holdbarhed og optimal ydeevne. Hver
maskine inspiceres og afpreves grundigt for af-
sendelse.

TEKNISK SUPPORT

Du kan anmode om hjeelp til SX™ ved at kontakte
Sharp Packaging Systems i:

Sharp Packaging Systems
Corporate Headquarters
N56 W22387 Silver Spring Drive
Sussex, WI 53089 USA

Service: +1 (262) 246-8815 (lokal 1572)
Dele: +1 (262) 246-8815 (lokal 1571)
Fax: 262-820-0373

SX™ Operatgrmanual®
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SHARP,
PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS INDLEDNING

SPECIFIKATIONER

SPECIFIKATIONER FOR EMBALLAGEMATERIALE

POSEBREDDE POSELANGDE FOLIEMAL
MINIMUM 2’ (5 cm) 4” (10 cm) 1 mil (25 mikron)
MAKSIMUM 11 (28 cm) 32” (81 cm) 4 mil (100 mikron)

SPECIFIKATIONER FOR MASKINEN

BREDDE | HG@JDE DYBDE VEGT | STR@M | HASTIGHED | DRIFTSTEMP. LUF[_IFELI’)GT'G
RF 10 % -
0/ ilkkoo

28" 295" 22" 1201bs. | TTOVAC, | sssemr | g0 qqpep | 90 %, ikke
15A kondenser-

ende

"Materiale, tykkelse og emballagestgrrelse samt vaegt og starrelse af produktet medfgrer, at hastigheden varierer.

SX™ Operatgrmanual® 1-4 Oversaettelse af den originale manual



SHARP,

PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

INDLEDNING

SHARP EZ-BAGS® OG FARVEBAND

Sharp SX™er designet med henblik pa at kunne an-
vende mange forskellige posestarrelser og -
materialer. Sharp EZ-Bags© anbefales for at opna
optimal ydeevne, effektivitet og sikkerhed. Specifika-
tionerne for systemets ydeevne er baseret pa anven-
delse af ensartede, forabnede poser i hgj kvalitet. Alle
poser, der anvendes i maskinen, skal opfylde Sharp
Packaging Systems' produktionstolerancer. Pa
fglgende liste er der anfgrt nogle af Sharp EZ-Bags©
folier, der fas via Sharp Packaging Systems, Inc.:

E-Z Bags©
e Universalposer
e Xtreme Poly (XP)
e Ultra
e HD-forsendelsespose
e Sharp Packaging High Density (SPHD)
e Polypropylen
e Sharp’s militeerspecifikationsfolie
e Gamma Patient
e Sharp’s metalliseret barrierefolie
o Elektrostatisk udladning (ESD)

¢ Emballering med modificeret atmosfeere
(MAP)

e Sharp’s ridsefast folie
e E-Z Stat™ (antistatisk)
e Vapor Corrosive Inhibitor (VCI)

Kontakt Sharp kundeservice pa telefonnummer +1
(262) 246-8815 for at bestille Sharp EZ-Bags®© og for
oplysninger om folie- og posespecifikationer.

FARVEBAND MED TERMISK OVERF@RSEL

Sharp SX anvender farveband med termisk overfgrsel
for at printe forskellige oplysninger pa poserne, nar de
kerer gennem maskinen. Af den fglgende liste
fremgar farveband, der fas via Sharp Packaging Sys-
tems:

e Standard Direct Wax-farveband
e Premium Wax Resin-farveband.

Kontakt Sharp kundeservice pa telefonnummer +1
(262) 246-8815 for at bestille farveband.

SX™ Operatgrmanual®
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SHARP, INDLEDNING

PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

FUNKTIONSPRINCIPPER

DRIFTSTILSTANDE

Posefylderen har fire forskellige driftstilstande: Manuel, Auto, Filler og Auto Filler. Driftstilstandene Manuel og Auto er
indbygget i maskinen og kraever ikke ekstraudstyr eller aendringer af fabrikskonfigurationen. Driftstilstandene Filler
(pafyldning) og Auto Filler (automatisk pafyldning) er valgfrie og skal konfigureres pa skaermen Administration og
Indstillinger II.

For at sikre korrekt forstaelse af disse termer: En fylder er en maskine som f.eks. en vaegt, vibrationsskal eller
tilfarselstransportar, der fylder produkt pa en aben pose, far posen bliver forseglet. En fylder kraever Handshaking /O
mellem posefylderens PLC og fylderen, sa fylderen ved, hvornar produktet skal leveres til posefylderen, og pose-
fylderen ved, hvornar der skal udferes en cyklus.

Ved termen AUTOmatisk forstas, at posefylderen tilfgrer poser. Hvis maskinen kerer kontinuerligt og tilfgrer poser,
uden at operatgren manuelt starter hver cyklus, med undtagelse af den farste pose ud, kgrer maskinen automatisk
(AUTO). Hvis operatgren ved hver posefyldercyklus manuelt skal trykke pa en start-knap, fodkontakt osv. for at starte
en cyklus, kgrer maskinen i manuel tilstand.

MANUEL TILSTAND
Fylder = FRA
Auto = FRA

Bade Fylder- og Auto-knapperne star pa FRA ved HMI'en (menneske-maskine-graenseflade). | manuel tilstand
tilfarer eller fylder operatgren hver aben pose og derefter udfgrer posefylderen en cyklus. Operatgren starter en
cyklus ved en af fglgende metoder:

e ved at trykke pa trykknappen Start pad HMI’en
e ved at trykke pa fodkontakten
o ved at trykke pa de optiske taster (tohands-sikkerhedsbetjening) (ekstraudstyr)

I manuel tilstand tilfarer maskinen en pose ad gangen. Arbejdscyklens hastighed i den manuelle tilstand
afhaenger i hgj grad af, hvor hurtigt operatgren kan fylde poserne.

Pafyldningstilstand
Fylder = TIL
Auto = FRA

Posefylderen kgrer i “Pafyldningstilstand”, nar fylderen er aktiveret (TIL) og automatik er deaktiveret (FRA). |
denne tilstand kares der en enkelt pose ud hver gang og operataren skal starte en cyklus for hver pose. | denne
tilstand s@rger en pafyldningsanordning eller maskine for at den abne pose bliver tilfgrt eller fyldt.

Fylderen bruger handshake-signaler for at kare synkront med posefylderen for at levere produkter. En udgang
pa posefylderen sender et signal til fylderen for at denne leverer et produkt og en indgang pa posefylderen send-
er et signal, nar fylderen er faerdig. Pafyldningstilstanden kan f.eks. bruges, nar en operatgr manuelt tilfgrer
dokumenter efter at tilfgrselstransportgren har leveret sin separate del.

Kiar til fylder (O-13) — Posefylderens PLC (programmerbar logisk styringsenhed) teender denne udgang pa
fglgende made:

e Maskinen har fuldfart en cyklus og praesenteret en ny pose. Nar ovenstaende betingelse(r) er opfyldt,
teender PLC-programmet O-13, som egentlig informerer fylderenheden om, at der er en pose, der er klar
til at blive fyldt. Fylderenheden frigiver produktet til den abne pose.

SX™ Operatgrmanual® 1-6 Oversaettelse af den originale manual



SHARP, INDLEDNING

PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

FUNKTIONSPRINCIPPER

Fylder feerdig (I-11) - Fylderenheden teender posefylderens PLC-indgang I-11. Dette signalerer til posefylderen,
at fylderen har afsluttet leveringen af produktet. Pafyldningsmaskinen skal vaere udstyret med et relee til isolering
af tgrkontakten til dens signalenhed for at sikre elektrisk isolering mellem fylderen og posefylderens PLC.

e For pafyldningsmaskinfunktionen findes der en separat detaljeret specifikation “Sharp Packaging Filler
Handshaking”. Specifikationen deekker alle posefyldere fra Sharp og omfatter sakaldte “signature sign-
off” linjer, sa leverandgrer af pafyldningsmaskiner fuldt ud opfylder denne specifikation. Dette sikrer ogsa
korrekt drift af et komplet system.

AUTOMATISK TILSTAND
Fylder = FRA
Auto =TIL

Posefylderen karer i “Automatisk tilstand”, nar fylderen er deaktiveret (FRA) og automatisk tilstand er aktiveret
(TIL). I automatisk tilstand fylder maskinoperatgren manuelt den dbnede pose, mens maskinen kgrer automa-
tisk. Den automatiske pausetid kan justeres ved hjeelp af det numeriske indtastningsfelt, der er placeret lige til
hgjre for knappen AUTO.

Operataren starter tilfarsel af den ferste pose, og automatisk tilstand aktiveres med det samme. Nar posen er
abnet, fylder operataren produkt pa posen (timeren for automatisk pausetid kgrer). Nar tiden er udlgbet, starter
posefylderen automatisk forseglingscyklussen og tilferer den naeste pose. Operatgren kan trykke pa Reset-
knappen pa HMI'en for at afbryde automatisk tilstand.

AUTOMATISK PAFYLDNINGSTILSTAND
Fylder = TIL
Auto =TIL

Posefylderen kgrer i “Automatisk pafyldningstilstand”, nar bade fylderen og automatisk tilstand er aktiveret (TIL).
| denne tilstand bruges en fylderenhed til bade pafyldning og automatisk udigsning af den naeste cyklus. Dette
opnas ved hjaelp af handshaking I/0O i posefylderens standardstyringsinterface. Fylderenheden skal overholde
specifikationen “Sharp Packaging Filler Handshaking”.

Stykteelling
Fylder = TIL
Auto = TIL/FRA
Stykteaeller = TIL

Maltal — Det numeriske indtastningsfelt ved siden af knappen “Stykteeller” er maltallet og kan indstilles fra 1-999.
Denne knap og det numeriske indtastningsfelt er placeret pa skaermen Indstillinger 2.

Aktuelt tal — Det numeriske indtastningsfelt ved siden af “Maltal” viser, hvor mange dele der er blevet talt. Dette
tal nulstilles, nar posefylderens cyklus startes eller hvis stykteelleren slukkes. Denne veerdi kan eendres fra dash-
boardet.

Posefylderen har en indstilling til stykteelling. Stykteellingtilstanden bruges sammen med pafyldningstilstanden.
Nar stykteelleren er taendt, teeller posefylderen hvert stykke, mens det laegges ned i den abne pose. Nar sidste
teelling er naet, teendes signalet Fylder udlgser for at starte fylderens efterlgbstid.

Dele kan tilfgres og teelles pa fglgende made:

Fylder

SX™ Operatgrmanual® 1-7 Oversaettelse af den originale manual



SHARP, INDLEDNING

PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

FUNKTIONSPRINCIPPER

En automatisk pafyldningsmaskine kan levere én del ad gangen og signalere det til posefylderen ved hjzelp af
indgangen I-11 “FYLDER FARDIG”. Posefylderen teeller hver stigende flanke af I-11 som en enkelt del. Nar de
optalte dele er lig med malvaerdien, er pafyldningscyklussen afsluttet og posefylderen karer automatisk, nar eft-
erlgbstiden er udlgbet.

Manuel pafyldning

Ved drift med manuel pafyldning kan der anvendes et sikkerhedslysgitter. Operateren laegger produktet i den
abne pose. Nar operatagren fijerner handen fra sikkerhedslysgitteret, @ges styktaelleren med et. PLC-logikken er
indstillet korrekt for at sikre, at hver ind- og udgang pa lysgardinet producerer praecist én taelling for stykteelleren.
Nar operatgren manuelt har pafyldt det gnskede styktal (1-999), udlgses cyklussen.

Bemeerk: | denne tilstand er sikkerhedslysgitterets funktion er 100 % effektiv. Lysgitteret stopper altid
maskincyklussen, hvis det overskrides nar som helst under posefylderens cyklus.

Batchtaeller

Maltal — Det numeriske indtastningsfelt ved siden af knappen “Batchtzeller” er maltallet og kan indstilles fra 2-
9999. Denne knap og det numeriske indtastningsfelt er placeret pa skeermen Indstillinger 2. Nar den faktiske
opteelling svarer til dette maltal, blokeres posefylderen, og den kan ikke kare igen, far denne teeller er blevet nul-
stillet.

Aktuelt tal — Det numeriske indtastningsfelt ved siden af “Batchtaeller” viser, hvor mange poser der er blevet
forseglet. Teellingen @ges hver gang, at forseglingsstangen er blevet trukket tilbage. Denne veerdi kan aendres
fra dashboardet.

Batchtzelling ger det muligt for kunden at kare produkter til et bestemt antal og derefter stoppe maskinen. For at
bruge denne funktion skal operataren kgre den farste pose i pafyldningsposition og derefter nulstille den aktuelle
teelling.

Tilstanden forseglingsposer i serie

Denne tilstand er en speciel driftstilstand, der gar det muligt at samle flere fyldte og forseglede poser sammen i
en kontinuerlig keede. Denne funktion har dog visse indskraenkninger og begreensninger. Denne driftstilstand
kraever, at kunden er meget opmaerksom pa, at drivrullerne rene og i god stand. Tilsmudsede drivruller kan
medfgre tab af registrering og forskydning. Falgende indstillinger harer til denne funktion:

Poser i serie
Denne funktion aktiveres ved hjeelp af denne knap, som er aktiveret hele tiden.
Antal poser

Dette numeriske indtastningsfelt bestemmer det antal poser, som er forbundet med hinanden i keeden. Den
maksimale indstilling er begreenset til en samlet keedeleengde pa 20 pa hinanden falgende poser eller 50 tom-
mer, alt efter hvad der indtraeder fgrst. Operatgren kan indtaste det gnskede antal poser, men hvis den samlede
keedelaengde er stgrre end 50 tommer, genberegner PLC'en veerdien Antal poser for at begraense den samlede
lzengde til 50 tommer.

Indstillingen Poselangde

Mal afstanden mellem posernes perforering, og brug denne afstand til at indstille poselaengden. Brug
indstillingen Forseglingsforskydning til at indstille forseglingsstedet pa posekaeden.

Aktuel taelling af poser i serie
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Den aktuelle veerdi for teellingen vises pa skaermen Dashboard. Veerdien @ges ved slutningen af hver fremfgring
af poser. Teelleren for poser i serie nulstilles, hvis der opstar en fejl, nar posekaeden laves.

Signalsgjle (ekstraudstyr)

Signalsgjlen med tre farver (ekstraudstyr) bruges til at give anlesegspersonalet og operatgrerne et hurtigt overblik
over maskinens aktuelle driftsstatus. Fordelen ved denne funktion er, at den giver vigtige oplysninger med et
enkelt blik, hvis HMI-skaermen er for langt veek for at kunne laese informationerne pa den. Det er iszer nyttigt, nar
posefylderen er i automatisk pafyldningstilstand og eventuelt karer uden opsyn pa visse tidspunkter.

Dette ekstraudstyr vedrerer kun hardware. Der kraeves ingen HMI-fabrikskonfiguration.

Gront lys — i drift

SLUKKET giver fglgende information:

o Posefylderen er ikke klar til at starte neeste cyklus pa grund af en fejl, strammen er afbrudt, m.m.

BLINKER med en konstant hastighed, lyset er taendt i 0,5 sekunder og slukket i 0,5 sekunder for at an-
give folgende:

o Posefylderen er klar til at kgre og VENTER pa et input for at starte cyklussen enten fra operatgren
(fodkontakt, optiske handknapper, cyklusstart) eller fra en pafyldningsmaskine (indgang fylder feerdig).

LYSER KONTINUERLIGT angiver fglgende:
o Posefylderen er i drift. Posefylderens cyklus omfatter falgende generelle funktioner:
1. Den eksisterende pose forsegles.
2. Den forseglede pose separeres fra banen.
3. Ny pose fremfares.
4. Den nye pose abnes, sa den kan fyldes.
Bemaerk: Pafyldning af den abne pose er en separat proces og ikke en del af posefylderens cyklus.
Radt lys - fejl

Dette lys LYSER hele tiden, hvis der er opstaet en fejl i posefylderen. En fejl er en tilstand, der detekterer et
markant problem og stopper maskinen, hvis den er i drift. Fejlen skal afhjeelpes og nulstilles, fgr naeste cyklus
kan startes.

Lampetest ved opstart

Nar der teendes for strammen til hovedstyringen, gennemgar signalsgjlen en lampetestsekvens pa 4 sekunder
for at kontrollere, at hvert lys i signalsgjlen fungerer korrekt. Sekvensen er:

Gront lys Lyser
Rodt lys Slukket
Gront lys Lyser
Rodt lys Lyser
Begge lys Slukket
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FORUDSATNINGER OG SARLIGE BETINGELSER

| dette afsnit beskrives forudseetninger og seerlige betingelser Generelt er en forudsaetning en betingelse, der
skal veere opfyldt for at en bestemt proces eller handling kan finde sted.

Alle indstillinger skal vaere konfigurerede.

Alle ekstrafunktioner skal veere valgt eller konfigureret, fgr de kan aktiveres. Hvis en indstilling ikke er valgt,
deaktiveres den tilhgrende funktion som standard.

Betingelser som skal vaere opfyldt
Samtlige af de fglgende betingelser skal vaere opfyldt, far maskinen kan tages i brug:
e Spaendebakken skal kare til udgangspositionen ved hver opstart.
e Posefylderen ma ikke vaere i en fejltilstand.
e Samtlige posefylderens bevaegelige dele skal vaere i deres udgangsposition.
e Trykstangen er abnet i gennemlgbspositionen.
e Printerhovedet er Igftet.
e Printeren (hvis maskinen er udstyret med printer) karer ikke.
e Batchtallet er IKKE naet.

e Huvis funktionen Batchteeller er aktiveret, og teelleren har ndet sidste teelling, skal teelleren nulstilles, far
posefylderen kan tages i brug igen.

Tilladelse til produktlevering

Pafyldningsmaskinens PLC-program skal have en tilladelseskontakt, der er koblet direkte i serie med den rigtige
udgangsadresse, der styrer levering af produkter til posefylderen:

o Tilladelseskontakten skal vaere programmeret som lukker N.O., (normally opened).

o Tilladelseskontakten bestar kun af den rigtige PLC-indgangsadresse, der er tildelt udgangen “Klar til
fylder” fra Sharp Packaging.

o Tilladelseskontakten ma ikke komme fra en intern hukommelsesspole, timer-bit eller nogen PLC-logik
med tilknytning til drift af pafyldningsmaskinen.

e Fylderens PLC ma kun teende for tilfgrings-/dump-udgangen, nar tilladelsen er givet hhv. aktiveret (TIL).
Den intermitterende fyldersekvens er som folger:
o Posefylderen startes manuelt for at tilfgre den farste pose.

e Udgang O-13 taendes, nar en pose abnes og posefylderen er “Klar til fylder”. Dette signal skal altid
overvages af fylderen.

o Fylderen afslutter afsaetning eller levering af et produkt og teender indgang 1-11.
e Nar Sharp PLC’en modtager signalet I-11 fylder udlgser, slukker den udgang O-13.

e Sharp PLC’en starter en forsinkelse af efterlgbstiden, sa& produktet kan falde ned i den dbnede pose.
Nar forsinkelsen af efterlgbstiden er udlgbet, starter posefylderen og neeste pose tilfares for at blive
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Tilferselsanordning (ekstraudstyr)

Posefylderen kan konfigureres med en tilfgrselsanordning (ekstraudstyr), som automatisk tilferer produktet til
den abnede pose. Enheden kan veelges som en fylder. Den generelle pafyldningsmaskine kan vaere udfert i
mange variationer og leveres normalt af et andet firma.

Fylder

Herved veelges der en uafhaengig, automatiseret maskine, der leverer produktet til Sharp posefylderen og kan
overfgre digitale 1/0O-signaler til posefylderen, f.eks. en skalfremfarer, transportgr eller vaegt. Fylder efterlgbstid

Efterlgbstid for fylder er en tidsforsinkelse, som brugeren kan indstille, der giver tilstraekkelig tid til at delen fra
fylderenheden kan falde ned i den &bnede pose og forbi trykstangen. Tiden kan indstilles fra 0 - 9,99 sekunder.
Som regel er posefylderen konfigureret til drift i automatisk pafyldningstilstand, sa posefylderens neeste cyklus
starter, nar efterlgbstiden for fylderen er udlgbet.

Fylder-handshaking specifikation

Dette dokument er beregnet til at veere en aftale mellem Sharp Packaging Systems og tredjeparter, der udvikler
og producerer udstyr, der tilsluttes Sharp-produktionslinjen via graenseflader. Det beskriver flere forskellige vari-
ationer af muligheder for graenseflader. Muligheden for graensefladen, der veaelges, er afheengigt af anvendelsen.

Definitioner af fyldere

Fylder: En uafhaengig, automatiseret maskine, der leverer produktet til Sharp posefylderen og kan overfgre digi-
tale 1/0-signaler til posefylderen, f.eks. en skalfremfarer, transporter eller veegt.

Intermitterende fylder: Denne type fylder er kendetegnet ved asynkron drift. Pafyldningsmaskinen holder eller
styrer sit produkt, indtil den modtager anvisninger fra Sharp posefylderen pa at levere produktet. Synkroni-
seringen af leveringen fra fylderen bestemmes af tiden mellem posefylderens cyklusser. Intermitterende fyldere
ma kun levere produktet mellem posefylderens cyklusser.

Eksempler pa intermitterende fyldere er lineaere vaegte, indekseringstransportgrer og skalfremfarere.
Definition af handshaking-signaler

0-13 - Klar til fylder: Dette er en udgang, der signalerer til pafyldningsmaskinen, hvornar posefylderen er klar til
at modtage produkter. Signalet skal hele tiden overvages af pafyldningsenheden. Signalet preesenteres som en
N.O. (normally open) ter lukkerkontakt for at sikre elektrisk isolering mellem de to systemer. Kontakterne lukkes,
nar O-13 er teendt, og kontakterne abnes, nar O-13 er slukket.

Intermitterende anvendelser — O-13 skifter med hver posefyldercyklus fra deaktiveret (OFF) til aktiveret (ON).
Den kobler til HAJ (HIGH), néar en pose er fart frem til pafyldningspositionen. Den kobler til LAV (LOW), hvis
posefylderen modtager et gyldigt signal I-11 fylder udlgser, ELLER hvis posefylderen er i en fejltilstand og ikke
kan kare automatisk.

I-11 — Fylder udlgser: Dette er en indgang pa pafyldningssystemet, der fortzeller posefylderen, at fylderen har
afsluttet leveringen af produktet. Posefylderen sarger for en passende efterlgbstid for at sikre, at den sidste del
har forladt posefylderens tragt, for den kgrer. Fylderen sender dette signal til posefylderen som en N.O.
(normally open) tarkontakt for at sikre elektrisk isolering mellem de to systemer. Fylder udlgser skal teendes
gjeblikkeligt pa det tidspunkt, nar produktlevering er afsluttet.

Intermitterende anvendelser — Fylderens PLC-program skal nulstille I-11 Fylder udlgser, nar det registrerer, at O
-13 Klar til fylder er skiftet fra ON (TIL) til FRA (OFF).
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Sharp Packaging har udviklet to versioner af HMI-softwaren. En usikker og en sikker version. Begge versioner er

installeret pa posefylderen. Den sikre version er forsynet med sikkerhedslogin som beskrevet nedenfor.

SIKKERHEDSLOGIN

Sikkerhedslogin vises, nar brugeren veelger et sikret skaermbillede. Der vises automatisk et numerisk tastatur til
login. Indlogning foregar i to trin.

Bruger: Der vises en blinkende marker i feltet ved siden af ordet. Indtast det gnskede brugernummer, men tryk
ikke pa Enter.

Adgangskode: Bergr indtastningsomradet til hgjre for adgangskode: Den blinkende markgr vises i indtastnings-
feltet. Indtast det rigtige adgangskodenummer for det pageeldende brugernummer, og tryk derefter pa Enter.

SIKKERHEDSAFLOGNING

Sikkerhedsaflogning vises enten automatisk efter 15 minutters inaktivitet eller hvis brugeren trykker pa knappen
Log af pa en af de sikrede skaermbilleder. Efter aflogning skifter systemet tilbage til startskeermbilledet.

Sikkerheden er skaermbaseret og defineret som tre forskellige brugere.

Bruger 1 - Administrator

Kun bruger 1 kan fa adgang til skeermbilledet ADMINISTRATION. Dette skaermbillede er beregnet til at vaelge de

ADMIN o
e

funktioner, der er installeret pa maskinen.
Bruger 2 — Service

Bruger 2 er en kvalificeret servicetekniker. Pa dette niveau kan man fa adgang til alle sikrede skaermbilleder

|
| — + =

L — f
SERVICE 1 ' SETTINGS i OPTIONS k"

bortset fra skaermbilledet ADMINISTRATION. Fglgende skaermbilleder er tilgeengelige, nar man er logget pa

-

SETTINGS : _ OPTIONS @

som bruger 2.
Bruger 3 — Supervisor

Bruger 3 er supervisor/superbruger af posefylderen. Fglgende skaermbilleder er tilgeengelige, nar man er logget
pa som bruger 3.
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OPSTILLING AF MASKINEN

Sharp SX™ skal placeres pa et glat, jsevnt underlag 5. Printeren kan ikke TAENDES uafhzengigt af
med adgang til en stikkontakt med mindst 115 VAC, hovedafbryderen.
50/60 Hz, 10 A.

/\ADVARSEL!
Loft ikke maskinen pa Lexan- / metalaf-
skeermningeme. Afskaermningerne er ikke beregnet til §
loft. Hvis afskeermningerne bruges til loft kan der v WARE
opsta skade pa maskinen ogleller det kan medfere o ' sgnv,g‘éﬁi‘fg’ﬁn
ON

alvorlig personskade eller dedsfald. 0 SERVICE: (309

PARTS: (800) 6345359 X571
servlce@sharppackaglng com
pans@sharppackaging.l;om

) 634-6359 x57,

Opstil maskinen pa en sadan made, at der pa bag-
siden og i hgjre side er tilstrackkelig plads til at il,egge
poseruller og farveband.

Serg for, at enheden er placeret i en komfortabel nie R

hgjde til betjening og tilfgrsel af produkt.

/\ADVARSEL!

Betjen ikke maskinen i eller omkring
stillestdende vand. Manglende overholdelse af
advarslerne kan medfere skade pa udstyret og/
eller alvorlig personskade eller dadsfald.

FODPEDAL og knappen Start

EL-KOMPONENTER
Nar maskinen er teendt, kan man traede pa fodpedalen
Sharp SX™ er udstyret med et 3-benet elektrisk kabel  eller trykke pa knappen Start pa HMI'en for at starte
til standard, forskriftsmaessig stremforsyning med jord-  forseglingscyklussen.
forbindelse til (mindst) 115 VAC, 50/60 Hz, 10A.

/N\ADVARSEL!

Hvis stikkontakter ikke er jordet korrekt, kan
der opstar skade pa udstyr og/eller alvorlig per-
sonskade eller dodsfald.

1. For elkablet tilsluttes bag pa maskinen, skal det
sikres, at de to kontakter er i positionen OFF
(FRA).

2. Sarg for, at stikkontakten eller den haengende
fordeler er beregnet til den korrekte netspaending
og at stikkontakten er jordet.

3. Tilslut hunenden pa det medfelgende elkabel bag
pa maskinen, og saet derefter hanenden i stikkon-
takten.

4. Teend for maskinen ved at vippe kontakten til posi-
tionen ON (TIL).
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ISAETNING AF POSEFOLIE

Pa maskinrammens daeksel er der placeret et maerkat,
der viser hvordan posefolien indsaettes i maskinen.

OPSATNING OG BETJENING

/N\ADVARSEL!

Udvis den storste forsigtighed, nar du ferer
poser ind i maskinen, fordi der er elektrisk
spanding og mulige klempunkter.

1. Fjern rullestrammeren fra rulleafviklingsakslen ved
at lasne justeringshandtaget og skubbe
rullestrammeren vaek.

~| KERNEHOLDER

2. Leeg poserullen i maskinen.

Bemaeerk: Pa dette sted centreres poserne i de fleste
tilfaelde i forhold til printhovedets holder. Forskydning
kan dog veere ngdvendig for at undga, at
ophangningshuller, ventilationshuller osv. i kgrer hen
over fotocellen.

For at centrere rullen skal justeringshandtaget for
kerneholderen lgsnes og kerneholderen skubbes til
den gnskede position.

3. Laeg rullestrammeren tilbage pa rulleafvikling-
sakslen og fastggr den, mens du udgver tryk pa
rullestrammeren, sa rullestrammerens fjeder sam-
menpresses ca. 3/8".

4. Left printhovedets holder ved at dreje holderens
las og lafte holderen.

5. Mens du star foran maskinen, skal du raekke gen-

nem maskinen og traekke i poserne, indtil de
haenger over drivrullerne og straekker sig frem til
bgjningen i den forreste fingerplade.

6. Seenk og las printhovedets holder i position ved
hjeelp af holderens las.

SX™ Operatgrmanual®

2-2 Oversattelse af den originale manual



SHARFE OPSZTNING OG BETJENING

ISEETNING AF FARVEBAND

5. Drej knappen pa optagespolen mod uret for at
sikre, at farvebandet er strammet.

Pa maskinrammens daeksel er der placeret en maer-
kat, der viser hvordan farvebandet skal indseettes.

1. Loft printhovedets holder og laft laget over 6. Luk laget over printhovedets holder.

printhovedets holder. 7. Seenk og las printhovedets holder.

2. Skub den tomme spole og det brugte farveband af
navene.

3. Anbring en ny rulle farveband pa bandafvi-

4. For farvebandet gennem printeren som vist pa
diagrammet pa siden af posefylderen.
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BETJENING AF MASKINEN

e Trykke pa den fodpedal, der er tilsluttet bag
pa maskinen.

For maskinen tages i brug, skal du omhyggeligt have
lzest og forstaet hele operatgrmanualen, inklusive
oplysningerne i afsnittene Vigtige oplysninger om sik-
kerhed og Betjeningselementer for at opna optimal
ydeevne og en lang levetid af maskinen. e Indstille maskinen i automatisk drift.

1. Serg for, at maskinen er tilsluttet den korrekte
streamforsyning, og at alle afskaermninger er pa
plads.

e Betjeningselementer

2. Stil de to stramafbrydere bag pa maskinen pa ON
(TIL).

3. Pa skaermbilledet Sprogvalg vises det sidst valgte
sprog. Tryk pa OK, hvis du bruger samme sprog.

4. Hovis du vil vaelge et andet sprog, skal du trykke pa
den bla knap med sproget, indtil det korrekte
sprog vises.

5. Tryk pa OK.

Language

English

OK

6. Isaet posefolien som beskrevet i afsnittet Isaetning
af posefolie.

7. Flyt spaendebakken til udgangspositionen ved at
trykke pa knappen Udgangsp. spandebakke fra
Dashboardet eller skeermen Service 1.

8. Indtast poseindstillingerne pa skaermen
Indstillinger.

9. Lad posefylderen kare en cyklus for at positionere
en aben pose.

10. Fyld produkt pa posen.

11. Starte forseglingscyklussen ved hjeelp af en af de
tre folgende metoder:
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VEDLIGEHOLDELSE

GENERELT

Denne maskine kraever regelmaessig rengering for at
sikre palidelig drift. Operataren kan dagligt udskifte
materiale og rengare maskinen, hvilket kun kraever
minimal oplaering.

Regelmaessig renggring er vigtig for at sikre korrekt
drift og optimal ydeevne af maskinen. Under drift
ophobes der snavs, stgv og smgremidler pa forskel-
lige dele af maskinen, hvilket er normalt. Desuden kan
bleek fra den printede folie hobe sig op.

Maskinen og omraderne i umiddelbar naerhed af
maskinen skal holdes rene for snavs, da snavs kan
udgere en sikkerhedsrisiko for operatgren og
maskinen.

/\ADVARSEL!

Kobl netledningen fra maskinen, for der ud-
fores vedligeholdelse pa maskinen.

/N\ADVARSEL!

Sprojt ikke vaske pa maskinens elkomponen-
ter. Vasker pa elkomponenter kan forarsage
kortslutninger, skade pa komponenterne og
forarsage personskade eller dedsfald.

/N\ADVARSEL!

Rengor ikke maskinen, mens den korer.
Maskinen kan beskadiges og der kan forarsag-
es alvorlig personskade eller dedsfald, hvis
maskinen geres ren, nar den er i drift.

en conditioner/et renggringsmiddel eller isopropyl-
alkohol til gummiruller.

3. Kontrollér Teflon-bandet, og udskift de, hvis det er
beskadiget eller slidt.
4. Kontrollér alle elektriske ledninger for tegn pa

slitage eller beskadigelse. Kontakt en kvalificeret
tekniker, hvis der er tegn pa kraftig slitage eller
beskadigelse.

UGENTLIG VEDLIGEHOLDELSE

1. Renger drivrulleenheden regelmaessigt med en
blad, fnugfri klud ved hjaelp af en conditioner/et

rengeringsmiddel eller isopropylalkohol til gum-

miruller.

2. Kontrollér, at rullerne pa drivrulleenheden drejer
uhindret, nar stramforsyningen er afbrudt.

ARLIG VEDLIGEHOLDELSE

1. Kontrollér alle elektriske tilslutninger.

2. Kontrollér hele maskinen for bolte eller matrikker,
der har Igsnet sig.

3. Smar trykstangens to linezere styrelejer med liti-
umfedt (JIS type 2).

4. Péafer et tyndt lag litiumfedt (JIS type 2) pa tryk-
stangens tandstangsanordning.

5. Kontrollér alle drivremme for kraftig slitage og slgr.

6. Renger det skumelement, der er placeret bag pa

maskinen, med vand, vrid det ud, og seet det
tilbage pa plads igen.

RENGQGRING AF PRINTHOVEDET

1. Afbryd strammen til maskinen.

DAGLIG VEDLIGEHOLDELSE 2. Loft printhovedets holder.
1. Kontrollér fotocellen. Ggr fotocellen ren med en 3. Fjern farvebandet under printhovedet.
vatpind, hvis den er snavset. Brug ikke oplgsning- 4. Gor printhovedet rent med alkohol og en fnugfri
smidler eller renggringsmidler pa de falsomme klud. Sgrg for, at printhovedet er fuldsteendigt tart.
dele af fotocellen.
5. Udskift farvebandet.
2. Fjern eventuelt overskydende materiale fra drivrul-
leenheden. Plastforbindelser har en tendens tilat 6. S@enk og las printhovedets holder.
hobe sig op pa rullerne. Renggr rullerne re-
gelmaessigt med en blad, fnugfri klud ved hjeelp af
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BETJENINGSELEMENTER

Betjeningselementerne vises nederst til venstre pa alle skaermbilleder.

T
Bagger Not Ready To Cycle

Nar der trykkes pa knappen “START”, starter posefylderen en cyklus, nar meldingen “Driftsklar” vises.
Denne HMI-knap svarer til startsignalerne fra en mekanisk fodkontakt eller en optisk handfladeknap.

Nar der trykkes pa knappen “START”, stoppes efterfalgende automatiske cyklusser, nar maskinen kgrer i

pafyldningstilstand eller automatisk tilstand. Bemeerk, at denne knap ikke deaktiverer nogen af de to
indstillinger.

Nar der trykkes pa knappen “START”, har dette ikke nogen effekt, nar meldingen “lkke driftsklar” vises.

Nar der trykkes pa knappen “RESET”, slettes en fejl eller advarsel, forudseet at den tilstand, der forar-
sagede fejlen, ikke laengere forekommer.
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BETJENINGSELEMENTER
Startskaerm

Dette skaermbillede er hovedmenuen. Det er udgangspunktet for at indsamle oplysninger og konfigurere
maskinen. Dette skeermbillede &bnes ved at trykke PA KNAPPEN HUS i gverste venstre hjgrne.

SETTINGS | ADMIN o
v (s
Vo l OPTIONS Q}‘
—_—

ABOUT SHARP SERVICE l
S il

Bagger Not Ready To Cycle

Dette skaermbillede er dashboardet. Dashboard der det primeere skaermbillede, som operataren bruger. Dette
skaermbillede abnes ved at trykke paA KNAPPEN TAKOMETER, som er placeret under knappen Hus. Dash-

boardets udseende og konfiguration kan variere afhaengigt af de indstillinger, der er valgt pa skaermen
Indstillinger 2.

SKARMEN DASHBOARD

Bagger Mode
Home Jaw
Filler
Stop Homing
Huto I Cycle
Consecutive Bags | 0
Open Jaw
Parts Count Request

Bagger Not Ready To Cycle
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NAVIGATION | SKARMBILLEDER

HJALPESKARME

Hjaelpeskaermene abnes ved at trykke pa KNAPPEN MED REDNINGSKRANSEN, der er placeret under
knappen Takometer. Skaermbilledet giver detaljerede hjaelpeoplysninger om det specifikke skaermbillede,
som brugeren har dbnet pa nuvaerende tidspunkt. | dette eksempel vises der hjeelp om Startskaermen.

Bemeerk, at der er to hjeelpeskaerme til Startskaermen. Ved at trykke pa piletasterne kan brugeren navigere
gennem de hjeelpeskaerme, der er tilknyttet det skaermbillede, som operataren bruger pa dette tidspunkt.
Ved at trykke pa hjzelpeikonet (redningskrans) vender brugeren tilbage til farste hjeelpeskaerm.

Home - Help 1 of 2 ‘ | P. |

Settings - This changes the screen to give the user access to the Bagger
Settings.

Admin - This changes the scresn to give the user access to the Administrative
Settings, This screen can only be accessed by Sharp Authorized personal

D - This changes the screen and alloves the user to monitar all 11O poirts for
thue PLC.

Options - This changes the screen and alloves the user to select and make
changes to each option that is configured on the bagger,

About Sharp - This changes the screen and that provides software version
numbers and lifetima Counter

Service - This changes the scresn to give the user to perform service motions,
Thiz screen can only be accessed by Sharp Authorized personal

Home - Help 2 of 2 4 | '». |

Home Button - Screen change button takes the user back to the Home Scrasn,
Dashboard Button - Screen change button takes the uger back to the
Dazhiboard Scresn,

Help Button - Screen changs button takes the uger to the Help Sceen relative to
thie current scresn,

Cycle Button - Pressing this button intistes a bagger cycle,
Reset Button - Pressing this button resets faults and alerts, Also will reset the
Parts Courter

Mezzags Display - Thiz dynamic dizplay located st the bottom of most scresns,
ghowws all active Alerts, Faults and Status Messages, If more than one
message is active, fwil cycle between messages every 3 seconds,
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SHARP, BETJENINGSELEMENTER

PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

NAVIGATION | SKARMBILLEDER

SKARMEN ADMINISTRATION

Denne skaerm bruges til at aktivere de funktioner, der er installeret pa posefylderen. Funktionen skal veere
aktiveret her, for den kan bruges pa posefylderen.

Hvis du vil aktivere en funktion, skal du trykke pa den trykknap, der er tilknyttet den pagaeldende funktion.
Derefter skifter knappen farve.

Bemaerk, at hvis der er monteret et sikkerhedslysgitter, skal fylderen veere aktiveret, sa lysgitteret kan
bruges til funktionerne Stykteelling/Start cyklus.

Hvis en signalsgijle eller et lysgitter (ekstraudstyr) er installeret, behgver man ikke at aktivere et udvalg.

Bagger Not Ready To Cycle
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SKZARMEN INDSTILLINGER

Der er to skaerme, hvor brugeren kan se og andre de aktuelle indstillinger for posefylderen.

SKARMEN INDSTILLINGER 1

Bag Length (inch)

Seal Offzet (inch)

Feed Speed (infsec)
Bag Thicknes=s

Seal Dwell (zec) I (milz)

Seal Cool (zec)

Jaw PassThru (inch)

Bagger Not Ready To Cycle

Poselangde

Poseleengde refererer til det brugbare omrade inde i posen. Det males fra bunden af posen til forseglingen.
Den typiske indstilling er 0,5” mindre end den malte samlede poseleengde. Nar der bruges poser fra Sharp,
skal der indtastes den lzengde, der er angivet pa etiketten pa kassen eller rullen.

Forskydningsafstand for forsegling

Forskydningsafstanden flytter forseglingspunktet ned fra den nominelle position (nulforskydning). Ved nul-
forskydning befinder forseglingen sig ca. 0,5 tommer under perforeringen. Trykstangen kommer i kontakt
med den fyldte pose lige under perforeringen. Nar brugeren tilfgjer en forseglingsforskydning, flyttes for-
seglingen nedad.

Fremfegringshastighed

Denne indstilling justerer den maksimale fremadgaende hastighed for banen i tommer pr. sekund. Vaerdien
kan indstilles mellem 4 til 30 tommer/sek.

Forseglingstid

Den tid, i hvilken impulsen for forseglingstraden er teendt. Forseglinger af hgj kvalitet opnas ved hjeelp af
korrekte indstillinger for forseglingstiden. Disse indstillinger varierer afheengigt af folietykkelse og materiale.

Afkeoling af forsegling

Denne indstilling justerer forsinkelsen (i sekunder), fgr trykstangen abnes. Indstillingen kan bruges til at
give mulighed for ekstra nedkglingstid for posens forsegling. Nar indstillingsveerdien gges, kgrer maskinen
langsommere og gger posefylderens cyklustid.

Spandebakke-gennemligb
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, BETJENINGSELEMENTER

NAVIGATION | SKAERMBILLEDER

SKARMEN INDSTILLINGER 2

Batch Counter p 1

Parts Counter 2

Consecutive Bags

Filler Drop Time

HPA Bag Open Dwell (sec) |

Bagger Not Ready To Cycle

Batchteeller

Denne knap, som er varigt aktiveret, aktiverer teelleren. Det numeriske indtastningsfelt til hgjre for knappen
er maltallet. Det kan indstilles fra 2 - 9999. Nar teelleren har naet maltallet, vises det gule advarselsbanner
og posefylderen kan fgrst tages i brug igen, nar teelleren er blevet nulstillet.

Stykteelling

Denne knap, som er varigt aktiveret, aktiverer teelleren. Det numeriske indtastningsfelt til hgjre for knappen
er maltallet. Den kan indstilles fra 1 - 999. Nar teelleren har naet maltallet, og det gnskede antal dele er lagt
ned i den dbnede pose, starter posefylderen en ny cyklus.

Poser i serie

Denne knap, som er varigt aktiveret, aktiverer funktionen Poser i serie. Det numeriske indtastningsfelt til
hgjre for knappen er det gnskede antal pa hinanden felgende poser i kaeden. Antallet kan indstilles fra 2-
20, men er begraenset til en samlet leengde pa 50,0 tommer.

Sgrg for at aendre indstillingen for poseleengde til den malte poselaengde, og brug indstillingen forseglings-
forskydning til at justere den gnskede forseglingsposition for hver pose i keeden.

Fylder efterlobstid

Denne indstilling bestemmer tiden mellem signalet Fylder feerdig og start af posefylderens naeste cyklus.
Forsinkelsen har til formal at sikre, at produktet er blevet lagt i posen og befinder sig under trykstangen.
Veerdien kan indstilles fra 0-9,99 sekunder.

HTL pose aben tid

Nar hgjtryksluft (HTL) er tilsluttet, blaeses der kort med hgjtryksluft for at abne posen. Pose aben tiden
bestemmer, hvor laenge der skal blaeses med hagjtryksluft. Tiden kan indstilles fra 0 - 1,0 sekund.
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NAVIGATION | SKARMBILLEDER

EKSTRAUDSTYR

BARCODE
ERINTES ‘ VYERIFIER ‘

Bagger Not Ready To Cycle

Ved hjeelp af knapperne pa skaermen EKSTRAUDSTYR kan man navigere gennem hvert ekstraudstyr,
som er konfigureret pa posefylderen.

Tryk pa den relevante knap for at aktivere det gnskede ekstraudstyr.

SX™ Operatgrmanual® 3-7 Oversaettelse af den originale manual



BETJENINGSELEMENTER

NAVIGATION | SKAERMBILLEDER

Skaermen I/O

Pa dette skeermbillede beskrives de ind- og udgange (I/0), som er tilgaengelige for kvalificerede servicetekniker
og teknisk personale.

Formalet med dette skaermbillede er at hjeelpe med fejlfinding og vedligeholdelse af posefylderen. Det fo-
rudseettes, at den person, der bruger dette skeermbillede, har godt kendskab til elektronik og PLC-baserede styr-
ingssystemer.

Skaermen Indgange

[] 1-00 Jaw Not Obstructed -5
[] 101 Printer Data Ready iy
[] o2 printer Busy

[] 103 Bag Photoeye

[] 1-04 Cycle Start

[] 105 Print Head Lowered

[] 108 Jaw Closed

[] 107 Jaw Near Closed

[] 108 Barcode oK

[] 109 Barcode NG

[] +0Light Curtain

[] 111 Filler Trigger

[] +12LHPaim [] 13 RH Paim

Denne skaerm viser status for alle indgange pa hoved-PLC’en og udvidelseskassetten.

Skaermen Udgange

| [ | 0-00Fim Feed PTO
[] 0-01JawpTO il
[] 0-02 Sealwire

[ ] o-03Fim Feed Dir

[] ©-04 Jaw Feed Dir

[] 0-05Lower Print Head

[ ] ©-06 Request Print

[] 0-07 Print Ribbon Rewind

[] 0-08 Trigger Barcode Verity

[ ] 0-09 Teach Photoeye

[] O-10Red Stack Lt

[] 0-11 Green Stack Lt

[] o-12spare [] 0-13 Ready Fil
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PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

NAVIGATION | SKAERMBILLEDER

SERVICESKARME

Der er to vedligeholdelsesskaerme, der kan bruges af kvalificeret service- og vedligeholdelsespersonale til at
teste de forskellige maskinbevaegelser. Det forudsaettes, at den person, der bruger dette skeermbillede, fuldt ud
forstar samtlige maskinbevaegelser, for den pagseldende bevaegelse bliver aktiveret. Der skal udvises
forsigtighed for at sikre, at den pagaeldende funktion ikke beskadiger udstyret.

Skaermen Service 1

Luk spendebakke — 1K | Cycle Sealer
Speendebakken skal veere i
gennemlgbspositionen, far
denne bevaegelse kan ud-
fores. Nar der trykkes pa
denne knap, flyttes
speendebakken til forsegling-
spositionen, og
spaendebakke lukket-
sensoren skal aktiveres.

GoTo Near

Close Jaw ey

Open Jaw

Jog Jaw Closed Jog Jaw Opened Home Jaw

Jog Film Fwd Jog Film Rev Stop Homing Cycle
Bagger Not Ready To Cycle

Abn spandebakke — Nar der trykkes pa denne knap, flyttes spandebakken til den gennemlgbsposition,
der er defineret i gennemlgbsindstillingen.

Forpos. spaendebakke —
Nar der trykkes pa denne
knap, flyttes spaendebakken
til forpositionen og sensoren
forposition spaendebakke bgr
aktiveres.

Start forsegler — Nar der trykkes pa denne knap, flyttes speendebakken til forseglingspositionen og
forseglingstraden aktiveres baseret pa indstillingen Forseglingstid. Nar afkglingstiden er udlgbet, vender
spaendebakken tilbage til gennemlgbspositionen.

Stepdrift spandebakke lukket — Nar der trykkes pa denne knap, lukkes spandebakken ved
stepdriftshastighed, sa leenge knappen holdes nede. Stepdrift stoppes automatisk, nar speendebakken har
naet lukket-sensoren.

Stepdrift spaendebakke abnet — Nar der trykkes pa denne knap, abnes spaendebakken ved
stepdriftshastighed, sa leenge knappen holdes nede. Stepdrift stoppes automatisk, nar speendebakken har
naet det maksimale gennemlgb pa 4,5 tommer.

Spandebakke udg.pos. — Alle fejl skal vaere afhjulpet, far der kan anmodes om denne cyklus. Nar der
trykkes pa denne knap, begynder spaendebakken med at kgre til udgangspositionen. Spaendebakken
flyttes, indtil den har naet spaendebakke lukket-sensoren, som er kontakten for udgangspositionen. Herved
oprettes der en nulposition. Alle speendebakkebevaegelser undtagen stepdrift og fejl er absolutte
positionsbeveegelser. Karslen til udgangspositionen afsluttes ved at speendebakken karer
gennemlgbspositionen.

Stepdrift folie frem — Nar der trykkes pa denne knap, tilfares folien ved stepdriftshastighed, sa leenge
knappen holdes nede.

Stepdrift folie tilbage — Nar der trykkes pa denne knap, kerer folien tilbage ved stepdriftshastighed, sa
lzenge knappen holdes nede.
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NAVIGATION | SKARMBILLEDER

SERVICESKARME

Skarmen Service 2

= b
o | 2 i 2
gy by
Raise Print Head Lower Print Head | Teach Bag Photoeye

Start Jaw Cycle

s Cancel Cycle Test

Jaw Test Cycles 0

Bagger Not Ready To Cycle

Left printhoved — Indstillingen Printer skal vaere aktiveret pa skeermen Administration, fer denne ser-
viceknap er aktiveret. Nar der trykkes pa denne knap, deaktiveres den elektriske magnet og printhovedet
Iaftes. Printhoved saenket-sensoren slukkes, nar printhovedet laftes.

Sank printhovedet — Indstillingen Printer skal veere aktiveret i Fabrikskonfiguration, fgr denne serviceknap
er aktiveret. Nar der trykkes pa denne knap, aktiveres den elektriske magnet og printhovedet saenkes.
Printhoved saenket-sensoren taendes for at bekraefte, at printhovedet er blevet saenket.

Indlaer fotocelle for pose — Hvis fotocellen for posen ikke detekterer folien, kan det veere ngdvendigt med
at indleere fotocellen. Fjern folien mellem fotocellen og reflektoren og serg for, at afdeekningen er lukket og
last. Tryk pa knappen og hold den nede i mindst 2 sekunder, men mindre end 5 sekunder.

Start spandebakketest — Dette er en provekgrsel for spaendebakken og montagepersonalet bruger den til
at indkare speendebakkeslaeden. Nar der trykkes pa knappen, flyttes spaendebakken til lukket-positionen og
forbliver der i 0,5 sekunder. Derefter &bnes spaendebakken i gennemlgbspositionen og forbliver der i 0,5
sekunder. Testkgrslen tager en time og antallet af cyklusser bliver registreret.

Afbryd spandebakketest — Nar der trykkes pa denne knap, stopper prgvekarslen.

Spandebakketest cyklusser — Vaerdien viser antallet af speendebakkecyklusser. Nulstilles, nar den
naeste prgvekarsel startes.
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NAVIGATION | SKAERMBILLEDER

SKARMEN OM SHARP

Sharp Packaging Systems

N59 W22387 Silver Spring Drive
Sussex, Wi

(262) 246-8815

Lifetime Cycles: 0

SX HMI Version: 06_17_00

SX PLC Version: 06_17_00

Bagger Not Ready To Cycle

Softwareversion for SX: — Dette er versionsnummeret for PLC-softwaren.

| dette eksempel betyder 06_17_00 folgende: 6 er hovedversionsnummeret _17 er det underordnede ver-
sionsnummer og _00 angiver en kundespecifik version. Kundespecifikke versioner bruger bogstaver, der fgjes til
de sidste to cifre i tallet.

Levetidstaeller — Dette tal viser det samlede antal cyklusser, som posefylderen har kgrt og tallet kan ikke nul-
stilles.

SX™ Operatgrmanual® 3-11 Oversaettelse af den originale manual



: BETJENINGSELEMENTER

PRINTER

SKARMEN PRINTERKONFIGURATION

Printer

Print Speed

Print Offset

Print Length

Cancel Print Request

Bagger Not Ready To Cycle

Indstillingen Printer skal veere aktiveret for drift af maskinen. Printeren er teendt, nar det store felt er blat.

Knappen Printer

Printhastighed

Denne numeriske indstilling bestemmer fremfgringshastigheden for banen under printcyklussen. Den kan
indstilles fra 2,00 til 12,00 tommer/sek. Denne indstilling skal indstilles til samme veaerdi som i Datamax-printeren.

Printforskydning

Denne numeriske indstilling bestemmer startpositionen for den udskrevne etiket. Indstillingen kan bruges til at
indstille etikettens position pa posen. Den kan indstilles fra 0 - 10,00.

Printlaeangde

Denne numeriske indstilling bestemmer, hvor langt banen bliver fart frem under printcyklussen. Den skal
indstilles til den mindste veerdi, som den gnskede etiket produceres med. Denne indstilling er typisk ca. %" leen-
gere end etikettens leengde.

Annullér udskrivning

Med denne knap kan man annullere et printjob. Funktionen forekommer, nar printerindstillingen er aktiveret og
posefylderen udfgrer en cyklus, men ikke noget printjob er indlaest i printeren. Posefylderen viser den gule meld-
ing “Venter pa printer”. Nar der trykkes pa knappen, annulleres printjobbet og posefylderens cyklus kan afsluttes.
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PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

STREGKODEVERIFIKATOR

SKARMEN KONFIGURATION AF STREGKODEVERIFIKATOR

Barcode Verifier ‘

| Bad Read Fault Count [ |
| Consecutive Bad Read Count | o
| Consecutive Good Read Count | o
[GoodRead | [ | | Start Scanning Offset | |

[BadNo Read | | | | [Scanning Distance | |

Bagger Not Ready To Cycle

Knappen Stregkodeverifikator

Denne knap, som er varigt aktiveret, aktiverer stregkodeverifikatoren (ekstraudstyr).
Stregkode ikke OK

Antal af pa hinanden falgende darlige laesninger af stregkoder, fgr posefylderen skifter til fejltilstand. Det gyldige
omrade er 000 - 999.

Antal af pa hinanden folgende darlige laesninger

Antallet af darlige lasninger, der er scannet i treek. Denne vardi nulstilles, nar en stregkode er scannet
korrekt.

Antal af pa hinanden felgende gode laesninger

Antallet af korrekte laesninger, der er scannet i treek. Denne veerdi nulstilles, nar en stregkode er scannet forkert.
God lasning

Feltet lyser grgnt, nar en stregkode er laest korrekt.

Darlig/ingen lasning

Feltet lyser radt, nar der er scannet en stregkoden, som ikke kunne laeses.

Start forskudt scanning

Posefremfgring i tommer far stregkodescanneren bliver teendt. Det gyldige omrade er 0,00 - 32,00 tommer.
Scanningafstand

Antallet af tommer, som stregkodescanneren forbliver teendt efter aktivering. Det gyldige omrade er 0,00 - 32,00
tommer.
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PRINTER

BETJENINGSPANEL

Betjeningspanelet er en handelsesstyret brugergraenseflade med et grafisk display og funktionstaster.

|

PRINTER CONTROL

Klokkeslat og dato

Viser det aktuelle klokkesleet og den aktuelle dato.

Statuslinje for printer

Efter initialisering vises meldingen “KLAR” og en etiketteeller under et batchprintjob.

Aktuelle statusikoner

Viser ikoner, der angiver den aktuelle status for printeren. For en beskrivelse af ikonerne, se side 4-2.
Funktionstaster

Menu - Nar der trykkes pa tasten Menu, skifter printeren til offline-status og menutilstanden abnes.

Pause - Nar der trykkes pa tasten Pause, afbrydes udskrivningen midlertidigt, som angives af indikatorerne for
den aktuelle tilstand. Nar der trykkes pa tasten igen, genoptager printeren normal drift.

Fremfering - Nar der trykkes pa tasten Fremfering, fremferes der en etiket og fejl, der allerede er afhjulpet,
bliver slettet.

Annuller - Nar der trykkes pa tasten Annuller, skifter printeren til pausetilstand og du bliver bedt om at bekrzefte
handlingen. Hvis der veelges “Ja”, annulleres det aktuelle printjob. Printeren forbliver i pausetilstand, indtil der
trykkes pa tasten Pause igen.
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PRINTER

STATUSIKONER

IKON BESKRIVELSE
,.-";] Initialisering, varer som regel kun et kort gjeblik (et beskadiget
o eller ugyldigt printhoved kan dog forsinke processen).

Vis store skrifttyper

ﬁﬁ
0
—

Indgangsmodus - DPL

=
Z
m

Indgangsmodus - LINE

| S—

(PL-Z) (PL-]: (PL—B) Indgangsmodus - Emulering

RFID fundet

SD-hukommelseskort fundet

USB-hukommelse (eller tastatur) fundet

Kabeltilsluttet netveerk fundet

Server er ikke tilgeengelig

WLAN forbundet til adgangspunkt

WLAN ikke forbundet til adgangspunkt

WLAN ADHOC-modus

Modtager data

Printer midlertidigt stoppet

Helenan0nee

Printerfejl
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PRINTER

INDLASNING AF ETIKET

Dette afsnit indeholder en kort vejledning i oprettelse OPRETTELSE AF NY ETIKET
og indlaesning af etiketter ved hjeelp af Labelview™. 1.
Labelview™ er etiketteringssoftware, som er

tilgeengelig fra Sharp Packaging Systems. Softwaren

kan bruges til at oprette tekst, stregkoder, grafik, linjer 2. Udfyld fanen Opsaetning af etiket i dialogboksen

Ga til Filer + Ny for at oprette et nyt etiketformat
eller klik pa ikonet.

og felter. Detaljerede oplysninger om brug af Label- Opsaetning af etiket. Falgende indstillinger er
view™ findes i hjeelpesektionen i softwaren. anbefalede indstillinger, som kan indtastes pa
Bemeerk: Anden software end Labelview™ kraever fanen.
muligvis andre indstillinger. Printhastighed — Start med 8, og justér denne

, . ) . . indstilling for at opna optimal udskriftskvalitet.
Udfer falgende trin, nar Labelview™ er installeret pa (Omradet er 2 — 11,5)

din pc.

Temperatur — Start med 12, og justér denne
indstilling for at opna optimal udskriftskvalitet.
(Omradet er 0 — 30)

VALG AF ETIKETPRINTER

1. Gatil Filer + Vealg printer.
3. Kilik pa fanen Indstillinger, og udfyld felterne.

2. Vaelg Datamax® DMX 1-4212 printer pa listen. . o : o
Folgende indstillinger er anbefalede indstillinger,
3. Huvis driveren til Datamax® ikke er anfert pa listen, som kan indtastes pa fanen Indstillinger.
o Printrotation — Normal
BEEOE & = [Fut ~|a B I = = 1= 7
A A I T T Etiketlager— Intet reglster

Sensortype — Kontinuerlig

il elect a printer from the drop-down list below.
E If the printer is not in the list, click instal to add a new one. Kllp - Kllp |kke
Piinter >,

oLE
>

Punkter pr. tomme - 203

ok ] [ cencel | [ nstar |

Returbevagelse — 0

Inkrementel metode — Printer

Bemaerk: Etiketnavne og stier kan indeholde op til 250
tegn. Laengere sti- og filnavne understottes ikke.

1. Klik pa OK.
TILF@JE FELTER TIL ETIKETTER

o

skal du veelge Installér

4. Veelg Datamax® DMX [-4212 og klik pa Installér. o . ) .
For at tilfgje et felt til en etiket, skal du altid udfare

5. Kilik pa Luk. samme trin.

6. Klik pa OK. Tilfojelse - af tekst

KONFIGURERING AF LABELVIEW™ 1. Klik pa knappen.

1. Gatil Indstillinger + Konfiguration. 2. Ikke justerbar stgrrelse betyder, at billedstarrel-

. ) . . sen ikke kan aendres.
2. Pafanen Generelt skal du fijerne markeringen i

alle afkrydsningsfelterne undtagen TrueType- 3. Billeder = Angiv navnet pa den billedfil, du vil
skrifttyper som grafik. indsaette.
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PRINTER

4. Forhandsvisning = Afkryds dette felt for at se et 5. Der vises en lille dialogboks Udskrivning. Nar

miniaturebillede af hele billedet, denne boks forsvinder, er downloadning fuldfart.
[ [fer ||— |det placeres pa etiketten. . _
6. Meddelelsen pa printerens display sndres fra
FELTER/ LINJER KLAR til VENTER PA SIGNAL.
Klik pa knappen eller. 7. Start maskinen.

Nar du tilfgjer en linje til etiketten, vises den farsti en
standardstarrelse, der er indstillet af programmet. Klik
pa og treek i handtagene for at @endre objektets star-
relse. Hvis du klikker pa det element, hvor der ikke er
noget handtag, kan du traekke det til en ny placering
pa etiketten. Nar du tilfgjer et felt, bliver du bedt om at
definere linjernes vandrette og lodrette bredde, fgr du
placerer det pa etiketten.

GEMME EN ETIKET
1. Gattil Filer + Gem.

2. Du bliver bedt om at indtaste navnet pa etiketten. Du skal
0gsa angive, hvor formatet skal gemmes; pa hvilket drev
og i hvilken mappe. Fremgangsmaden er den samme
som nar du gemmer filer i et andet Windows-program.
Den maksimalt tilladte lzengde for stien og filnavnet er
255tegnialt.

3. Kiik pa OK for at gemme etiketten og vende
tilbage til hovedskaermen.

Bemaerk: Navn og placering pa etiketten
skal kun angives fagrste gang du gemmer
den. Derefter bruges altid dette navn og
denne placering for etiketten. Ga til Filer +
Gem som for at eendre navnet eller placer-
ingen.

DOWNLOADE ETIKETTER TIL
PRINTEREN

Bemaerk: De ngdvendige serielle eller parallelle kabler til
download af etiketter til printeren medfglger ikke.

1. Veelg Filer + Abn i Labelview™.

2. Veelg den etiket, der skal udskrives. Klik pa OK.
3. Gattil Filer + Udskriv.
4

Veelg det antal etiketter, der skal udskrives, i di-
alogboksen Hurtig udskrivning, og veelg Udskriv.
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® FEJL- OG ADVARSELSSTYRING

HMI-FEJLSTYRING

Alle fejimeldinger og advarsler vises nederst pa de fleste skeermbilleder pa en enkelt tekstlinje. Meldingeme skifter ved hjedp af
en teknik, der kaldes “Round Robin™-display. Hver aktiv meddelelse vises i 3 sekunder og derefter gar displayet il naeste medde-
lelse. Hvis der altsa er 3 aktive meddelelser, vises alle 3 meddelelser hvert 9. sekund.

Fejlmeldinger

Fejl er defineret som en fejltilstand, der standser posefylderen og forhindrer, at maskinen kan tages i brug igen,
sa laenge fejlen varer ved. Fejl skal rettes og derefter nulstilles via HMI'en ved at trykke pa Reset-knappen. Fejl
angives forst ved hjeelp af det rede banner nederst pa alle skaermbilleder.

ARSAG: Der er ingen folie i maskinen eller folien registreres ikke af fotocellen for posekanten.

AFHJZELPNING: Placér folien over fotocellen og nulstil fejlen.

| mesmn |

ARSAG: Antal af pa hinanden falgende darlige la2sninger = Forkert indstilling af stregkode

AFHJZALPNING: Der er opstaet et problem med stregkodescanneren. Den indleerte etiket stemmer ikke
overens med den udskrevne etiket eller etiketten kan ikke lzeses, fordi udskriftskvaliteten er darlig.

ARSAG: Sikkerhedslysgitteret blev afbrudt, mens posefylderen udfgrte en cyklus.
AFHJALPNING: Operatgrerne skal vente med at

_ pafylde delene, indtil posefylderens cyklus er afsluttet.

ARSAG: Det faktiske antal dele, der er lagt ned i den &bne pose, har overskredet maltallet.

AFHJZLPNING: Fylderenheden leverer dele, efter at “Klar til fylder” er deaktiveret, eller fylderenheden leverede
flere dele pa én gang og disse dele blev talt af teel-

|_ leenheden, dvs. lysgitteret, fotocellen osv. Der kreeves
en naermere undersggelse af fylderen og pafyldning-

sprocessen for at afhjaelpe fejlen.

ARSAG: PLC-udgangen 0O-05 Saenk printhoved blev teendt, men indgangen 1-05 Printhoved saenket blev ikke
aktiveret.

SR .- i S oo

muligvis defekt eller neerhedssensoren er ikke
placeret korrekt i forhold til malet. Kontrollér PLC’ens |/O-kredslgb.
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, FEJL- OG ADVARSELSSTYRING

HMI-FEJLSTYRING

ARSAG: PLC-udgangen 0-05 Szaenk printhoved blev
slukket, men indgangen [-05 forblev taendt.

AFHJZLPNING: Magneten for Seenk printhoved er muligvis defekt eller neerhedssensoren er ikke placeret
korrekt i forhold til malet. Kontrollér PLC’ens 1/O-kredslab.

ARSAG: Spandebakkeakslen registrerede en bevagelsesfejl.
AFHJZLPNING: Nulstil fejlen. Kar spaendebakken tilbage til udgangspositionen, hvis problemet fortseetter.

ARSAG: Folieakslen registrerede en bevagelsesfejl.

AFHJZLPNING: Nulstil fejlen. Formindsk indstillingen Fremfgringshastighed, hvis problemet fortsaetter.

ARSAG: Kommandoen pa bevaegelsen er ikke fuld-
fart, for fejltiden er udlgbet. Spaendebakke lukket-
sensoren skal skifte tilstand, nar spaendebakken flyttes til forseglingspositionen. Speendebakken har muligvis
mistet sin mekaniske position.

AFHJZLPNING: Nulstil fejlen, og ker speendebakken tilbage til udgangspositionen.

ARSAG: Trykstangen forsggte at lukke, men den blev blokeret af en forhindring.

AFHJAELPNING: Det er saedvanligvis en del, som ikke faldt langs trykstangen. @g indstillingen Fylder-
efterlgbstid.

ARSAG: Fotocellen for posekanten registrerede
ikke foliens bagkant, da banen bevagede sig bagleens.

AFHJALPNING: Kontrollér, at fotocellen korrekt registrerer folien, nar den er direkte foran folien.

Den bgr kun taendes, nar den ser folien foran sig. Den skal slukkes, sa snart fotocellen ikke leengere tildaekkes af foliens
bagkant. Fotocellen skal muligvis indleeres fra skeermen Vedligeholdelse, eller eventuelt den skal geres ren.
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FEJL- OG ADVARSELSSTYRING

HMI-ADVARSELSSTYRING

ARSAG: Flytning af spaendebakken til udgangspositionen kunne ikke afsluttes eller cyklussen blev stoppet af
operatgren.

Batch Counter Done AFHJZELPNING: Spzendebakke lukket-sensoren er
muligvis ikke i funktionsdygtig stand eller der kan veere
en fysisk blokering mellem speendebakken og posefylderens ramme, som ikke aktiverer de sensorer, der de-
tekterer hindring af spaendebakken.

Advarsler

Advarsler vises med gult og som regel stopper de ikke
Waiting On Filler posefylderens cyklus, selvom de kan forhindre start af
den naeste cyklus. Advarsler har til formal at informere
operatgren om en haendelse eller maskinens status. Advarsler kan i nogle tilfaelde betragtes som mindre fejl og
kan kraeve, at operatgren griber ind.

Waiting On Printer ARSAG: Batchtaellerens aktuelle veerdi har naet

malantallet. Denne advarsel afbryder ikke pose-
fylderen, men efterfglgende cyklusser kan ikke udferes, far advarslen er blevet nulstillet.

AFHJALPNING: Batchen er udfgrt. Nulstil og derefter er posefylderen driftsklar igen.

Jaw Not Homed

ARSAG: Posefylderen har signaleret til
pafyldningsmaskinen, at den er klar til at modtage
produkt, og venter pa, at fylderen udlgser naeste posefyldercyklus.

AFHJALPNING: Fylderen skal afslutte levering af produktet og teende indgangen Fylder udigser.

Cycle Bagger To Activate Filler

ARSAG: Posefylderen har anmodet om en udskrift fra printeren, men printeren svarede ikke med
“Printer optaget”.

AFHJAELPNING: Der er ikke indlzest nogen etiket i
printeren eller der er opstaet et I/O-kommunikationsproblem
mellem PLC'en og printeren. Kontrollér indgangen 02
“Printerdata klar”.

Machine Not Tested

ARSAG: Spandebakkens stepmotor skal kares til udgangspositionen, for den kan fungere.
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PRINTERFEJL

Samtlige printerfunktioner overvages internt. Nar der registreres et problem (fejl) eller et potentielt problem
(advarsel), vises der en tilsvarende melding pa displayet. Fejlmeldinger far hgjeste prioritet i displayet. Hvis der
registreres flere fejl, vises disse skiftevis i displayet.

Bemaerk: For at vende tilbage til normal drift efter en fejl, skal fejlen afhjeelpes, og derefter skal der trykkes pa
tasten “FREMFJRING” for at slette tilstanden.

Melding pa displayet Beskrivelse Mulig(e) lzsning(er)
Prav at teende og slukke for printeren
Printeren har registreret et fald i 24 volt ved at trykke pa “Off” og “On”. Ring til
24 V UD AF TOLERANCEGRANSEN strgmforsyningen. kundeservice, hvis fejlen ikke kan afhjeel-
pes.

Printeren har registreret en konverter- Teend og sluk for printeren ved at trykke

ADC-FEJL . L DR pa “Off’ og “On”. Ring til kundeservice,
ingsfejl i et analogt til digitalt kredslgb. hvis fejlen ikke kan afhjzelpes.
. . . Teend og sluk for printeren ved at trykke
DMA-FEJL Printeren har registreret en fejl ved pa “Off’ 0g “On”. Ring til kundeservice,

adgang il direkte hukommelse. hvis fejlen ikke kan afhjzelpes.

Printeren er blevet lukket, fordi tempera-
TEMPERATURFEJL turen pa printhovedet er for hgj, sa
printhovedet kan kgle ned.

Sluk for printeren, og vent til printhovedet
er kolet ned for at forebygge varig skade.

Teend og sluk for printeren ved at trykke
pa “OFF” og “ON”, og ring til kundeserv-
ice, hvis fejlen ikke kan afhjeelpes.

Printeren har registreret en fejl pa

FEJL | PRINTPROCESSOR printerens printkort.

FEJL VED RENGYRING AF Det planlagte tidsinterval for rengering af Tryk pa og hold tasten “TEST” nede eller
PRINTHOVEDET printhovedet er overskredet tre gange. veelg “RENGYR HOVED NU”.
INGEN ETIKETTER Printeren kan ikke finde nogen medier. llzeg medier. Serg for, at etiketterne

kgrer gennem mediesensoren.

Printeren blev slukket eller nulstilletda der Tryk pa tasten “FREMFQRING” for at

opstod en fejl med identificere og derefter afhjaelpe
POSITIONSFEJL farvebandet.Printeren kunne ikke fejlen. Kalibrér printeren, hvis det er
fuldfere kalibrering af medier. ngdvendigt.

Taend og sluk for printeren ved at trykke
RAM-FEJL Systemet har registreret en RAM-fejl. “OFF” og “ON”, og ring til kundeservice,
hvis fejlen ikke kan afhjaelpes.

Printerens teend/sluk-knap blev stillet pa
“OFF” (FRA); linjesikringen er gaet. eller
AC netspaendingen er tabt.

Strgmforsyningen er blevet afbrudt og

FARVEL printeren lukker ned.

Send kommandoen “Reset vaert” (i DPL)
for at gemme eendringerne, eller fortryd
andringerne ved at trykke pa og holde
tasten “ANNULLER” nede i 4 sekunder.

Konfigurationsaendringer fra veerten
VENTER PA ZENDRINGER FRA VERT pagar. Zndringerne traeder ikke i kraft, for
kommandoen “Reset veert” er givet.
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PRINTERFEJL

Melding pa displayet

Beskrivelse

Mulig(e) l@sning(er)

DOT-FEJL

Printeren har detekteret defekte
printhovedelementer.

Udskift printhovedet, hvis ud-
skrivningskvaliteten bliver uac-
ceptabel.

RTC-RAM-FEJL

Printeren kunne ikke gemme
indstillingerne i RAM-hukommelsen.

Hovedkortet er muligvis defekt.
Ring til kundeservice, hvis fejlen
ikke kan afhjeelpes.

ETIKET ER SENDT TIL PRINTER,
MEN PRINTEREN ANGIVER STADIG
“KLAR’.

Der er ikke sendt nogen etiket til
printeren.

Kontrollér kablet mellem com-
puteren og printerens kontrolboks.

PRINTER TZANDES IKKE

Stremkablet er frakoblet. Teend/sluk-
knappen star pa OFF (FRA).

Tilslut stremkablet. Tryk pa teend/
sluk-knappen pa forsiden af
printerens kontrolboks.

POSEFYLDEREN VISER MELDING-
EN “VENTER PA PRINTER”

Printer er ikke teendt. Der er ingen
etiketter i printeren.Printerkablerne
har lgsnet sig.

Tryk pa Nulstil pa posefylderen, og
teend derefter printerens
kontrolboks.Laeg etiketter i
printeren.Kontrollér printerka-
blerne.

DISPLAYET PA PRINTERENS
KONTROLBOKS LYSER, MEN DER
VISES INGEN TEKST

Kontrast indstillet for lavt.

Tryk pa knappen yderst til venstre
pa printerens kontrolboks nede,
indtil der vises tekst.

PRINTEREN KGZRER, MEN DER UD-
SKRIVES INGENTING PA POSEN.

1. Kablerne har Igsnet sig.2. Intet
farveband.3. Farvebandet er ikke
installeret korrekt.

Tilslut og fastspeend printerka-
blerne igen.Udskift
farvebandet.Installér farvebandet
korrekt.

FARVEBANDSFEJL

1. Farvebandsspolen har forkert star-
relse.2. Intet farveband i maskinen.

1. Brug kun farveband med 1”ID-
spoler.2. Installér ny
farvebandsspole.

PRINTER UDSKRIVER KONTINU-
ERLIGT ETIKETTER

1. “START UDSKRIVNING” indstillet
til “AKTIV H@J”.2. Relee nr. 2 eller nr.
4 i printerens kontrolboks er defekt.3.
“SLUT UDSKRIVNING” indstillet til
“AKTIV HGJ”".

Indstil “START UDSKRIVNING” til
“AKTIV” LAV”.Udskift det defekte
relee. Indstil “SLUT UD-
SKRIVNING” til “AKTIV LAV”.

PRINTEREN UDSKRIVER EN
ETIKET OG FREMF@RER DE-
REFTER FLERE POSER

Printeren er ikke indstillet til
“KONTINUERLIG” i printerens
kontrolboks eller Labelview. “SLUT
UDSKRIVNING” indstillet til “AKTIV
HG3J”.

Indstil printeren til
“‘KONTINUERLIG” i printerens
kontrolboks og Labelview.Indstil
slut udskrivning til “AKTIV LAV”.

ETIKET INDLASES | PRINTER, MEN
FEJLMELDINGEN "VENTER PA
PRINTER” VISES PA POSEFYLDER.

Printerkablerne har lgsnet
sig.Printerens kontrolboks er sluk-
ket.GPI1O-kabel ikke tilsluttet.

Kontrollér printerkablerne.Taend
printerens kontrolboks.Tilslut GPIO
-kabel.

PRINTEREN KGRER, MEN ETIKET-
TEN ER TOM

1. Printhovedet er ikke justeret
rigtigt. 2. Kontrollér farvebandet i
printeren

Justér printhovedet. Installér nyt
farveband.

55
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PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS
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PRINTERFEJL

Melding pa displayet

Beskrivelse

Mulig(e) l@sning(er)

FARVEBAND KOMMER UD PA
PRINTERENS FORSIDE

Farvebandets optagemotor virker
ikke.Koblingstryk.Varmeindstilling i Label-
view er for hgj.Printerkableme har lgsnet

sig.

Kontrollér kablerne pa farvebandets
optagemotor.@g kobling-
strykket.Reducér varmeindstillingen i
Labelview.Sgrg for, at printerkablerne
er tilsluttet forsvarligt.

PRINTER BLIVER VED MED AT
UDSKRIVE SAMME ETIKET

Det tidligere printjob er ikke annulleret.

Annullér printjob. Tryk pa “Annullér”,
“Ja”, “Pause”, indtil der vises “KLAR” i
displayet pa printerens kontrolboks.

PA DEN UDSKREVNE ETIKET
MANGLER LINJER MED TEKST

Printhovedet er
snavset.Printerkablerne har Igsnet
sig. Printhovedet er
defekt.Printgummirullen er
tilsmudset.

Gaor printhovedet rent.Sgrg for, at
printerkablerne er tilsluttet for-
svarligt.Ggr printgummirullen ren.

EN STOR DEL AF ETIKETTEN
MANGLER.

Printhovedet er ikke justeret
rigtigt.Printerkablerne har lgsnet sig.

Justér printhovedet.Kontrollér
printerkablerne.
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BILAG

OVERSIGT OVER INDSTILLINGER

| dette afsnit anfares omradet for hver indstilling og en
startveerdi, hvis det er relevant. Bemaerk:
Begyndelsesindstillingerne er kun relevante forste
gang, at posefylderen tages i brug.

Poselaengde

4,00-20,00”

Startvaerdi: 6,0”
Forseglingsforskydning
Omrade: 0,00 — 2,00”
Startveerdi: 0,00”
Forseglingstid

Omréade: 0,00 — 0,40 sek.
Startveerdi: 0,25 sek
Koletid forsegling
Omréade: 0,00-2,00
Fremfgringshastighed
Omrade: 4,00 — 30,00 tommer/sek.
Startveerdi: 10,00 tommer/sek.
Fylder efterlgbstid
Omrade: 0,00 — 9,99 sek.
Startveerdi: ingen

Autom. indlaesning pause
Omrade: 0,00 — 5,00 sek.
Startveerdi: 0,00
Batchtzeller

Omrade: 2 — 9999
Startveerdi: 3

Stykteelling

Omrade: 1 —999

Startveerdi: 3

Printhastighed

Omrade: 2,00 — 12,00 tommer/sek.
Startveerdi: 6 tommer/sek.
Printlaengde

Omrade: 0,5-10,00 tommer
Startveerdi: 2 tommer

Poser i serie

Omrade: 2-20

Startveerdi: 2
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GARANTI
SHARP PACKAGING SYSTEMS ("SHARP")
STANDARDVILKAR OG -BETINGELSER FOR PAKKEMASKINER

Ved at afgive en ordre accepterer kgber fglgende vilkar og betingelser:

1.

BETALINGSBETINGELSER Kontant i US-dollar, som skal betales som folger: For basismaskiner uden automatiske fremferingsenheder (2/3) af
nettoprisen ved ordreafgivelse og den resterende del (1/3) af nettoprisen inden for tredive (30) dage efter forsendelsen. For alle tilpassede sys-
temer og systemer med automatiske fremferingsenheder (50 %) af nettoprisen ved ordreafgivelse, (40 %) af nettoprisen for forsendelsen og (10
%) af nettoprisen inden for tredive (30) dage efter forsendelsen. Ud over alle andre Sharps rettigheder inden for rammerne af disse betingelser,
skal keber betale renter med en sats pa atten (18) procent pr. ar eller den maksimale sats, der er tilladt ved lov, alt efter hvilken sats er mindst,
hivs den endelige betaling ikke er modtaget inden for tredive (30) dage efter forsendelsen.

FORSENDELSE: Alle priser forstas f.o.b. (frit om bord). fra Sharps fabrik i Sussex, Wisconsin, USA. Forsendelsesmetode og -vej er efter
SHARP’s sken, og fragt er betalt forud og laegges til kabers faktura, medmindre keber giver Sharp udtrykkelige skriftlige instruktioner om for-
sendelsesmetode og -vej, i hvilket tilfaelde fragtomkostninger faktureres for keber. Alle forsendelser er forsikret for kebers regning og sker for
kebers risiko.

LEVERING: Tilsagn om forsendelse er givet i god tro. Forsendelsesdatoer i bekraftelser eller ordrer, eller som pa anden made gives til keber,
er omtrentlige datoer. Nar keber forsinker at fremskaffe de oplysninger, der er ngdvendige for at effektuere ordren, kan forsendelsesdatoen
forleenges i overensstemmelse hermed og bestemmes af Sharp-fabrikkens forhold pa det tidspunkt, hvor specifikationerne er opfyldt. Sharp er
ikke ansvarlig for fejl eller forsinkelser i leveringen eller udferelsen af denne ordre pa grund af arsager, der ligger uden for Sharps rimelige
kontrol. Hvis der foreligger sadanne arsager til forsinkelse, skal fristen for levering eller opfyldelse af denne ordre forlanges med det tidsrum,
der er gaet tabt af sadanne grunde, medmindre Sharp og keber udtrykkeligt har aftalt andet skriftligt.

TILBUD OG PRISER: Sharps skriftlige tilbud med angivelse af priser udigber automatisk tredive (30) kalenderdage regnet fra udstedelsesdata-
oen for tilbuddet og er med forbehold for ndring eller kan opsiges ved meddelelse inden for perioden. Administrative fejl er underlagt rettelse.

EJENDOMSFORBEHOLD: DER TAGES EJENDOMSFORBEHOLD INDTIL BETALING ER SKET: Indtil hele kebesummen pa den kebte maskine er
betalt: (a) forbliver ejendomsretten hos Sharp; (b) ma keber ikke salge, pantsatte, belane eller pa nogen anden made behafte maskinen eller
tillade, at maskinen bliver behaftet, ma maskinen ikke fijernes fra kebers lokaler, og skal keber beskytte og for egen regning forsikre maskinen
mod skade, tab eller gdelaggelse (med et provenu, der skal betales til Sharp, efterhanden som renterne viser sig) og skal udfere og indgive en
finansieringsoversigt over eiendommen i henhold til UCC (Uniform Commercial Code), som SHARP med rimelighed kan anmode om. Ingen
skade, tab eller gdelaeggelse af maskinen efter levering til keber friger keber fra sin forpligtelse til at betale hele kebesummen pa den kebte
maskine til SHARP. Nar Sharp har modtaget betalingen pa hele kebesummen pa den kebte maskine, overgar automatisk ejendomsretten til
keber og Sharp udsteder frigivelser eller andre dokumenter, som kgber matte enske som bekraftelse pa dette.

MISLIGHOLDELSE: Ved annullering af ordren eller misligholdelse fra kebers side ved nogen betaling af prisen eller ved opfyldelse af nogen
vilkar eller betingelser, der er palagt keber heri, kan Sharp uden forudgaende varsel (a) straks beslaglaagge maskinen som Sharps egen indi-
viduelle og eneste ejendom, frit for ethvert krav fra keber, og beholde alle betalinger, der er foretaget som pa forhand aftalt skadeserstatning for
Sharps tabte fortjeneste, enhver brug af maskinen af keber, enhver afskrivning af maskinen og enhver udgift, som Sharp har afholdt for at
beslaglaagge maskinen; eller (b) kan Sharp straks beslaglagge og uden varsel selge maskinen, i hvilket tilfeelde salgsprovenuet skal bruges til
den ubetalte restkebesum og de udgifter, som Sharp har afholdt i forbindelse med beslaglaggelse, oplagring og videresalg af maskinen. Hvis
provenuet af videresalget ikke svarer til den del af prisen, der ikke er betalt, samt Sharps omkostninger i forbindelse med beslaglaggelse,
oplagring og videresalg af maskinen, indvilliger keber i straks at betale ethvert manglende belgb. Keber giver hermed uigenkaldeligt Sharp eller
Sharps repraesentanter eller ansatte ret til nar som helst, med eller uden magt, at fa adgang til de lokaler, hvor maskinen kan vzere placeret,
samt ret til at undersage eller beslaglaegge maskinen. Keber giver afkald pa enhver pataleret, der matte opsta som felge af sadan adgang eller
beslaglaggelse af maskinen.

SKATTER OG AFGIFTER: Sharps priser er eksklusive omsztnings-, brugs-, forbrugsafgifter eller lignende afgifter eller gebyrer, som pélagges
nu eller herefter. Belgbet pa nogen af sadanne afgifter eller gebyrer skal betales af keber, eller i stedet skal keber fremlae gge et certifikat pa
fritagelse for skat, der accepteres af skattemyndighederne, for Sharp.

BEGRANSET GARANTI: SHARP garanterer den oprindelige kaber, at hver ny maskine er fri for defekter i materiale og udferelse, nar den
vedligeholdes korrekt og under normal brug og service, i henhold til betingelserne i denne garanti. Kebers eneste og eksklusive retsmiddel i
henhold til denne garanti er, efter Sharps valg, begranset til reparation eller udskiftning af defekte dele af maskinen, som returneres med forud-
betalt transport til Sharps autoriserede servicecenter inden for garantiperioden. Garantien starter pa den dato, hvor maskinen er leveret til den
oprindelige keber, og efter denne dato udlgber garantien efter et (1) ar for reservedele og for arbejde efter halvfems (90) dage efter denne dato.
Pa Sharps anmodning skal keber fremsende dokumenter, i hvilke leveringsdatoen er anfert. Undtagelser: Denne garanti gaelder ikke for: (a)
maskiner, der har vaeret udsat for forkert brug, usagkyndig brug eller uheld; (b) skade, der er opstaet under transport eller skade fra eksterne
kilder; (c) overbelastning af maskinkapaciteten; (d) fejl, der skyldes manglende korrekt vedligeholdelse eller service, som er beskrevet i bet-
jenings- og vedligeholdelsesvejledninger; (e) almindelig slitage eller forholdsvis sma justeringer; (f) udskiftning af forbrugsvarer (herunder,
men ikke begranset til, varmeelementer, silikonepuder og teflonvav/tape); (g) reparationer eller &ndringer, der er udfert af andre virksomheder
end Sharp eller Sharps autoriserede servicecentre og (h) dele, tilbehgr eller andre dele, der er fremstillet af tredjepart, og som pa nogen made er
anvendt og/eller monteret i eller pa maskinen; sadanne maskinkomponenter kan vare daekket af den pagaldende producents egen garanti.
DENNE GARANTI ER EKSKLUSIV OG TRADER | STEDET FOR ALLE ANDRE UDTRYKKELIGE ELLER UNDERFORSTAEDE GARANTIER, UAN-
SET OM DE ER SKRIFTLIGE, MUNDTLIGE ELLER UNDERFORSTAEDE, HERUNDER ENHVER UNDERFORSTAET GARANTI FOR SALGBARHED
ELLER EGNETHED TIL ET BESTEMT FORMAL. DENNE GARANTI UDG@R K@BERENS ENESTE RETSMIDDEL OG SHARPS ENESTE ANSVAR,
HVAD ENTEN DET ER | FORBINDELSE MED KONTRAKT, SKADEVOLDENDE HANDLING ELLER OBJEKTIVT ANSVAR. SHARP ER UNDER IN-
GEN OMSTANDIGHEDER ANSVARLIG FOR TAB AF FORTJENESTE ELLER ANDRE HAENDELIGE SKADER, FGLGESKADER ELLER PGNALE
SKADER, DER OPSTAR SOM F@LGE AF, ER RELATERET TIL ELLER | FORBINDELSE MED TILVEJEBRINGELSE, YDELSE, BRUG AF ELLER
MANGLENDE EVNE TIL AT BRUGE MASKINEN, SELV OM SHARP ER BLEVET UNDERRETTET OM MULIGHEDEN FOR SADANNE SKADER,
ELLER FOR ETHVERT KRAV MOD K@BER FRA ENHVER ANDEN PART. Keber skal skriftligt underrette Sharp om enhver pastaet fejl eller
afvisning fra Sharps side til reparation eller udskiftning, som aftalt i denne garanti inden for femten (15) dage efter, at keber har faet kendskab til
den pastaede fejl eller afvisning. Safremt keber undlader at gore det, bortfalder denne garanti med hensyn til den pastaede fejl eller afvisning.
Der ma ikke indledes s@gsmal om misligholdelse af denne garanti efter mere end et ar efter, at arsagen til handlingen er opstaet. Ingen andring
af denne garanti eller frafaldelse af dens vilkar er bindende for Sharp, medmindre det er skriftligt godkendt af en autoriseret Corporate Officer
hos SHARP. Denne garanti er hele den garanti, som Sharp yder pa maskinen, og erstatter alle tidligere erklaringer eller fremstillinger.

SKADESL@SHOLDELSE: Kgber accepterer at erstatte og holde Sharp skadeslgast over for alle krav, tab, skader, omkostninger og udgifter, herunder
advokatsaleerer, der opstar som falge af: (a) maskiner, der har vaeret udsat for forkert brug, usagkyndig brug eller uheld; (b) skade, der er opstaet under
transport eller skade fra eksterne kilder; (c) overbelastning af maskinkapaciteten; (d) fejl, der skyldes manglende korrekt vedligeholdelse eller service, som
er beskrevet i betjenings- og vedligeholdelsesvejledninger; (e) almindelig slitage eller forholdsvis sma justeringer; (f) udskiftning af forbrugsvarer (herunder,
men ikke begraenset til, varmeelementer, silikonepuder og teflonvaev/tape); (g) reparationer eller sendringer, der er udfert af andre virksomheder end Sharp
eller Sharps autoriserede servicecentre og (h) dele, tilbeher eller andre dele, der er fremstillet af tredjepart, og som pa nogen made er anvendt og/eller
monteret i eller pa maskinen.

OPKRAVNING: Hvis Sharp anlaegger sag mod keber for at opkreeve et forfaldent belgb, som kaber i forbindelse med ordren skylder Sharp, skal kaber
betale Sharps udgifter til inkasso, herunder rimelige advokatsaleerer, uanset om de er palgbet for eller efter dommen.

GENERELT: "Aftalen" betyder kun bestemmelserne i disse standardvilkar og -betingelser. Accept af kebers ordre er udtrykkeligt betinget af
kebers samtykke til disse standardvilkar og -betingelser. Aftalen indeholder hele aftalen om ordren mellem parterne. Aftalen erstatter alle tidlig-
ere aftaler, meddelelser og erklaringer mellem kaber og Sharp vedrgrende ordren, herunder eventuelle bestemmelser i nogen som helst ordre
eller anden form, der er pabegyndt af keber, og som Sharp ikke udtrykkeligt har accepteret skriftligt. Aftalen kan kun andres eller modificeres
ved en skriftlige aftale mellem Sharp, der er tegnet af en autoriseret corporate officer hos Sharp. Sharps retsmidler i henhold til aftalen er kumu-
lative. Sharps valg af et retsmiddel er ikke til hinder for andre retsmidler. Sharps afkald pa nogen som helst rettighed ma ikke forhindre Sharp i
efterfelgende at udeve denne ret. Enhver meddelelse til keber anses for at vaere modtaget, nar (a) den er sendt med 1. klasses post til kebers
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SHARP,

PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

RESERVEDELE

FORMULAR TIL RESERVEDELSBESTILLING

Reserve- eller udskiftningsdele kan kebes direkte hos Sharp Packaging eller din lokale Sharp-forhandler. Hvis en ordre
sendes med fax eller almindelig post, skal en papirudskrift vaere vedlagt indkebsordren. Bestillingen skal opfelges med
en telefonsamtale, hvor bestillingen bekraftes. Skeringstid for luftfragt, der sendes naeste dag, er kl. 14.30 CST.

Sharp Packaging Systems
W233 N2800 Roundy Circle West
Suite 200
Pewaukee, W1 53072
Dele: +1 (262) 246-8815 (Ext. 571)
Fax: 262-246-3387

(Udfyld felterne nedenfor)

Kundenavn:

Leveringsadresse:

Sharp kundenummer:

Model og serienummer:

Forsendelsesmade:

Indkgbsordrens nummer

@vrige oplysninger:

ANBEFALEDE RESERVEDELE
Afkryds R for at bestille

DELNR.: ANT. BESKRIVELSE

1713713-01 ____ Sikring, 6,25A, 250V, 5 x 20mm
1961830-01 __ Basisreservedelssaet
1712677-01 ___ Printhoved, termisk, 4” 203 dpi
1869125-01 __ Farveband, standard
1869216-01 __ Farveband, standard inkl. kerne
1713596-01 ___ Printrulle

1961838-01 __ Forseglerseet, uden veerktgjer
1706435-01 __ Trykfjeder, griberknap
1705522-01 __ Trykfjeder, klemvalse
1706566-01 __ Trykfjeder, forsegler
1706565-01 ___ Trykfjeder, afstrygerplade
1706622-01 ___ Fjeder, las til printhovedets holder
1706968-01 __ Fjeder, afvikling

1707447-01 ___ Induktiv sensor

1700198-01 __ Tandrem, motor (170XL037)

1707734-01 __ Tandrem, trykspaendebakke
(560-8MGT-20)

1712339-01 __ Reflekssensor
(WLG4S-3E1134)

1706446-01 __ Tandrem, printrulle og drivrulle
(80XL037)

1713595-01 __ Rulle, drev til foliefremfaring

1706549-01 __ Tandrem, tilbagespoling farveband, tilbagespoling
akselside (88MXL025)

Kopiér denne formular og send den derefter pr. fax til Sharp
Packaging til faxnummeret ovenfor.
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SHARP. CE-CERTIFICERING

PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS
-
NS9 W22357 Silver Spring Drive
'Y

Sumex, Wi 89

PO Box 124

Phone () 6M 439
o00) 2465815

Fan 62 ) 246 55858 Sabes
M Mot sharppechag ng com

wuw SharpPechaging com or
M e pregn som (Comtact Us)

EU Declaration of Conformit)

According to FC Machincry D tive 200642 FC, Amnex 11 A

We. Presis \'.np Svstenms LILONSY W22187 Sihver Spring Dnive, Sussex, Wi S3072 USA, herewith declare that
the following machine complies with the appropriate basic safety and health requirements of the EC Directive
based on its design and type, as brought into circulation by us. In case of alteration of the maching, not agreed

upon by us, this declaration will lose its validity and belongs to the followmng equpment described below
Product SX Packaging Machine Models HI3IR 16

Obsect of the declaration

I'he object of the declaration described above 1s i conformmty with the relevant Union harmonization legislation

THE INNOVATIVE MANUFACTURER OF FLEXIBLE PACKAGING SYSTEMS PRE OPENED BAGS ON A ROLL AND BAGGING MACMINES
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SHARP. CE-CERTIFICERING

PACKAGING SYSTEMS BY PREGIS

Pregis

Applicable EC Directives: Machinery Directive 2006/42/EC
Low - Voltage Directive 2014/35/EU
Electromagnetic Compatibility Directive
2014/30/EU

Applicable Harmonized Standards: BSEN 60204-1:2006+A1:2009
BSENISO 12100:2010
BSEN 415-3:1999+A1:2009
IEC 61000-6-4:2006+A1:2010
Generic Emission Industrial Standard
[EC 61000-6-2:2005
Generic Immunity Industrial Standard

IEC 61000-4-2:2008 ESD
IEC 61000-4-3:2006+A1:2007+A2:2010 RF IMMUNITY
IEC 61000-4-4:2012 EFT
IEC 61000-4-5:2014+A1:2017 SURGE
IEC 61000-4-6:2013 COND IMMUNITY
IEC 61000-4-8:2009 MAG FILED
5 71 C 61000-4-11:2004+A1:2017 DIP & INTERRUPT
7 i
Authorized Signature: % //~ L M
7 7 r
Printed Name: Rﬂ@eﬁ—f ’P {—loBBEL_(_
Title: ELECTRICAL ENGINEERL
Date: &-18-20\8
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