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This product is in conformity with the essential requirements of European Directive 1999/5/EEC and
the following standards: EN 300-330-2 V1.1.1, EN 61000-6-3(2001) + A11 (2004), EN 6100-6-2(2001),
EN61000-3-2 (2000), EN61000-3-3 (1995), EN 60204-1 (1997), EN 60950-a (2002), EN 1050 (1997),

EN 292-1 (1991), and EN 292-2 (2002).

Congratulations on your purchase of the MINI PAK'R* Machine! You
now own the world’s only retail, on-demand Air Cushion Machine! You can
now produce a wide variety of air cushions just by loading a roll of film and
pressing the Start button!

This product is compliant with Directive 2002/95/EC, Restricition of Hazardous Substances. , .
The MINI PAK'R Machine:

BB

4/ Saves valuable space - eliminates the need to store traditional
Disposal: Power tools, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling. bubble and other packaging materials.
Only for EC countries: Do not dispose of power tools into household waste! . . . .,
According to the European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and « Fits anywhere - its small footprint means it’s perfect for pack-
its incorporation into national law, products that are no longer suitable for use must be separately and-ship stores or small packing operations. Wall mount
collected and sent for recovery in an environmentally-friendly manner accessory is also available.
&/ Is versatile and easy to operate - RFID technology automatically
If your products is marked as shown on the left, it has been tested and complies with adjusts MINI PAK’'R Machine settings, including air fill level and
UL 963, UL Standard for Sealing and Marking Equipment and CAN/CSA-C22.2 No. 64-M91 Standards seal temperature based on the film roll you install
G for Hosuehold Cooling and Liquid Heating Appliances. ! )

4/ Is reliable - the MINI PAK'R Machine is virtually maintenance free.

Official agency certifications, declaration documents, and RoHS position statements are
available upon request.
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Box

Contents

MINI PAK’'R Machine User Manual

As you unpack the box, you will find the following:

MINI PAK'R® Air Cushion Machine
Power Cord (USA or EUR version, depending on country of purchase)
Spare parts: Two (2) Teflon Seal Belts
Quick Start Guide

User Manual

Warranty Registration Card: Please complete this card and return within
4 weeks of date of purchase.

EUROPE

QUICK START GUIDE

WARRANTY REGISTRATION CARD

SPARE SEAL BELTS

Page -3-
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Technical

Data

Film Roll Product

The MINI PAK'R Machine creates air cushions on-demand for use as cushioning,
protective wrap, and general transport packaging. Strict compliance with the safety
instructions are required to ensure personal safety (See Safety Instructions in this manual).

Preconfigured film for MINI PAK'R Machine

Production Rate

7.5 meters per minute (25 ft./minute)

Power Rating

Model # MMPOTMNPKR ( Item # 4075536 ) - 120V 3.15A
Model # MMPO2MNPKR ( Item # 4075540 ) — 230V 1.6A

Machine Dimensions

33cm (13”) wide X 36cm (14”) long X 28cm (11”) tall

Recommended Power Fuse

5mm X 20mm, Slow-Blow: 110V 3.15A, 230V 1.6A

Maximum Roll Diameter

Up to 175mm (6.9")

Width of Roll

Up to 400mm

Machine Weight

6 kg (13.5 Ibs.)

ENGLISH
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Safety

Instructions
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To ensure the personal safety of operating personnel and/or users of this machine, the
instructions below must be followed at all times.

10.

Avoid all contact with internal electrical components.

In case of emergency, press the red STOP button. The machine will stop. Once a fault
has been corrected, the machine can be restarted following the directions below.

If the machine is not used for any length of time, the Power Switch must be turned OFF
at the rear of the machine.

During Installation and Maintenance, the Power Switch must be in the OFF position,
with the Power Cord disconnected.

All safety and protection measures must be fitted and adequately maintained in
accordance with local regulations.

Only trained and qualified service personnel may maintain any electrical and or
mechanical part of the machine.

Machines are supplied preset and fully tested. Any loss arising from production
downtime and failure of the machine caused by incorrect operation, poor or faulty
maintenance, or the use of materials other than those provided by

Pregis shall void the terms of the warranty.

During machine operation, NEVER touch the film at its point of entry into the
machine. Do not attempt to guide the film into the machine. Injury may result.

Under no circumstances may any installed safety feature be overridden.

After loading the Film Roll, the machine will automatically adjust to the right seal
temperature for the film. Any contact with the heating element must be avoided
(or any part in direct contact with the heating element) since it may remain hot
for several minutes after the machine has been switched OFF.
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MINI PAK'R®

Parts External Parts

Fuse

Air Filling Tube

\9 Control Panel

|
0—° Upper Belt Cover

[}
Lower Belt Cover

6 Quick Reference Guide

Film Roll Holder
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Power Cord, Power Switch,

How the MINI PAK'R Machine Works

Load any approved MINI PAK'R Film Roll onto Film Roll Holder (7).

The right side of the Film is guided onto the Air Fill Nozzle (8) and pulled through the machine.
The Seal Belts (10 and 13) and Driver Rollers (12) advance the film.

Air is injected by the Air Pump (14) through the Air Fill Nozzle (8), creating Air Cushions.

The inflated Air Cushions are sealed by the Hot Sealing Bar (11).

Internal Parts
ﬂ Film Roll Holder

© ~AirFill Nozzle

The right edge of the film is then cut from the Air Fill
Nozzle (8) by the Slitting Blade.

'} Belt Release Lever

dY Upper Teflon Seal Belt
) Hot Sealing Bar
1) Drive Rollers

LE) Lower Teflon Seal Belt

&) Air Pump

MINI PAK’R Machine User Manual ~ Page -7-
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STEP 1: Connecting Power STEP 3: Threading the Film
Loadlng d ° !nsert provided Power C(?rd
Film RO" into the rear of the machine.

Serial Label — Air Channel

® Plug Power Cord into a .
dedicated, grounded outlet. @ ON/OFF Switch * Slip the Air Channel
®  Switch machine power ON (I). Accessory Port over the end of the
Air Fill Tube.
3 STEPS Power Cord ® Pull to unwind 18 inches i Tube
, . (45cm) of film. Open the
Rear of MINI PAK'R Machine \{ Air Channel at the right Air Fill Tube
side of the Film Roll.
STEP 2: Loading a Film Roll
®  Push Film Roll onto Film Roll Holder (with
the film feeding off the top of the roll as Advance Film Manually OR Advance Film Automatically
shown) until it seats firmly.
( ) 4 r N
- Pull the film Pull the film down hn
200mm wide film down the the Air Fill Tube E%
( " Air Fill Tube until it stops, then -
'_-:L .= and through press and hold the
g N the Sea|ing Start Button to
‘ . Mechanism. advance the film
automatically.
g J
\

400mm wide film
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Basic

Operation

ENGLISH

Set Length Control per use

Green LED
Blinks while warming up
Solid when ready.

Start Button

(measured in feet or

meters, depending on

country of purchase) |
]

Set Air Fill Level

i
‘ | &——— set Seal Temperature

[, Fe—

/— Red LED
b' “7 Stop Button
_/ i ] B «  Stop Production
Reset MINI PAK'R
machine after error
is corrected

MINI PAK'R’

Warm up MINI PAK'R
Machine

Start production of Air
Cushions

Initially, the display will show “sty” (Standby). Once the film
is loaded, the MINI PAK'R Machine will detect the roll. The
green LED on the Start Button will begin flashing. A flashing
green LED indicates that the Machine is warming to the
] correct seal temperature. The Control Panel will display seal
temperature while adjusting.

When the correct temperature is reached, the green

LED will remain solid green. The display will show “rdy”
(Ready). The MINI PAK'R Machine is ready for production.
Press the Start Button to begin making Air Cushions. _ —_ _

MINI PAK'R Machine User Manual ~ Page -10-

Start Production

Standby mode
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When the green LED remains steady green,
and the Display reads “rdy” (Ready), press
and release the Start Button again to begin
production. The Air Pump will force air into
the film, and after a few seconds the Drive
Motor will advance the inflated Air Cushions
through the Seal Bar and past the Slitting
Blade. Air Cushions will emerge at the front
of the MINI PAK'R Machine.

Press the Stop Button to stop production.
The MINI PAK'R Machine is factory set

in continuous mode, and will create Air
Cushions until the Film Roll is empty. To
create a fixed length of Air Cushions, use
the Length Control buttons (next page).

If the MINI PAK'R Machine is not used for

90 minutes, it will enter “Standby” mode.
The Display will read “Sty”. To resume Air
Cushion production, press the Reset Button.
The Seal Bar will begin heating. Press the
Start Button again when the green LED
remains steady green and the Display reads
“rdy” to resume Air Cushion production.

MINI PAK’
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Changing MINI PAK’R Machine Settings Air Control Temperature Control

MaCh Ine The MINI PAK'R Machine automatically chooses the correct air and temperature settings Air Control regulates the amount of air The Temperature Control regulates the temperature of the Seal Bar that
Setti nas for the Film Roll you have loaded. You do not need to adjust Machine settings manually. in the Air Cushions. fuses the front and back film sheets together.
g However, if the automatic settings are not optimal, the Control Panel allows you to change
the following settings. If you want fuller Air Cushions, press If the Air Cushions become flat, and upon inspection the Heat Seals are
the + Button. leaking air, increase the Temperature Control by pressing the + Button.

Length Control g P Y pressing
Length Control sets the length of Air Cushions to be produced each time you press the If you want less full Air Cushions, press If the Air Cushions become flat because the seals are burned through
Start Button. You have 2 options: the - Button. at the seal line as evidenced by holes in the Air Cushions, decrease the

Temperature Control by pressing the - Button.

Continuous Mode
m Length Control at the factory is preset at continuous production. _ NOTE: After changing the Temperature Control

Press the Start Button and the machine will run the film until the

 + .""'| [+ Film Roll is empty or the Stop Button is pressed. The Machine will :+ "M M ;e(t)tgegr;:?teol\glsl;l;g’“iﬁ I:h,\gic:\;vnsee:]l?é;?g;:jx
N7 5::_! o . display the length of Air Cushions produced. B R‘-j_! & > During heat-up or cool down, green LED will '
' ' Fixed Length : ' flash until the correct temperature has been
> “ If you want to produce a fixed length of Air Cushions, press the > H achieved.
+ Button until the desired length is displayed. The Machine will
MINI PAK'R’ count down the length of Air Cushions yet to produce. MINI PAK'R’ MINI PAK'R’ If Air Cushions continue to show poor seals and

produce flat cushions, contact us for assistance.
To change from Fixed to Continuous mode, press the - Button
until the Display shows "---"

NOTE on Length Control Display

Model # MMPOTMNPKR ( Item # 4075536 ) — 120V 3.15A - will display length units in FEET.
Model # MMP02MNPKR ( Item # 4075540 ) — 230V 1.6A - will display length units in METERS.

ENGL ISH MINI PAK'R Machine User Manual ~ Page -12-
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Maintaining
the MINI-PAK'R

Machine

Risk of Burn!
Before opening
Covers, turn Power
OFF, unplug the
Power Cord, and
wait 10 minutes for
Seal Bar to cool.

ENGLISH

Replacing Blades

e Remove Slitting Blade

Cartridge and dispose of
properly.

Replace the Slitting Blade Cartridge:

« If the film jams frequently.

- After 50 Film Rolls have been processed.
« If the Blade is not cutting the film properly or is

making a very rough cut.

Turn Power OFF, unplug Power Cord, then wait
10 minutes for Seal Bar to cool. Open Belt Cover
with Slotted or Phillips Screwdriver.

e To reinstall newly ordered, red cartridge, slide
front end of cartridge into the Fill Tube. Push the
cartridge toward the tube until you feel the back
snap into place.
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Risk of Burn!

Before opening
Covers, turn Power
OFF, unplug the
Power Cord, and wait
10 minutes for Seal
Bar to cool.
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Replacing Blades

cH

Remove Thumbscrew
then Blade Assembly.

Replace the Slitting Blade:
« If the film jams frequently.
- After 50 Film Rolls have been processed.
- If the Blade is not cutting the film properly or is
making a very rough cut.

Turn Power OFF, unplug Power Cord, then wait
10 minutes for Seal Bar to cool. Open Belt Cover
with Slotted or Phillips Screwdriver.

Remove Blade with 1.5mm Hex
Wrench. Flip Blade over or Replace
Blade if both sides of Blade have
been used. Reinstall Blade
Assembly.

15
mm
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Replacing Seal Belts

a

e Push spring-loaded
rollers toward front of

Machine to loosen either
Seal Belt. Remove Seal
Belt and replace it.
Replace both Seal Belts.

Replace the Seal Belts when:

3 + The film jams frequently.
« The film does not advance with drive motor running.

‘ « The machine is producing very poor seals even after

djustment of the seal temperature.

Turn Power OFF, unplug Power
Cord, then wait 10 minutes for Seal
Bar to cool. Open Belt Cover with
Slotted or Phillips Screwdriver.

9 Lift Belt Release
Lever to loosen
Seal Belts.

Tighten Seal Belts by
locking Belt Release
Lever in place.

Routine Maintenance

Weekly Maintenance: If necessary, clean the Seal Belts and the Drive Rollers. Warm water and mild detergent are recommended.
Monthly Maintenance: Check the entire MINI PAK'R Machine for damage. Replace worn or damaged parts, if necessary, and/or

contact your distributor.

ENGLISH
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Display

Error Codes

Display Error
Code

Cover Open

Error Codes

If the Display shows an Error Code, and the red LED flashes, consult the chart below to
determine the cause. Clear the problem as described below then press the STOP/RESET
Button to resume normal operation.

Make sure covers are closed.

- Jam/end of roll

In case of jam, open Belt Cover and remove jammed film carefully.

- Temp. too high

Contact your distributor or Pregis for assistance.

- Temp. too low

Contact your distributor or Pregis for assistance.

- Temp notrising

Contact your distributor or Pregis for assistance.

No roll detected

Press STOP/RESET. This may clear the error. If not, Display will show “Sty” (Standby
state). Advance the film slowly at the front of the Machine so the Film Roll rotates. The
display should change to show the seal temperature, and then “rdy” (Ready state). If
the error can't be cleared, contact your distributor or Pregis for assistance.

- Thermocouple Error

TC is broken or not connected.

- Invalid Tag Error

RFID Tag for a different machine is detected.

Temperature Measurement
Error

Initialization Error. Press reset and repower the machine.

- Temperature Timeout

Temperature reading initialization timed out.

MINI PAK’R Machine User Manual ~ Page -17-
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Troubleshooting

Trouble
No power to MINI PAK'R machine

Possible Problem

Power Cord unplugged
Circuit Breaker OFF
Power Switch OFF

Fuse is blown

Belt Cover(s) open

Solution

Plug Power Cord into MINI PAK'R Machine and outlet
Turn Circuit Breaker ON at Electrical Panel

Turn Power Switch ON

Replace Fuse

Tighten Belt Cover Screw with Screwdriver

Film won't advance

Film Roll installed backwards
Non-MINI PAK'R film installed

Turn Film Roll around (page 8)
Install MINI PAK'R Film Roll

Air Cushions do not hold air

Air Fill Tube not inside film
Air Pump not working

Reload film onto Air Fill Tube (page 9)
Contact technical service for assistance

Seals leaking Adjust seal temperature (page 13)
Too much air fill Reduce air fill (page 13)
Film jams frequently Blade is dull Replace or Reverse Blade (page 14-15)

Drive Belts are worn

Replace both Drive Belts (page 16)

Machine won't stop automatically

Length Control set to continuous

Press + or - Length Control Buttons to set desired
length of Air Cushion production (page 12)

ENGLISH
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Warranty

Notice
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MINI PAK'R® Air Cushion Machine, Accessories, and Customer Kits Limited Warranty

The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty
against defects in material and worksmanship for a period of one year from the date you
purchased that product, as stated on your sales or delivery receipt. This

warranty applies only if you are the original end-user purchaser and is not transferable.
You will be asked to provide proof of purchase as a condition of receiving warranty service.
For MINI PAK'R Machines, accessories, and customer kits under this warranty, Pregis

will, at its sole option, repair or replace any defective part or product with a functionally
equivalent new or factory-reconditioned part or product. Replacement parts and products
are warranted to be free from defects in material and workmanship for 90 days or for the
remainder of the applicable warranty period for the parts or products they are replacing
or in which they are installed, whichever is longer. Pregis will have no obligation to repair
or replace any parts or products until you return the defective product to Pregis. You

will be responsible for all transportation risks and costs in connection with this warranty
service.

Exclusions

This Limited Warranty does not apply to (1) expendable or consumable parts, including
injector blades and Teflon seal belts and tape; (2) normal wear from regular use of the
MINI PAK'R Machine; (3) any product with the serial number removed; (4) any MINI PAK'R
Machine that has been operated with non-authorized film; or (5) any product if damaged
or defective due to (a) accident, misuse, abuse, contamination, improper or inadequate
maintenance or calibration or other external causes; (b) software, interfacing, parts or
supplies not supplied by Pregis; (c) loss or damage in transit; or (d) modification or service
by other than Pregis or an authorized service provider.
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Non-Warranty Repairs
For service that Pregis performs that is not covered under this Limited Warranty, Pregis will charge its standard time and Conta.Ct and Visit minipakr.com for sales and service information.
materials rates. Customer will be responsible for all transportation risks and costs in in connection with this service. Orderl ng Info

United States and Canada: 888-454-5895
Europe: 00800 888 888 44

Limitations of Warranty/Local Laws

EXCEPT AS EXPRESSLY SET FORTH IN THIS LIMITED WARRANTY, PREGIS MAKES NO OTHER WARRANTIES OR
CONDITIONS, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING ANY IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR

A PARTICULAR PURPOSE. PREGIS EXPRESSLY DISCLAIMS ALL WARRANTIES AND CONDITIONS NOT STATED IN THIS
LIMITED WARRANTY. ANY IMPLIED WARRANTIES THAT MAY BE IMPOSED BY LAW ARE LIMITED IN DURATION TO THE
APPLICABLE WARRANTY PERIOD.

Some states or countries do not allow a limitation on how long an implied warranty lasts or the exclusion or limitation of
incidental or consequential damages for consumer products, or of a consumer’s statutory rights. In such states or countries,
some exclusions or limitations of this Limited Warranty may not apply to you.
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purchased that product, as stated on your sales or delivery receipt.
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Visit minipakr.com for sales and service information.

United States and Canada: 888-454-5895
Europe: 00800 888 888 44
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Gratulujeme Vam k zakoupeni pristroje MINI PAK'R’! Nyni viastnite
jediny maloobchodni pfistroj na vyrobu vzduchovych polstarkd podle
potfeby na svété! Nyni muzete vyrabét celou fadu vzduchovych
polstarl pouhym vloZenim role filmu a stisknutim spoustéciho tlacitka!

Pristroj MINI PAK'R:

V4 Setfi cenny prostor — odstranuje potiebu skladovani tradi¢nich
bublinkovych a jinych balicich materiald.

&/ Vejde se kamkoliv — jeho malé rozméry jej predurcuji k tomu,
aby se stal dokonalym feSenim pro zasilkové firmy nebo malé
balici provozy. K dispozici je i pfisluSenstvi pro montaz na sténu.

4/ Je univerzalni a snadno se pouziva - technologie RFID
automaticky upravuje nastaveni pristroje MINI PAK'R vCetné
urovné vzduchové naplné a teploty uzavirani podle role filmu,
kterou nainstalujete.

V Je spolehlivy — pfistroj MINI PAK'R je v podstaté bezudrzbovy.

v v
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Po rozbaleni krabice naleznete nasledujici ¢asti:

PRISTROJ NA VYROBU VZDUCHOVYCH POLSTARKU MINI PAK'R®
Napdjeci snidrru (verzi pro USA nebo Evropu podle zemé nakupu)
Nahradni dily: Dva (2) teflonové uzaviraci (tésnici) pasy

Navod pro rychlé uvedeni do provozu

Navod pro uzivatele

Karta pro registraci zaruky: Prosime, tuto kartu vyplrite a do 4 tydnl od data zakoupeni
ji vratte spolecnosti Pregis.

NAVOD PRO RYCHLE
UVEDENI DO PROVOZU

NAHRADNI UZAVIRACI
EVROPA KARTA PRO REGISTRACI ZARUKY PASY

CESTINA



Technicka

data

CESTINA

PRISTROJMini Pak’r vytvaki vzduchové politaiky podle potieby pro pousiti jako tlumici
materidl, ochranny obal a celkovy prepravni obal. Aby se zajistila bezpe¢nost osob, je
vyzadovano ddsledné dodrzovani bezpecnostnich pokynt (viz bezpecnostni pokyny v
tomto navodu).

Specifikace

Vyrobni rychlost 7,5 metru za minutu (25 stop/min)
Hodnoty napajeni Model # MMPOTMNPKR - 120V 3,15 A
Model # MMPO2MNPKR - 230V 1,6 A
Rozmeéry pfistroje Sitka 33 cm (13”) X délka 36 cm (14”) X vyska
28 cm (117)
Doporucena pojistka 5 mm X 20 mm, pomalé prepaleni: 110V 3,15 A,
napajeni 230V 1,6A
Maximalni primeér role | Do 175 mm (6,9")
Sitka role Do 400 mm
Hmotnost zafizeni 6 kg (13,5 liber)
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Bezpecnostni

pokyny
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Aby se zajistila osobni bezpecnost provoznich pracovnikll a/nebo uZivateld tohoto zafizeni,
je tieba vzdy dodrzovat nize uvedené pokyny.

10.

Vyvarujte se jakéhokoliv kontaktu s vnitinimi elektrickymi ¢astmi.

V pfipadé nouzové situace stisknéte cervené tlacitko STOP. Pfistroj se zastavi. Jakmile
bude zdvada opravena, Ize pfistroj opét spustit podle nize uvedenych pokyn.
Jestlize pfistroj nebude po jakoukoliv dobu pouzivan, je tfeba vypnout vypinac
napajeni na zadni strané zatizeni.

Béhem instalace a udrzby musi byt vypinac napajeni ve vypnuté poloze (OFF) a
napdjeci sntira musi byt odpojena.

VSechna bezpecnostni a ochranna zafizeni musi byt nainstalovana a udrzovéna
dostate¢nym zplsobem v souladu s mistnimi predpisy.

Udrzbu jakychkoliv elektrickych nebo mechanickych &asti sméji provadét pouze
zaskoleni a kvalifikovani servisni pracovnici.

Pristroje od spolecnosti Pregis se dodavaji v predem nastaveném stavu a plné
otestovany. Jakékoliv ztraty vzniklé pferusenim vyroby a selhanim zafizeni
zplUsobenym nespravnym pouzivanim, nedostate¢nou nebo chybnou idrzbou nebo
pouzitim jinych materidld nez téch, které byly poskytnuty firmou Pregis, budou mit za
nasledek zruseni podminek zéruky.

Béhem provozu zafizeni se NIKDY nedotykejte félie v bodé jejiho vstupu do zafizeni.
Nepokousejte se o zavadéni félie do zafizeni. Mohlo by dojit ke zranéni.

Za zadnych okolnosti nesmi dojit k vyfazovani jakychkoliv nainstalovanych
bezpecnostnich prvkl z provozu.

Po vlozeni role folie se zafizeni automaticky nastavi na spravnou uzaviraci teplotu
pro félii. Je tfeba vyvarovat se jakéhokoliv kontaktu s topnym prvkem (nebo

s jakoukoliv ¢asti v pfimém kontaktu s topnym prvkem), protoZe miize ztstat
horky i nékolik minut po vypnuti zafizeni.

CESTINA



Jak zarizeni MINI PAK'R pracuje

Y PNT Y 74 - Nasadte jakoukoliv roli félie schvalené spole¢nosti MINI PAK'R na drzak role félie.
CaStl Zarizeni - Prava strana félie se zavede do trysky pro plnéni vzduchem (8) a protdhne se zafizenim.
MINI-PAK'R . Félii posunuji vpted uzaviraci pasy (10 a 13) a hnaci véalecky (12).
Externi casti - Vzduch se vhani vzduchovym cerpadlem (14) prostfednictvim trysky pro plnéni vzduchem (8), a vytvareji
se tak vzduchové polstarky.
Napajeci $iiiira, vypinaé - Nafouknuté vzduchové polstarky se zapeceti horkou uzaviraci listou (11).  Interni casti
napajeni, pojistka - Pravy okraj filmu se potom pomoci fezaciho noze odfizne od

ﬂ Drzak role folie

Trubice pro pInéni vzduchem trysky pro plnéni vzduchem (&)

\9 Ovladaci panel

0—° Kryt horniho pasu

Kryt spodniho pasu

e Tryska pro plnéni vzduchem

’) Packa pro uvoliiovani past
@Y Horniteflonovy uzaviraci pas
i) Horka uzaviraci lista

(P) Hnacivalecky

6 Struény navod &) Spodni teflonovy uzaviraci pas

Drzak role folie &) Vzduchové cerpadio

1
v v v v
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Vlozeni role

folie

3 KROKY

CESTINA

KROK 1: Pripojeni napajeni

Pripojte $ndru napdjeni, ktera
je soucasti dodavky, k zadni
Casti zafizeni.

Zasunite $nliru napdjeni do
urcené uzemnéné zasuvky.
Zapnéte vypinac napajeni
pfistroje (poloha l).

Zadni strana pfistroje MINI PAK'R :

Vyrobni Stitek
Hlavni vypinac

Port pro
pfislusenstvi

[ SAdra napajeni

KROK 2: Vlozeni role folie

Zatlacte roli folie na jeji drzak (s folii odvijejici
se na vrchu role podle obrazku) tak, aby byla

pevné usazena.

Foélie o Sifce 200 mm

4 N
=
N
-
- Yo
\ y
~
—a o
" "\ -
"‘n--'.
J

Foélie o Sifce 400 mm
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KROK 3: Provleceni folie

® \Vlytazenim odvirite
18 palcl (45 cm) folie.
Oteviete vedeni vzduchu
na pravé strané role félie.

— Vedeni vzduchu

® \Vysurite vedeni
vzduchu nad konec
trubice pro plnéni
vzduchem.

Trubice pro pInéni vzduchem

Manualni posunovani félie

NEBO

Automatické posunovani félie

7

Protahujte folii
doll trubkou
pro plnéni
vzduchem

a tésnicim
mechanismem.

Protahujte félii dold
trubkou pro pInéni
vzduchem tak dlouho,
dokud se nezastavi, a
potom stisknéte tlacitko
spousténi Start a pridrzte
jej, aby se félie posunovala
automaticky.

~

=

g
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Zakladni

provoz

CESTINA

Nastavovani regulace Displej
délky podle pouzivani (méf )

se ve stopach nebo metrech — Nastavovani arovné
podle zemé zakoupeni) | T - naplnéni vzduchem
' x Nastavovani teploty

raptisntoniote —SCREILT i
Ve stavu pfipraveném k / Cervena LED kontrolka

provozu svitl’trvalti/ > "7 Tlaéitko Stop

«  Zastavovani vyroby

Tladitko Start . - Resetovani pFistroje

Spousti zahfivani MINI PAK'R’ MINI PAK'R po

pristroje MINI PAK'R S odstranéni zavady
Spousti vyrobu
vzduchovych polstarka

Zpocatku bude na displeji zobrazeno “sty” (pohotovostni
rezim). Jakmile bude zavedena félie, pfistroj MINI PAK'R zjisti
pfitomnost role. Zelend LED kontrolka na tlacitku Start zacne
m blikat. Blikani zelené LED kontrolky signalizuje, Ze zafizeni se
; ; zahtiva na spravnou teplotu peceténi. Ovladaci panel bude
pfi sefizovani ukazovat teplotu uzavirani.

KdyZ bude dosazeno spravné teploty, zelend LED kontrolka
zGstane trvale rozsvicend. Na displeji bude zobrazen napis

“rdy” (pfipraven). Pfistroj MINI PAK'R je pfipraven k vyrobé. = O =
Jestlize chcete zahdjit vyrobu vzduchovych polstéarka,

stisknéte tlacitko Start.
MINI PAK'R Ndvod pro uzivatele pristroje  Strana -CZ10-

Zahéjem’ vyroby Jestlize zelena LED kontrolka z(stava trvale
rozsvicend a na displeji je napis “rdy” (pfipraven),
stisknéte a opét uvolnéte tlacitko Start, ¢imz
dojde k zahdjeni vyroby. Vzduchové ¢erpadlo
bude vhanét vzduch do félie a po nékolika
sekundach hnaci motor posune nafouknuté
vzduchové polstarky pres uzaviraci listu a
za fezaci ndz. Vzduchové polstarky budou

vypoustény na pfedni strané pfistroje MINI PAK'R.

JestliZze chcete vyrobu zastavit, stisknéte tlacitko
Stop. Pfistroj MINI PAK'R je z vyrobni tovarny
nastaven na nepretrzity rezim a bude vyrabét
vzduchové polstarky tak dlouho, dokud role félie
nedojde. Jestlize chcete vytvaret stalou délku
vzduchovych polstarkd, pouzivejte tlacitka pro
regulaci délky (dalsi stranka).

Pohotovostni Jestlize se pfistroj MINI PAK'R nepouziva po dobu

rezim 90 minut, pfepne se do “Pohotovostniho” rezimu.
Na displeji se zobrazi napis “Sty”. Jestlize chcete
opét zahajit vyrobu vzduchovych polstarkd,
stisknéte tlacitko Reset. Uzaviraci lista se zacne
zahfivat. Kdyz zelena LED kontrolka zlistane
trvale rozsvicend a na displeji bude napis "rdy",
opétovnym stisknutim tlacitka Start dojde k
obnoveni vyroby vzduchovych polstarka.

MINI PAK'R Ndvod pro uZivatele pristroje  Strana -CZ11-
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Zmeéna nastaveni pristroje MINI PAK'R
Nastaveni

Pristroj MINI PAK'R voli sprdvna nastaveni vzduchu a teploty pro vami vlozenou roli félie
automaticky. Nastaveni pfistroje nemusite provadét manudlné. Aviak pokud automaticka
nastaveni nejsou optimalni, ovladaci panel vdm umoznuje zménit nasledujici nastaveni.

Regulace délky

Regulace délky nastavuje délku vyrabénych vzduchovych polstarka vzdy pfi stisknuti

tlacitka Start. Mate 2 moznosti:

Nepretrzity rezim
Regulace délky je nastavena z vyrobni tovarny na nepretrzitou
vyrobu. Stisknéte tlacitko Start a pfistroj bude zpracovavat folii
tak dlouho, dokud role nebude prazdna, nebo dokud nedojde ke
stisknuti tlacitka Stop. Pristroj bude zobrazovat délku vyrabénych

| I vzduchovych polstarka.

Stala délka
Jestlize chcete vyrabét stalou délku vzduchovych polstarkd,
stisknéte tlacitko + a pfidrzte jej, dokud se nezobrazi poZzadovana
délka. Pristroj bude odpocitavat délku vzduchovych polstarkd,
které maji byt jesté vyrobeny.

pristroje

MINI PAK'R’

e e Jestlize chcete prepnout ze stalé délky na nepfietrzity rezim,
stisknéte tlacitko - a pfidrzte jej, dokud se na displeji nezobrazi "---"

POZNAMKA k displeji pro regulaci délky

Model # MMPOTMNPKR (120 V, 3,15 A, USA) bude ukazovat délkové jednotky ve STOPACH.
Model # MMPO2MNPKR (230 V, 1,6 A, EVROPA) bude ukazovat délkové jednotky v METRECH.

v v
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Regulace vzduchu

Regulace vzduchu reguluje mnozstvi
vzduchu ve vzduchovych polstafcich.

Jestlize chcete mit pInéjsi vzduchové
polstarky, stisknéte tlacitko +.

Jestlize chcete mit méné pIné vzduchové
polstarky, stisknéte tlacitko -.

MINI PAK'R
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Regulace teploty

Regulace teploty reguluje teplotu uzaviraci listy, ktera spojuje predni a zadni arch
félie dohromady.

Jestlize se vzduchové polstarky budou zplostovat a z tepelnych tésnéni bude
unikat vzduch, zvyste teplotu stisknutim tlacitka +.

Jestlize se vzduchové polstarky budou vypoustét kvali tomu, Ze tésnéni budou na
linii uzavirani propalend, jak prokazuji otvory ve vzduchovych polstéicich, snizte
hadnotu svstému requlace teploty stisknutim tlacitka -.

_ 1& nastaveni regulace teploty mlze piistroji MINI PAK'R

1t, nez se nova teplota uzavirani zavede. Béhem zahfivani

|
| |
[ | de zelend LED kontrolka az do dosazZeni spravné teploty
|

] > E IStarky budou vykazovat nedostatecné uzavieni a budou
Y nichz bude unikat vzduch, pozadejte o pomoc spole¢nost

| MINI PAK'R

CESTINA
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Vymeéna nozt Vyména no

Udrzba

Provedte vyménu kazety fezaciho noze:

3 - Jestlize dochazi k ¢astému zablokovani félie.
« Po zpracovani 50 roli folie.

- Jestlize nGz nefeze folii spravné nebo bude provadét
velmi hruby fez.

(-]

u

Provedte vyménu fezaciho noze:

0 « Jestlize dochazi k castému zablokovani folie.

« Po zpracovani 50 roli félie.

« Jestlize nGz nereze félii spravné nebo bude
provadét velmi hruby fez.

pristroje
MINI-PAK'R

vvo

o Vypnéte napajeni, odpojte napdjeci $idru a potom
vyckejte 10 minut na vychladnuti lity pro uzavirani.
Otevrete kryt pasu pomoci plochého nebo kfizového

o Vypnéte napajeni, odpojte napéjeci $iiliru a potom
vyckejte 10 minut na vychladnuti liSty pro uzavirani.
Otevrete kryt pasu pomoci plochého nebo kfizového

Sroubovaku. roubovaku
Jestlize instalujte nové objednanou ¢ervenou ) b tuite niis (15
. y , ; “te piedni emontujte nGz pomoci 1,5mm
Demontuijte kazetu s fezacim nozem a kazetu, vysurite pfedni konec kazety do trubky pro . . o= ) PR X
zajistéte jeji likvidaci Fadnym zptisobem. pIn&ni. Zatlacte kazetu smérem k trubce tak, abyste Demontujte pojistny Sroub Sestihranného kli¢e. NGz obratte nebo

a potom sestavu noze. provedte jeho vyménu, jestlize jiz
budou obé jeho strany pouzity.

Nainstalujte sestavu noze zpét.

zaslechli zpétné zapadnuti na misto.

Nebezpegi
op%ﬁgnl.
Pied otevienim krytt
vypnéte napdjeni,
odpojte napajeci -
$nliru a potom
vyckejte 10 minut na
vychladnuti listy pro
uzavirani.

Nebezpedi
popaleni!
Pied otevienim krytd
vypnéte napdjeni,
odpojte napajeci Sildiru
a potom vyckejte 10
minut na vychladnuti
liSty pro uzavirani.

s
mm

Sestihran

)4 v )4 v
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Vyména uzaviracich past

Zobrazovani Chybové kédy

ChYbOVYCh Jestlize bude na displeji zobrazen chybovy kéd a bude blikat ¢ervend LED kontrolka, urcete
k 4 d o pficinu podle nize uvedené tabulky. Odstrarite problém podle nize uvedeného popisu a
oau potom obnovte normalni provoz stisknutim tlacitka STOP/RESET.

« dochézi k castému zablokovani folie,
- se félie pfi bézicim hnacim motoru neposunuje,
« pfistroj vytvari velmi Spatné spoje i po sefizeni teploty uzavirani.

3 Vyménu uzaviracich pasl provedte, kdyz:

o Vypnéte napajeni, odpojte napdjeci e Zvednéte packu

LT e . - P Kéd na Zavada Opatieni
sndru a potom vyckejte 10 minut pro uvolnovani displeji
na vychladnuti listy pro uzavirani. asku
2 yvc adnut ,Sty pro u E,a @ . pasvku, aby . Otevieny kryt Zkontrolujte, zda jsou kryty uzaviené.
Otevrete kryt pasu pomoci plochého doslo k uvolnéni
nebo kfizového $roubovaku. uzaviracich pasg. _ Zablokovani/konec role V ptipadé zablokovani otevrete kryt paskl a opatrné uvolnéte zablokovanou félii.
| ’ ok _ Teplota je pfilis vysoka Pozadejte o pomoc svého dodavatele nebo spole¢nost Pregis.
Zatlacte odpruzené vélec o & fraci
e proti pFedestrané pFl'stron Snynze;;;:gg\lfr:aq _ Teplota je pfilis nizka Pozadejte o pomoc svého dodavatele nebo spole¢nost Pregis.
aby doslo k uvolnéni obou packy pro _ Teplota nestoupd Pozéadejte o pomoc svého dodavatele nebo spole¢nost Pregis.
uzaviracich pasl. Sundejte uvolnovani pasu na Neni detekovéna role Stisknéte tla¢itko STOP/RESET. Tim mUze dojit ke zruseni zavady. Pokud tomu tak nebude, na
uzaviraci pas a vyménte jej. jejim misté. displeji se zobrazi “Sty” (pohotovostni stav). Pomalu posunujte folii k piedni strané ptistroje
Vyméiite oba uzaviraci tak, aby se role félie otacela. Displej by se mél pfepnout a ukazovat teplotu uzavirani a potom
as napis “rdy” (stav pfipraven). Jestlize zdvadu neni mozné odstranit, pozadejte o pomoc vaseho
pasy. dodavatele nebo spole¢nost Pregis.
R tinnl' - drib _ Thermocouple Error TCis broken or not connected.
u u a _ Invalid Tag Error RFID Tag for a different machine is detected.
Tydenni udrzba: V ptipadé potreby provedte vycisténi uzaviracich pasu a hnacich valeck(. Doporucuje se pouzivat teplou Temperature Measurement | Initialization Error. Press reset and repower the machine
vodu a mirny Cistici pipravek. - Error ' '
Mésicni udrzba: Zkontrolujte cely pfistroj MINI PAK'R, zda neni poskozen. V piipadé potieby provedte vyménu
Y , M S va s . Y T Ti T ing initializati i .
opotiebovanych nebo poskozenych &asti, a/nebo se obratte na vaseho dodavatele. _ emperature Timeout emperature reading initialization timed out

v v v v
CE S TI N A MINI PAK'R Ndvod pro uzivatele pristroje  Strana -CZ16- MINI PAK'R Ndvod pro uZivatele pristroje  Strana -CZ17- C E S TI N A



Odstranovani zavad

Zavada

Do pristroje MINI PAK'R neni
dodavano napdjeni

Mozny problém
Odpojend snura napéjeni
Vypnuty jisti¢

Vypnuty hlavni vypinac
Spalena pojistka
Otevieny(é) kryt(y) pasu

Reseni

Pfipojte sndru napdjeni k pfistroji MINI PAK'R a zasuvce
Zapnéte jisti¢ na elektrickém panelu

Zapnéte hlavni vypinac

Vymeénite pojistku

Dotahnéte Sroub krytu past sSroubovakem

Folie se neposunuje vpred

Role félie je nasazena opacné
Je nainstalovana félie nedodana
spolec¢nosti Pregis

Obratte roli s folii (strana 8)
Nainstalujte roli félie dodanou spolec¢nosti Pregis

Vzduchové polstarky nedrzi vzduch

Trubice pro plnéni vzduchem neni
uvniti félie

Vzduchové Cerpadlo nepracuje
Spoj netésni

PFilis velka vzduchova napli

Znovu zavedte félii do trubice pro pInéni vzduchem
Pozadejte o pomoc spole¢nost Pregis

Upravte teplotu uzavirani (strana 13)

Snizte vzduchovou népln (strana 13)

Dochazi k ¢astému zablokovani folie.

NGz je tupy
Hnaci pasy jsou opotifebované

Vyménte ndz nebo jej obratte (strana 14-15)
Vymeénte oba hnaci pasy (strana 16)

Stroj se automaticky nezastavi

Regulace délky je nastavena na
nepretrzity rezim

Pomoci tlacitek regulace délky + nebo - nastavte
pozadovanou délku vyroby vzduchovych polstarkd

CESTINA

(strana 12)
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Omezena zaruka na pristroj MINI PAK'R® na vyrobu vzduchovych polstarku,
pfFisluSenstvi a sestavy pro zakazniky

The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty against
defects in material and worksmanship for a period of one year from the date you purchased
that product, as stated on your sales or delivery receipt. Tato zaruka plati pouze tehdy, kdyz
jste plivodnim koncovym uZivatelem, ktery zakoupil vyrobek, a neni prevoditelna. Budete
pozadani, abyste predlozili potvrzeni o zakoupeni, coz je podminkou pro pfijeti zaruky.
Spolecnost Pregis v pripadé pfistroji MINI PAK'R, pfislusenstvi a sestav pro zakazniky podle
svého vlastniho rozhodnuti opravi nebo vyméni jakoukoliv vadnou ¢ast nebo cely vyrobek
za novou nebo ve vyrobni tovarné repasovanou ¢ast nebo vyrobek s ekvivalentni funkci.
Na vyménné casti a vyrobky se poskytuje zaruka, Ze nebudou mit Zddné vady materidlu

a zhotoveni po dobu 90 dn nebo po zbytek prislusné zaru¢ni doby na ty ¢asti nebo
vyrobky, které nahrazuji, nebo ve kterych jsou nainstalovany, pficemz uplatnéna bude
deldi z téchto Ihat. Spole¢nost Pregis nebude mit Zddny zavazek opravy nebo vymény
jakychkoliv ¢asti nebo vyrobkd, dokud vadny vyrobek nevratite do spole¢nosti Pregis.
Nesete zodpovédnost za veskera rizika spojena s pfepravou v souvislosti s touto zaru¢ni
sluzbou.

Vyjimky

Tato omezend zaruka se nevztahuje na (1) ndhradni nebo spotfebni ¢asti véetné nozd
vstfikovaciho systému a teflonovych uzaviracich paskd a péasky; (2) normalni opotfebeni
zplsobené pravidelnym pouzivanim pfistroje MINI PAK'R; (3) jakykoliv vyrobek s
odstranénym vyrobnim cislem; (4) jakykoliv ptistroj MINI PAK'R, ktery byl pouzivan s félii
nedodanou spole¢nosti Pregis; nebo na (5) jakykoliv vyrobek, ktery je poskozen nebo
vadny z ddvodu (a) nehody, chybného pouzivani, zneuziti, znecisténi, nespravné nebo
nedostate¢né udrzby nebo kalibrace nebo z jinych externich pficin; (b) softwaru, propojeni,
¢asti nebo dodavek nedodanych spole¢nosti Pregis; (c) ztraty nebo poskozeni pfi prepravé;
nebo (d) Upravy nebo provedeni servisu jinou spole¢nosti nez Pregis nebo poskytovatelem

servisnich sluzeb schvalenym spole¢nosti Pregis.
CESTINA



Nezarucni opravy KOI‘lta ktI"II'

Za provadény servis, ktery nespada pod tuto omezenou zérukuy, si spolecnost Pregis bude Gctovat své standardni sazby za info rmace a
Cas a materidl. Zdkaznik ponese zodpovédnost za veskera rizika a ndklady souvisejici s touto sluzbou.

Visit minipakr.com for sales and service information.

informace prO United States and Canada: 888-454-5895
Objednévéni Europe: 00800 888 888 44

Omezeni zaruky / mistni zakony

SPOLECNOST PREGIS NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI ZARUKY ANI PODMINKY, A TO ANI VYSLOVENE, ANI
PREDPOKLADANE, VCETNE JAKYCHKOLIV PREDPOKLADANYCH ZARUK PRODEJNOSTI A VHODNOSTI PRO URCITY UCEL
S VYJIMKOU TOHO, CO JE VYSLOVNE UVEDENO V TETO OMEZENE ZARUCE. SPOLECNOST PREGIS VYSLOVNE ODMITA
VESKERE ZARUKY A PODMINKY NEUVEDENE V TETO OMEZENE ZARUCE. TRVANI JAKYCHKOLIV PREDPOKLADANYCH
ZARUK, KTERE MOHOU BYT UVALENY ZAKONEM, JE OMEZENO NA PLATNOU ZARUCNI DOBU. Nékteré staty nebo zemé
nedovoluji omezeni trvani predpokladanych zéruk na spotfebni vyrobky nebo vylouceni nebo omezeni ndahodnych nebo
naslednych $kod nebo zdkonnych prév spotrebitele. V téchto statech nebo zemich se na vas nékterd vylouceni nebo
omezeni této omezené zaruky nemusi vztahovat. Tato omezend zaruka plati ve viech zemich a mGze byt uplatnéna v
jakékoliv zemi, v niz spole¢nost Pregis nebo jeji autorizovani poskytovatelé sluzeb nabizeji zarucni sluzby.

)4 v )4 v
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Félicitations pour votre achat de Machine MINI PAK'R® !

Vous possédez a présent la Machine a coussins d'air a la demande, unique au
monde disponible au détail. Vous pouvez a présent produire une large variété
de coussins d’air en chargeant simplement un rouleau de film et en appuyant
sur le bouton Démarrer!

La Machine MINI PAK'R:

«/ Economise de 'espace précieux - élimine le besoin de stocker des
bulles traditionnelles et autres matériaux d’emballage.

;/ S’adapte n'importe ol - son faible encombrement signifie qu'il est
parfait pour les magasins d'emballage et d'expédition ou pour les
petites opérations d'emballage. Un accessoire de montage mural est
également disponible.

«/ Est polyvalente et facile a utiliser - la technologique RFID ajuste
automatiquement les réglages de la machine MINI PAK'R, y compris
le niveau de remplissage d'air et la température de scellage, sur la
base du rouleau de film que vous installez.

\/ Est fiable — la machine MINI PAK'R est virtuellement sans
maintenance.

Frangais
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Lorsque vous déballez I'emballage, vous trouvez les éléments suivants :

« Machine a coussins d’air MINI PAK'R®
« Cordon d'alimentation (Version américaine ou européenne, selon le

pays d’achat)

« Piéces détachées : deux (2) courroies de soudure en téflon
« Guide de démarrage rapide

« Manuel utilisateur

« Carte d'enregistrement de garantie : veuillez compléter cette carte et la
renvoyer a Pregis dans les 2 semaines suivant la date d’achat.

EUROPE

-
- R
GUIDE DE
MANUEL UTILISATEUR DEMARRAGE RAPIDE
B ) -3
CARTE D'ENREGISTREMENT

DE GARANTIE
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Pour assurer la sécurité personnelle du personnel d'exploitation et/ou utilisateurs de cette

La machine MINI PAK'R crée des coussins d’air a la demande pour utilisation machine, les instructions ci-dessous doivent étre observées & tout moment.

Donnees comme amortissement, emballage protecteur, et emballage de transport Instructions
. énéral. Un respect strict des instructions de sécurité est nécessaire pour 2 T 1. Eviter tout contact avec les composants électriques internes.
teChnlqueS gssurer la sécur?té ersonnelle (Voir les instructions de sécurité de Cep de secu rlte 2. Encas d’'urgence, appuyer sur le bouton rouge STOP. La machine s'arrétera. Une fois
P gu'un défaut a été corrigé, la machine peut étre redémarrée en suivant les directives
manuel). ci-dessous.

3. Silamachine n'est pas utilisée pendant un certain temps, l'interrupteur doit étre mis
sur la position OFF a I'arriére de la machine.

4. Pendant l'installation et la maintenance, l'interrupteur doit étre mis sur la position OFF,
et le cordon d’alimentation déconnecté.

5. Toutes les consignes de sécurité et de protection doivent étre observées et
maintenues de fagcon adéquate, conformément aux réglementations IEC.

6. Seul un personnel de service formé et qualifié peut réaliser la maintenance d’une piéce
électrique ou mécanique de la machine.

7. Les machines Pregis sont fournies préréglées et entierement testées. Toute perte

Spécifications

Vitesse de production 7,5 métres par minute (25 pieds/minute)
Puissance nominale Modeéle n°® MMPO1TMnPkR - 120V 3.15A
Modeéle n® MMP02MnPkR - 230V 1.6A

Dimensions de la machine [33cm (13”) de large X 36cm (14”) de long X
28cm (11”) de haut

Fusible de puissance 5mm X 20mm, a action retardée : ETATS-UNIS due a un arrét de production et toute défaillance de la machine provoquée par une
recommandé 3.15A, EUROPE 1.6A opération incorrecte, une maintenance insuffisante ou défaillante, ou I'utilisation de
- - - - matériaux autres que ceux fournis par Pregis rendront nuls les termes de la garantie.
Diameétre maximum du Jusqu’a 175mm (6.9") 8. Pendant le fonctionnement de la machine, ne touchez JAMAIS le film & son point
rouleau d'entrée dans la machine. Ne tentez pas de guider le film dans la machine. Cela peut
Largeur du rouleau Jusqu’a 400mm occasionner des blessures. . . .
9. Enaucun cas une fonctionnalité de sécurité installée ne doit étre contournée.

Poids de la machine 6 kg (13.5 Ibs.) 10. Apreés avoir chargé le rouleau de film, la machine ajuste automatiquement la bonne
température de soudure pour le film. Tout contact avec I'élément chauffant doit
étre évité (ou avec toute piéce en contact direct avec I'élément chauffant) car
il peut rester chaud pendant plusieurs minutes aprés que la machine ait été
éteinte.
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MINI-PAK'R
Pieces

Francais

Pieces externes
Cordon d’alimentation,
interrupteur

Tube de remplissage
d’air

Pupitre de commande

Capot de courroie
supérieure

Capot de courroie
inférieure

Guide de démarrage
rapide

Support de rouleau de
film

Manuel utilisateur Machine MINI PAK'R Page -F6-

Comment fonctionne la machine MINI PAK'R

* Chargez un rouleau de film approuvé par MINI PAK'R sur le support de rouleau de film (7).

* Le coté droit du film est guidé par le tube de remplissage d‘air (8) et est tiré a travers la machine.

* Les courroies de scellage (10 et 13) et les rouleaux d’entrainement (12) font avancer le film.

* Delair estinjecté par la pompe a air (14) a travers le tube de remplissage d'air (8), en créant des coussins d'air

*  Les coussins d'air gonflés sont soudés par la barre de soudure a chaud (11).
* Lebord droit du film est ensuite coupé au niveau du tube de
remplissage d‘air (8) par la lame de découpe.

9

10

11

12

U

14
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Pieces internes

ﬂ Support de rouleau de film

e Tube de remplissage d'air

Levier de libération de courroie

Courroie supérieure de soudure
en téflon

Barre de soudure a chaud
Rouleaux d’entrainement

Courroie inférieure de soudure
en téflon

Pompe a air

Francais



ETAPE 1 : Brancher I'alimentation

* Insérez le cordon d’alimentation
fourni a l'arriere de la machine.

* Branchezle cordon
d‘alimentation dans une prise
dédiée, mise a la terre.

*  Mettez la machine en marche (l)

Charger un

rouleau de film

Etiquette de série

Commutateur
Marche/Arrét

Port d’accessoire

Cordon
d’alimentation

3 ETAPES

Arriére de la machine
MINI PAK'R

ETAPE 2 : Charger un rouleau de film <

«  Poussez le rouleau de film sur le support de rouleau

i y =
(avec le film se dévidant par le haut du rouleau ¥ -
comme montré) jusqu’a ce qu'il soit en butée.
Film de 200mm de large
- =
. "\ -
\ .
Film de 400mm de large

Francais
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Tirer pour dévider 18
pouces (45cm) de film.
Ouvrez le canal d'air du
c6té droit du rouleau
de film.

ETAPE 3 : Faire passer le film

— Canal d'air

Faites coulisser le canal
d’air sur I'extrémité du
tube de remplissage
dair

Tube de remplissage d’air

Faites avancer le film manuellement

ou

Faites avancer le film automatiquement

Tirez le film le long du
tube de remplissage
d‘air jusqu’a ce qu'il
s'arréte, puis pressez et
maintenez le bouton
de démarrage pour
faire avancer le film
automatiquement.

Tirez fermement le
film sur le tube de
remplissage d'air et a
travers le mécanisme
de soudure.

g

~

=
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Fonctionnement

de base

Réglez le réglage

de longueur selon
I'utilisation (mesurée en
pieds ou métres, selon le
pays d'achat) , |

Réglez le niveau de
remplissage d’air
— Réglez la température

DEL verte 7 | = de soudure
«  Clignote pendant I\ 25 DEL rouge
préchauffage —
+ Fixe Iqrsque la machine ' Bouton d’arrét
est prete 3 e'/ : «  Arréte la production
Bouton de démarrag Réinitialise la
«  Fait chauffer la '
machine MINI PAK'R MINI F:'ﬁ.l_{_!‘_ machine MINI PAK'R

« Lance la production apres qu’'une erreur
de coussins d‘air soit corrigée

Initialement, I'afficheur indiquera « sty » (Standby - en attente). Une
fois que le film est chargé, la machine MINI PAK'R détectera le rouleau.
La DEL verte sur le bouton de démarrage commencera a clignoter.
Une DEL verte clignotante indique que la machine chauffe jusqu’a la
bonne température de soudure. Le pupitre de commande affichera la
température de soudure pendant le réglage.

Démarrer la

Mode attente

Lorsque la DEL verte reste fixe, et que l'afficheur
indique « rdy » (Ready), enfoncez et relachez a
nouveau le bouton de démarrage pour commencer

la production. La pompe a air gonflera les coussins, et
apres quelques secondes, le moteur d’entrainement
fera avancer les coussins d'air gonflés sur la barre de
soudure et prés la lame de découpe. Les coussins d'air
émergeront a I'avant de la machine MINI PAK'R.

Appuyez sur le bouton d'arrét pour arréter la
production. La machine MINI PAK'R est réglée en usine
sur mode continu, et créera des coussins d'air jusqu’a
ce que le rouleau de film soit vide. Pour créer une
longueur fixe de coussins dair, utilisez les boutons de
réglage de longueur (page suivante).

Si la machine MINI PAK'R nest pas utilisé pendant 90
minutes, elle entrera en mode « d'attente ». L'affichage
indiquera « Sty ». Pour reprendre la production de

coussins d'air, appuyez sur le bouton de réinitialisation.

La barre de soudure commencera a chauffer. Appuyez
a nouveau sur le bouton de démarrage lorsque la DEL
verte reste fixe et que l'afficheur indique « rdy » pour

Lorsque la bonne température est atteinte, la DEL verte restera fixe. reprendre la production de coussins d‘air.
L'afficheur indiquera « rdy » (Ready - prét). La machine MINI PAK'R est

L
préte pour la production. Appuyez sur le bouton de démarrage pour m MiNi F:'.ﬁ.l_{.._

commencer a produire des coussins d’air. _ — —_
Manuel utilisateur Machine MINI PAK'R Page -F10- Manuel utilisateur Machine MINI PAK'R Page -F11-
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Réglages de la

machine

Francais

Modifier les réglages de la machine MINI PAK'R

La machine MINI PAK'R choisit automatiquement les bons réglages d‘air et de température
pour le rouleau de film que vous avez chargé. Vous n'avez pas a ajuster manuellement les
réglages de la machine. Cependant, si les réglages automatiques ne sont pas optimaux, le
pupitre de commande vous permet de modifier les réglages suivants.

Réglage de la longueur

Le réglage de la longueur définit la quantité de coussins d'air a produire chaque fois que
vous appuyez sur le bouton de démarrage. Vous avez 2 options.
Mode continu
1| Le contréle de longueur est préréglé en usine sur production
continue. Appuyez sur le bouton de démarrage et la machine fera
n _::'q.l i) passer le film jusqu’a ce que le rouleau de film soit vide ou que le
Ny B bouton d'arrét soit actionné. La machine affichera la longueur de
B — . — coussins d’air produite.
Longueur fixe
Si vous voulez produire une longueur fixe de coussins dair,
appuyez sur le bouton + jusqu’a ce que la longueur souhaitée
s'affiche. La machine décomptera la longueur de coussins d'air
restant a produire. Pour passer de mode fixe a continu, appuyez
sur le bouton - jusqu’a ce que l'affichage indique « ---»

NOTE sur I'affichage de réglage de longueur

Le modeéle n® MMPO1MnPkR (120V, 3.15A, Etats Unis) affichera les unités de longueur en PIEDS.
Le modéle MMPO2MnPkR (230V, 1.6A, Europe) affichera les unités de longueur en METRES.

> | IR

MINI PAK'R’

[Ty S
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Réglage de l'air

Le réglage de l'air définit la quantité
d‘air dans les coussins d‘air.

Si vous voulez des coussins d'air plus
gonflés, appuyez sur le bouton +.

Si vous voulez des coussins d’air moins
gonflés, appuyez sur le bouton -.

MINI PAK'R
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Réglage de la température

Le réglage de la température définit la température de la barre de soudure
qui soude les 2 épaisseurs de film ensemble.

Si les coussins d'air deviennent plats, et qu'apres inspection, de I'air fuit
au niveau des soudures, augmentez la température en appuyant sur le

bouton +.

Si les coussins d'air deviennent plats parce que les soudures sont brilées

|+ -'+| ey

!_.3:_! &%

> | 0

MINI PAK'R

au niveau de la ligne de soudure (des petits trous
sont apparents), réduisez la température en
appuyant sur le bouton -.

NOTE : Aprés avoir modifié le réglage de la
température, la machine MINI PAK'R peut
prendre quelques instants pour établir la
nouvelle température de soudure. Pendant le
chauffage ou le refroidissement, la DEL verte
clignotera jusqu’a ce que la température correcte

ait été atteinte.
Si les coussins d'air continuent a présenter de

mauvaises soudures et produisent des coussins
plats, contactez Pregis pour assistance.

Francais



Entretien
de la machine

MINI-PAK'R

Risque de briilure!
Avant d'ouvrir les
couvercles, éteindre
I'appareil, débrancher le
cordon d'alimentation
et attendre 10 minutes,
pour laisser la barre de
soudure refroidir.

b

Retirer la lame de coupe
et lajeter.

Francais

Remplacement des lames

Remplacement de la lame de coupe:

- Si le film se coince fréquemment.

« Tous les 50 rouleaux de film.

- Silalame ne coupe plus le film correctement ou
fait une mauvaise coupe.
Eteindre |'appareil, débrancher le cordon d'alimentation et attendre
10 minutes, pour laisser la barre de soudure refroidir. Ouvrir le
couvercle de protection de la courroie a l'aide d'un tournevis pour
écrou a fente ou d'un tournevis a pointe cruciforme.

e Pour installer la lame de coupe, faire glisser
I'extrémité avant dans la goulotte prévue a cet effet.

Pousser la lame dans la goulotte jusqu'a ce qu'elle
s'emboite en position. e

Manuel utilisateur Machine MINI PAK’R Page -F14-

Risque de
bralure!
Avant d'ouvrir les
couvercles, éteindre
I'appareil, débrancher le
cordon d'alimentation
et attendre 10 minutes,
pour laisser la barre de
soudure refroidir.

Remplacement des lames

S

Retirer le bouton
molleté puis le bloc
de lame.

Remplacement de la lame de coupe:
« Si le film se coince fréquemment.
« Tous les 50 rouleaux de film.
- Silalame ne coupe plus le film correctement ou
fait une mauvaise coupe.

o Eteindre 'appareil, débrancher le cordon d'alimentation et attendre
10 minutes, pour laisser la barre de soudure refroidir. Ouvrir le
couvercle de protection de la courroie a l'aide d'un tournevis pour
écrou a fente ou d'un tournevis a pointe cruciforme.

Retirer la lame a l'aide d'une clé

hexagonale de 1,5 mm. Retourner la

lame, ou bien la remplacer si ses deux
cOtés ont déja été utilisés. Remettre
le bloc de lame en place.

A

1.5 mm clé

Manuel utilisateur Machine MINI PAK'R Page -F15-
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Remplacer les courroies de soudure

Remplacez les courroies de soudure en Téflon lorsque :

3 * Lefilm crée fréquemment un bourrage.

* Lefilm n'avance pas lorsque le moteur d'entrainement tourne.
* La machine produit de trés mauvaises soudures apres réglage

Affichage des
codes d’erreur

Codes d’erreur

Si I'afficheur indique un code d'erreur et que la DEL rouge clignote, consultez le tableau
ci-dessous pour déterminer la cause. Eliminez le probléme comme décrit ci-dessous et
appuyez sur le bouton d‘arrét/réinitialisation (rouge) pour reprendre le fonctionnement

de la température de soudure.

Coupez l'alimentation, débranchez
le cordon d’alimentation, puis
attendez 10 minutes que la barre de
soudure refroidisse. Ouvrez le capot
de courroie avec un tournevis pour
vis a fente ou un tournevis a pointe
cruciforme.
Poussez les rouleaux a ressort vers
I'avant de la machine pour donner du
jeu al'une ou l'autre des courroies de
soudure. Retirez la courroie de soudure
et remplacez-la. Au besoin, remplacez les
deux courroies de soudure.

Soulevez le levier
de libération de
courroies pour
donner du jeu
aux courroies de
soudure.

Serrez les courroies
de soudure en
verrouillant le levier
de libération de
courroie.

Maintenance de routine

Maintenance hebdomadaire : Si besoin, nettoyez les courroies de soudure et les rouleaux d’entrainement. De I'eau chaude et un

détergent doux sont recommandés.
Maintenance mensuelle :

Controélez toute la machine MINI PAK'R pour vérifier quelle n'est pas endommagée. Remplacez les

pieces usées ou endommagées, et/ou le cas échéant, contactez votre distributeur

Francais
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Code Erreur
d’affichage

Capot ouvert

normal.

Assurez-vous que les capots sont fermés.

Bourrage/fin de rouleau

En cas de bourrage, ouvrez le capot de courroie et retirez précautionneusement le film coincé.

Temp. trop élevée

Contactez votre distributeur ou Pregis pour assistance.

Temp. trop basse

Contactez votre distributeur ou Pregis pour assistance.

Temp. n"augmente pas

Contactez votre distributeur ou Pregis pour assistance.

Pas de rouleau détecté

Appuyez sur arrét/réinitialisation. Cela doit supprimer l'erreur. Sinon, I'afficheur indiquera

« sty » (état en attente). Faites lentement avancer le film a I'avant de la machine de fagon a ce
que le rouleau fasse au moins un tour sur lui-méme. L'afficheur doit changer pour indiquer la
température de scellage, puis « rdy » (état prét). Si l'erreur ne peut pas étre supprimée, contactez
votre distributeur ou Pregis pour assistance.

Thermocouple Error

TCis broken or not connected.

Invalid Tag Error

RFID Tag for a different machine is detected.

Temperature
Measurement Error

Initialization Error. Press reset and repower the machine.

Temperature Timeout

Temperature reading initialization timed out.

Manuel utilisateur Machine MINI PAK'R Page -F17-
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Guide de dépannage

Défau

Pas d’alimentation vers la
machine MINI PAK'R

Probléme possible

Cordon d'alimentation débranché
Coupe-circuit éteint

Interrupteur éteint

Le fusible secteur a fondu
Capot(s) de courroie(s) ouvert(s)

Solution

Branchez le cordon d‘alimentation dans la machine MINI
PAK'R et la prise

Mettez le coupe-circuit sur la position ON sur le
panneau électrique

Mettez I'interrupteur sur la position ON

Remplacez le fusible secteur

Serrez la vis du capot de courroie avec un tournevis

Notification

de garantie

Le film n’avance pas

Rouleau de film installé a I'envers
Film non Pregis installé

Retournez le rouleau de film (page F8)
Installez un rouleau de film Pregis

Les coussins d'air ne sont pas
gonflés

Le tube de remplissage d'air n'est
pas dans le film

La pompe a air de fonctionne pas
Des scellages fuient

Trop de remplissage d'air

Rechargez le film sur le tube de remplissage
d‘air (page F9)

Contactez Pregis pour assistance

Réglez la température de soudure (page F13)
Réduisez le remplissage d'air (page F13)

Le film crée fréquemment des
bourrages

La lame est émoussée
Les courroies d’entrainement sont
usées

Remplacez ou retournez la lame (page F14 F15)
Remplacez les deux courroies d’entrainement (page F16)

La machine ne s'arréte pas
automatiquement

Contréle de longueur réglé sur
continu

Appuyez sur les boutons + ou — du réglage de longueur
pour définir la longueur de production de coussins d'air
souhaitée (page F12)

Francais
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Garantie limitée de la machine a coussins d’air MINI PAK'R®, des accessoires et des
kits client

The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty
against defects in material and worksmanship for a period of one year from the

date you purchased that product, as stated on your sales or delivery receipt. Cette
garantie ne s'applique que si vous étes I'acheteur utilisateur final original et n’est pas
transférable. Il vous sera demandé de fournir une preuve d’achat comme condition

de réception d’'un service de garantie. Pour les machines MINI PAK'R, accessoires et

kits client sous cette garantie, Pregis, selon son choix, réparera ou remplacera toute
piéce ou produit défectueux avec un nouveau fonctionnellement équivalent ou une
piéce ou produit reconditionné en usine. Les piéces et produits de remplacement

sont garantis dépourvus de défauts matériels et de facon pendant 90 jours ou pour

le reste de la période de garantie applicable aux piéces ou produits qu’ils remplacent
ou dans lesquelles ils sont installés, selon laquelle est la plus longue. Pregis n"aura
aucune obligation de réparer ou remplacer toute piéce ou produit jusqu’a ce que vous
retourniez le produit défectueux a Pregis. Vous serez responsable de tous les risques de
transport et des frais associés a ce service de garantie.

Exclusions

Cette garantie limitée ne s'applique pas a (1) des piéces d’usure, y compris les lames

de coupe,tube de remplissage et les courroies de soudure en téflon ; (2) une usure
normale d(ie a une utilisation réguliere de la machine MINI PAK'R ; (3) tout produit avec
le numéro de série retiré ; (4) toute machine MINI PAK'R qui a été utilisée avec du film
non Pregis ; ou (5) tout produit s'il est endommagé ou défectueux a cause de (a) un
accident, un abus, une maintenance ou un calibrage impropre ou inadapté ou d’autres
causes externes ; (b) un logiciel, un interfacage, des piéces ou fournitures non fournis
par Pregis ; (c) une perte ou dommage en transit ; ou (d) une modification ou service par
un autre société que Pregis ou un fournisseur de service autorisé par Pregis.
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Réparations hors garantie :
Pour un service que Pregis exécute, n'étant pas couvert par cette garantie limitée, Pregis facturera a ses taux horaires et
matériels standards. Le client sera responsable de tous les risques de transport et des frais associés a ce service.

Limites de garantie/droits locaux

SAUF SI CELA EST EXPRESSEMENT STIPULE DANS CETTE GARANTIE LIMITEE, PREGIS N'OFFRE AUCUNE AUTRE GARANTIE
OU CONDITION, EXPRESSE OU IMPLICITE, Y COMPRIS TOUTE GARANTIE IMPLICITE DE QUALITE MARCHANDE ET
D'ADAPTATION A UNE FIN PARTICULIERE. PREGIS DECLINE EXPRESSEMENT TOUTE GARANTIE ET CONDITION NON
STIPULEE DANS CETTE GARANTIE LIMITEE. TOUTE GARANTIE IMPLICITE POUVANT ETRE IMPOSEE PAR LA LOI EST LIMITEE
EN DUREE A LA PERIODE DE GARANTIE APPLICABLE.

Certains états ou pays n‘autorisent pas de limite sur la durée de garantie implicite ou I'exclusion ou la limitation de
dommages accessoires ou indirects pour les produits du client, ou de droits statutaires d'un client. Dans ces états ou pays,
certaines exclusions ou limites de cette garantie limitée peuvent ne pas s'appliquer a vous. Cette garantie limitée est
applicable a tous les pays et peut étre appliquée a tout pays ol Pregis ou ses fournisseurs de services autorisés offrent un
service de garantie.

Francais

Contact et

informations
de commande

Manuel utilisateur Machine MINI PAK'R Page -F21-

Visit minipakr.com for sales and service information.

United States and Canada: 888-454-5895
Europe: 00800 888 888 44
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Herzlichen Gliickwunsch zum Erwerb der MINI PAK'R®! Sie besitzen nun eine
der kleinsten und leichtesten Maschinen, die auf Knopfdruck Luftkissen
bereitstellt. Einfach eine Rolle Luftkissenfolie in die Maschine einlegen

und die Starttaste driicken - schon sind sie in der Lage, eine breite Palette
unterschiedlichster Luftkissen selbst zu produzieren!

Die Maschine MINI PAK'R

Spart wertvollen Platz — die Notwendigkeit zur
Lagerhaltung herkdmmlicher Luftnoppenfolie und anderer
Verpackungsmaterialien entfallt.

s/ Passt an jeden Platz — durch die geringe Standflache der Maschine
eignet sie sich vorziliglich fiir Verpackungs- und Versandgeschafte,
sowie fir kleine Verpackungsbetriebe. Zubeh6r zur Wandbefestigung
ist ebenfalls erhaltlich.

4/ Ist vielseitig und einfach zu bedienen - die RFID-Technologie
Uberprift, welche Luftkissenfolie in die Maschine eingelegt worden

4/ Istund passt die Einstellungen der Maschine MINI PAK'R, darunter
die Luftfillung der Kissen und die Folienschwei3temperatur,
automatisch an.
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DEUTSCH
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Beim Auspacken der Verpackungskiste finden Sie die folgenden Positionen:

VerpaCkungS' « Luftkissenmaschine MINI PAK'R

inhalt * Netzanschlusskabel (je nachdem, in welchem Land sie die Maschine
gekauft haben, die US- oder die Europaische Version)

» Ersatzteile: zwei (2) Teflon-Folienschwei3bander

* Kurzanleitung

* Bedienungsanleitung

» Karte zur Garantieanmeldung: Bitte vervollstandigen sie diese Karte
und schicken sie diese innerhalb von zwei Wochen ab Kaufdatum an
Pregis zurtick.

L F ¥
'I* .‘ /rf
e —,,
; Bedienungsanleitung Kurzanleitung
e e —
* a
EUROPA Karte zur Garantieanmeldung Ersatz-Teflonbénder
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Technische

Daten

DEUTSCH

Die MINI PAK'R produziert bedarfsgerecht Luftkissen, die zur Polsterung, als
Schutzverpackung sowie als allgemeine Transportverpackung eingesetzt werden kdnnen.
Um die personliche Sicherheit im Umgang mit der Maschine zu garantieren, ist eine strikte
Einhaltung der Sicherheitsanweisungen erforderlich (siehe Sicherheitsanweisungen in

dieser Bedienungsanleitung).

Spezifikation

Produktionsgeschwindigkeit

7,5m pro Minute (25 Ful3/Minute)

Leistungsaufnahme

Baureihe #MMPOTMNPKR - 120V 3,15A
Baureihe #MMP02MNPKR - 230V 1,6A

Maschinenabmessungen

33cm (13 Zoll) breit X 36cm (14 Zoll) lang X
28cm (11 Zoll) hoch

Empfohlene Absicherung

5mm x 20mm Slow-Blo: USA 3,15A;
EUROPA 1,6A

Max. Rollendurchmesser

Bis zu 175mm (6,9 Zoll)

Breite der Rolle

Bis zu 400mm

Maschinengewicht

6kg (13,5 lbs)
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Um die personliche Sicherheit des Bedienpersonals und/oder der Anwender
dieser Maschine zu garantieren, ist es erforderlich, dass die untenstehenden

S | Ch e rh e |tS - Sicherheitsanweisungen jederzeit befolgt werden.

anweisungen }

10.
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Vermeiden Sie jede Beriihrung mit den inneren elektrischen Bauteilen der Maschine.

Driicken Sie die rote STOPP-Taste, falls ein Notfall vorliegt. Die Maschine hélt dann sofort an.
Nachdem die Stérung beseitigt worden ist, kdnnen Sie die Maschine unter Befolgung der weiter
unten beschriebenen Anweisungen erneut starten.

Sobald sich die Maschine auBBer Betrieb befindet, muss der Netzschalter auf der Riickseite der
Maschine ausgeschaltet werden, unabhangig davon, wie lange die Maschine voraussichtlich
nicht verwendet wird.

Bei Installations- und Wartungsarbeiten muss sich der Netzschalter in der Stellung AUS befinden
und das Netzkabel abgezogen werden.

Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen miissen ordnungsgemafl montiert sein und in
Ubereinstimmung mit den I[EC-Bestimmungen angemessen gewartet werden.

Arbeiten an den elektrischen bzw. mechanischen Teilen der Maschine diirfen nur durch
geschultes und ausreichend qualifiziertes Servicepersonal ausgefiihrt werden.

Die Maschinen von Pregis werden mit fabrikseitig vorgenommenen Voreinstellungen, sowie
vollstandig gepriift ausgeliefert. Die Garantie erlischt im Falle eines Verlusts, der durch
Produktionsausfall oder Versagen der Maschine verursacht wird, wenn dieser Ausfall oder dieses
Versagen auf nicht ordnungsgeméfBen Betrieb, auf schlechte oder falsche Wartung oder auf die
Verwendung anderer, nicht von Pregis gelieferter Materialien zuriickzufiihren ist.

Berihren Sie, wahrend sich die Maschine in Betrieb befindet, NIEMALS die Folie an der Stelle,
wo diese in die Maschine hineingezogen wird.

Unter keinen Umstanden darf eine der installierten Sicherheitseinrichtungen auf3er Kraft gesetzt
oder entfernt werden.

Die Maschine stellt nach dem Laden der Folienrolle automatisch die richtige
FolienschweiBtemperatur fir diese Folie ein. Vermeiden Sie jeden Kontakt mit der
SchweiB3einheit (bzw. mit einem Teil, das sich in direktem Kontakt mit der Schweif3einheit
befindet), da diese nach dem Ausschalten der Maschine noch einige Minuten lang heif3
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Maschinenteile

DEUTSCH

AuBere
Maschinenteile

Netzanschlusskabel,
Netzschalter

Einblasrohr

\9 Bedienfeld

0—° Obere Bandabdeckung

Untere Bandabdeckung

6 Kurzanleitung

Folienrollenhalter
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* Laden Sie den Folienrollenhalter (7) mit einer der durch MINI PAK'R speziell abgestimmten Folienrollen.

* Die rechte Seite der Folie wird zum Einblasrohr (8) hin gefiihrt und durch die Maschine gezogen.

* DieTeflonbander (10 und 13) sowie die Antriebsrollen (12) transportieren die Folie voran.

e Mittels Luftpumpe (14) wird durch das Einblasrohr (8) Luft injiziert und auf diese Weise werden Luftkissen erzeugt.

* Die aufgeblasenen Luftkissen werden mittels der Schweisseinheit (11) versiegelt. |nnere

* Dierechte Kante der Folie wird danach, an dem Einblasrohr (8), mit Hilfe . .
eines Langsschneidemessers abgeschnitten. Maschinenteile

ﬂ Folienrollenhalter
0 Einblasrohr

') Bandfreigabehebel

L{') Oberes Teflonband
k) SchweiBBeinheit
1) Antriebsrollen

LE) Unteres Teflonband

) Luftpumpe
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Folienrolle
einlegen

DEUTSCH

SCHRITT 1: Stromversorgung anschlief8en

Stecken Sie das mitgelieferte
Netzanschlusskabel hinten in
die Maschine.

Stecken Sie den Netzstecker
des Netzanschlusskabels

in eine dafiir vorgesehene
Schukosteckdose.

Schalten Sie den Netzschalter

an der Maschine EIN (I).

Typenschild mit
Seriennummern

EIN-/AUS-Schalter

Anschlussdose fur
Zubehor
Netzkabel

Rtickseite der MINI PAK'R

SCHRITT 2: Folienrolle laden p——
* Schieben Sie die Folienrolle so auf den Folienrollenhalter, i i -
dass sich das Folienende oberhalb der Rolle befindet (wie E -
gezeigt), und dass die Rolle fest sitzt.
200mm breite Folie J
~
- = b
" "\ -
F-
M
\
400mm breite Folie J
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SCHRITT 3: Folie einfadeln

— Luftkana

* Ziehen Sie an der
Folie und wickeln Sie
dabei etwa 45cm (18
Zoll) ab. Offnen Sie auf

der rechten Seite der
Folienrolle den Luftkanal.

* Schieben Sie den
Luftkanal tber
das Ende des
Einblasrohrs.

Einblasrohr

Manueller Folientransport

ODER

Automatischer Folientransport

Ziehen Sie die Folie
Giber das Einblasrohr
und durch den
Folienschweil3-
mechanismus
hindurch nach unten.

Ziehen Sie die Folie solange
Uber das Einblasrohr nach
unten, bis sie anhalt. Driicken
Sie danach die Starttaste und
halten Sie diese gedriickt,
damit die Folie automatisch
transportiert wird.

~

=

g

MINI PAK'R BEDIENUNGSANLEITUNG  Seite -G9-

DEUTSCH



Langensteuerung
wird entweder in Ful3
oder Metern gemessen

Griine LED .
* Blinkt, solange das i |
Gerat sich aufwarmt
* Leuchtet konstant
griin, wenn das Gerat

betriebsbereit |5t_/’ b
Starttaste

* (Caliente la MINI PAK'R
aufwarmen

*  Luftkissenproduktion
beginnen

Grundsatzliche

Bedienung

MINI PAK'R’

Display

Luftmenge einstellen

"."\ Folienschweil3-

‘ | temperatur einstellen

. /- Rote LED

“.—— Stopptaste
! *  Fihrt ein Reset

der Maschine

MINI PAK'R durch,
nachdem ein Fehler
behoben wurde.

Folienschwei3temperatur an

Anfangs zeigt das Display ,sty” (Standby-Betrieb) an. Sobald die Folie geladen wurde,
erkennt die MINI PAK'R die Rolle. Die griine LED innerhalb der Starttaste beginnt dann

zu blinken. Wenn die griine LED blinkt, so zeigt dies an, dass sich die Maschine auf die
korrekte Folienschweilltemperatur aufheizt. Wahrend dessen zeigt das Display die aktuelle

Sobald die richtige FolienschweiBtemperatur erreicht worden ist, leuchtet die griine LED

kontinuierlich grlin. Das Display zeigt dann ,rdy” (Ready=Bereit) an. Die MINI PAK'R ist nun bereit m
zur Produktion. Driicken Sie jetzt die Starttaste und beginnen Sie damit, Luftkissen zu produzieren.

DEUTSCH
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beginnen
i.: o+ i-;:f'I |
ig n =
g Standby-

8 =EY . iES Betrieb

MINI PAK'
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Wenn die griine LED kontinuierlich griin leuchtet und das Display
Ldy” (Ready) anzeigt, kdnnen Sie mit der Produktion beginnen.
Driicken Sie dazu die Starttaste und lassen Sie diese anschlieBend
wieder los. Die Luftpumpe driickt nun Luft in die Folie und einige
Sekunden spdter transportiert der Antriebsmotor die aufgeblasenen
Luftkissen durch den Bereich der Schweifeinheit hindurch und am
Messer der Langsschnitteinrichtung vorbei. Die fertigen Luftkissen
verlassen vorne die Maschine.

Driicken Sie die Stopptaste, wenn Sie die Produktion anhalten
maochten. Die MINI PAK'R wurde fabrikmaBig auf kontinuierlichen
Betrieb eingestellt und produziert solange Luftkissen, bis

die Folienrolle leer ist. Bitte verwenden Sie die Tasten zur
Langeneinstellung (siehe nachste Seite), falls Sie Luftkissen mit einer
festen Lange produzieren wollen.

Die Maschine geht automatisch in den,Standby“-Betrieb, wenn
sie 90 Minuten lang nicht benutzt worden ist. Das Display zeigt

in diesem Fall ,Sty” an. Driicken Sie die Reset-Taste, um die
Luftkissenproduktion fortzusetzen. Die SchweiBeinheit beginnt
dann, sich zu erhitzen. Driicken Sie, nachdem die griine LED
begonnen hat, kontinuierlich zu leuchten und das Display ,rdy”
anzeigt erneut die Starttaste, um die Luftkissenproduktion wieder
aufzunehmen.

DEUTSCH



Maschinene-

instellungen

DEUTSCH

Einstellungen der MINI PAK'R andern

Die MINI PAK'R wahlt automatisch die richtigen Luft- und Temperatureinstellungen
fur die jeweilige Folienrolle aus, die Sie eingelegt haben. Es ist nicht notwendig, die
Maschineneinstellungen manuell zu @ndern. Falls die Automatikeinstellungen jedoch
einmal nicht optimal sein sollten, ermdglicht Ihnen das Bedienfeld, die folgenden
Einstellungen zu andern:

Langensteuerung

Die Langensteuerung stellt die zu produzierende Lange ein, die immer dann produziert
wird, wenn Sie die Start-Taste driicken. Sie haben 2 Optionen:
Kontinuierlicher Betrieb
i Die Langensteuerung wurde fabrikseitig auf kontinuierliche
Produktion eingestellt. Wenn Sie die Start-Taste driicken, zieht
m -"..-|.| ™ die Maschine solange Folie hindurch, bis die Rolle leer ist oder bis
S H‘-I & die Stopp-Taste gedriickt wird. Die Maschine zeigt die Lange der
R — | produzierten Luftkissen an.
Feste Lange
> H Driicken Sie solange die Taste (+), bis die gewlinschte Lange
angezeigt wird, falls Sie Luftkissen mit einer festen Lange
MINMI PAK'R® produzieren mdchten. Die Maschine zdhlt dann die Lange, die
"7 noch produziert wird, zum Ende herunter. Driicken Sie die Taste
(-) solange, bis das Display (- - - ) anzeigt, falls Sie aus dem Modus
Feste Lange in den Kontinuierlichen Betrieb wechseln mdchten.

Hinweis zum Display der Langensteuerung:

Baureihe #MMPO1MNPKR - 120V 3,15A zeigt in der Langeneinheit FuB3 an.
Baureihe #MMP02MNPKR - 230V 1,6A zeigt in der Langeneinheit Meter an.
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Luftsteuerung

Die Luftsteuerung reguliert
die Luftmenge innerhalb der
Luftkissen.

Driicken Sie die Taste (+), falls Sie
vollere Luftkissen haben moéchten.

Driicken Sie die Taste (-), falls Sie
leichter gefiillte Luftkissen erzielen
wollen.

MINI PAK'R
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Temperatursteuerung

Die Temperaturregelung reguliert die Temperatur der Schweif3einheit, welche die
Vorder- und Riickseite der Folie miteinander verschweif3t.

Erhohen Sie die Temperatur an der Temperatursteuerung durch Driicken der Taste (+),
falls die Luftkissen Luft verlieren und flach werden, und falls Sie bei einer genaueren
Inspektion der thermischen Schweillndhte feststellen, dass diese nicht luftdicht sind.

Verringern Sie die Temperatur an der Temperatursteuerung durch Driicken der Taste

(-), falls die Luftkissen Luft verlieren und flach werden, weil die SchweiBndhte an

der SchweiBlinie durchgebrannt sind, was Sie anhand entstandener Lécher in den
Luftkissen feststellen kdnnen.

_ BITTE BEACHTEN SIE: Nachdem Sie die
- - : Temperatureinstellungen geandert haben, benétigt
| + _"+| [+ die MINI PAK'R einige Augenblicke Zeit, um die neue

| Bl B SchweilStemperatur zu erreichen. Wahrend des
w - % Erwdrmens oder Abkiihlens blinkt die griine LED solange,

= bis die korrekte Temperatur erreicht worden ist.

> R

Bitte nehmen Sie Kontakt zu Pregis auf, um Hilfestellung

MINI PAK'R™ zuerhalten, falls die Luftkissen dennoch weiterhin
T schlechte SchweiBnihte aufweisen und nur schwach
aufgeblasene Luftkissen erzeugen.
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Wartung

der Maschine
MINI PAK'R

Verbrennungsgefahr!

Messer wechseln

e

Die Trennschneide
kassette entfernen und
ordnungsgemal entsorgen.

Schalten Sie die i
Stromversorgung AUS,
ziehen Sie den Stecker des
Netzanschlusskabels heraus
und warten Sie 10 Minuten,
damit die Schwei3einheit
abkiihlt, bevor Sie den Deckel
der Maschine 6ffnen.

DEUTSCH

Wechseln Sie das Messer der Langsschnitteinrichtung, wenn:
- die Folie sich hadufig staut
- jeweils 50 Rollen Folie verarbeitet wurden
« das Messer die Folie nicht mehr ordnungsgemaf3
durchtrennt, oder einen sehr groben Schnitt hinterlasst.

o Die Strom versorgung AUSSCHALTEN, den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen, und 10 minuten abkiihlen
lassen. Die Bandabdeckung mit einem Schlitz- oder
Phillipschraubenzieher 6ffnen.

Fir das Einsetzen des neu bestellten, roten Messermoduls,
das Vorderteil des Moduls in das Flllrohr schieben.
Driicken Sie das Messermodul in das Rohr, bis das
Einrasten der Kassette zu horen ist. e

T
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Verbrennungsdgefahr!
Schalten Sie die
Stromversorgung AUS,
ziehen Sie den Stecker des
Netzanschlusskabels heraus
und warten Sie 10 Minuten,
damit die SchweiBeinheit
abkiihlt, bevor Sie den Deckel
der Maschine offnen.

Messer wechseln

S

Die Daumenschraube und

Trennschneidevorrichtung

entfernen

N

Wechseln Sie das Messer der Langsschnitteinrichtung aus, wenn:
- die Folie sich hdufig staut
- jeweils 50 Rollen Folie verarbeitet wurden
« das Messer die Folie nicht mehr ordnungsgemaf
durchtrennt, oder einen sehr groben Schnitt hinterlasst.

o Die Strom versorgung AUSSCHALTEN, den Netzstecker

aus der Steckdose ziehen, und 10 minuten abkiihlen
lassen. Die Bandabdeckung mit einem Schlitz- oder
Phillipschraubenzieher 6ffnen.

Die Trennschneide mit einem 1.5 mm

Innensechskantschliissel entfernen. Die Trennschneide
die umdrehen oder ersetzen, falls beide Seiten verbraucht
. sind. Die Trennschneidevorrichtung wieder
einsetzen.

15
mm

hex
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SchweiBbander auswechseln

S|

e Driicken Sie die mit Federn
versehenen Transportrolle
nach vorn, um eines der
beiden Teflonbander zu
lockern. Entfernen Sie das
Teflonband und ersetzen
Sie es. Ersetzen Sie beide
Teflonbander.

Wechseln Sie die Teflonbander aus, wenn:

die Folie hdufig Stau verursacht,

wenn die Folie nicht transportiert wird, obwohl der
Antriebsmotor arbeitet oder

falls die Maschine sehr schlechte Schwei3ndhte produziert,
obwohl die SchweiBtemperatur bereits nachgestellt worden ist.
Schalten Sie die Stromversorgung AUS, ziehen Sie den

Stecker des Netzkabels heraus und warten Sie danach 10
Minuten, damit sich die Schweil3einheit abkiihlen kann.

Offnen Sie die Bandabdeckung mit einem Schlitz- oder
Kreuzschlitzschraubendreher.

Heben Sie den
Bandfreigabehebel an, um die
Teflonbander zu lockern.

Spannen Sie die
Teflonbander wieder
fest, indem Sie den
Bandfreigabehebel
in seine
Ausgangsstellung
zuriick driicken.

RegelmaBige Wartung

Wochentliche Wartung: Reinigen Sie, falls notwendig, die Teflonbénder und Antriebsrollen. Dazu werden warmes Wasser und ein
mildes Reinigungsmittel empfohlen.

Monatliche Wartung: Uberpriifen Sie die gesamte Maschine MINI PAK'R auf eventuelle Beschadigungen. Wechseln Sie, falls
erforderlich, verschlissene oder beschadigte Teile aus und/oder nehmen Sie Kontakt zu lhrem Vertriebspartner auf.

Bitte ziehen Sie aber bei allen Arbeiten vorher den Netzstecker ab.

DEUTSCH
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Angezeigte

Fehlercodes

Displaycode Fehler
Deckel offen

Fehlercodes

Lesen Sie bitte im untenstehenden Diagramm nach, um die Ursache des Fehlers zu
ermitteln, falls das Display einen Fehlercode anzeigt und die rote LED blinkt. Beseitigen
Sie die Storung wie unten beschrieben und driicken Sie danach die STOPP/RESET-Taste,
um den normalen Betrieb fortzusetzen.

Fehlerbehebung
Stellen Sie sicher, dass alle Deckel geschlossen sind

Folienstau/Rollenende

Offnen Sie die Bandabdeckung und entfernen Sie vorsichtig die verklemmte Folie, falls ein Folienstau
vorliegt

Temp. zu hoch

Nehmen Sie Kontakt zu Ihrem Vertriebspartner oder zu Pregis auf, um Hilfestellung zu erhalten

Temp. zu niedrig

Nehmen Sie Kontakt zu Ihrem Vertriebspartner oder zu Pregis auf, um Hilfestellung zu erhalten

Temp. steigt nicht

Nehmen Sie Kontakt zu Ihrem Vertriebspartner oder zu Pregis auf, um Hilfestellung zu erhalten

Keine Rolle gefunden

Driicken Sie STOPP/RESET. Dies behebt moglicherweise den Fehler. Das Display zeigt,Sty” (Standby-
Betrieb), falls nicht erfolgreich. Transportieren Sie die Folie langsam an der Vorderseite, so dass sich
die Folienrolle dreht. Das Display sollte jetzt zur Anzeige der SchweiStemperatur und danach auf
,rdy” (Bereitschaft) wechseln. Nehmen Sie Kontakt zu lhrem Vertriebspartner oder zu Pregis auf, um
Hilfestellung zu erhalten, falls der Fehler nicht beseitigt werden kann.

Thermocouple Error

TC is broken or not connected.

Invalid Tag Error

RFID Tag for a different machine is detected.

Temperature
Measurement Error

Initialization Error. Press reset and repower the machine.

Temperature Timeout

Temperature reading initialization timed out.
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Anleitung zur Storungsbeseitigung

Storung

Maschine MINI PAK'R hat keinen
Strom

Mogliches Problem

Netzkabel herausgezogen
Schutzschalter hat ausgeldst
Netzschalter ist AUS
Hauptsicherung durchgebrannt
Bandabdeckung(en) offen

Beseitigung

Netzkabel in MINI PAK'R und Steckdose stecken
Schutzschalter im Elektroschaltbereich einschalten
Netzschalter einschalten

Hauptsicherung auswechseln
Bandabdeckungsschraube mit Schraubendreher
festziehen

Folie wird nicht transportiert

Folienrolle falsch herum eingelegt
Keine Pregis-Folie eingelegt

Folienrolle umdrehen (G8)
Pregis-Folienrolle einlegen

Luftkissen enthalten keine Luft

Einblasrohr ragt nicht in die Folie
hinein

Luftpumpe funktioniert nicht
Schweil3ndhte sind nicht dicht
Zu hohe Luftbefiillung

Folie Gber Einblasrohr ziehen und neu einlegen (G9)
Zur Beseitigung Kontakt zu Pregis aufnehmen
FolienschweiflSstemperatur anpassen (G13)
Luftbefiillung verringern (G13)

Haufiger Folienstau

Messer ist stumpf
Teflonbander verschlissen

Messer auswechseln oder umdrehen (G14-G15)
Beide Teflonbander auswechseln (G16)

Maschine stoppt nicht im
Automatikbetrieb

Langensteuerung ist auf
LKontinuierlich” eingestellt

Taste + oder — der Langensteuerung driicken, um
die gewtinschte Lange der Luftkissenproduktion
einzustellen (G12)

DEUTSCH
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Garantie-

hinweise
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Garantiebeschrankung fiir Luftkissenmaschine MINI PAK'R®, Zubehérteile und
kundenspezifische Ausstattung

The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty
against defects in material and worksmanship for a period of one year from the date you
purchased that product, as stated on your sales or delivery receipt. Diese Garantie ist nur

gultig, wenn Sie selbst der urspriingliche Endverbraucher und Kaufer sind und kann nicht auf Dritte
Ubertragen werden. Um in den Genuss des Garantieservices zu gelangen, wenden Sie gebeten, einen
Kaufnachweis vorzulegen, der als Bedingung der Garantieleistung gilt. Pregis wird bei Maschinen des
Typs MINI PAK'R, dazugehérigen Zubehorteilen und kundenspezifischen Ausstattungen, die unter diese
Garantiebedingungen fallen, Abhilfe im Fehlerfall allein dadurch schaffen, dass jedes defekte Teil bzw.
jedes defekte Produkt entweder repariert oder durch ein funktionsmafig gleichwertiges, entweder
neues oder fabrikseitig Gberholtes Teil bzw. ein ebensolches Produkt ersetzt wird. Fiir Austauschteile
oder Austauschprodukte garantiert Pregis, dass selbige fiir den Zeitraum von 90 Tagen, bzw. fiir den
restlichen anwendbaren Garantiezeitraum auf die Teile oder Prudkte, die durch die Austauschteile/
Austauschprodukte ersetzt werden, bzw. in die diese eingebaut werden, je nachdem, welcher Zeitraum
der langere ist, frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Pregis ist nicht verpflichtet, ein Teil
oder Produkt zu reparieren oder zu ersetzen, bevor Sie das entsprechende defekte Produkt an Pregis
zurlickgesendet haben. Sie tragen das gesamte Transportrisiko und alle Transportkosten in Verbindung
mit diesem Garantieservice.

Diese beschrankte Garantie ist nicht anwendbar auf (1) Verbrauchs- oder Verschlei3teile, einschlie3lich
Messer, Teflonbander und Folienband; (2) normalen Verschleil3 als Ergebnis der regelmafigen
Verwendung der Maschine des Typs MINI PAK'R; (3) ein Produkt, bei dem die Seriennummer entfernt
worden ist; (4) eine Maschine des Typs MINI PAK'R, welche mit Folie betrieben worden ist, die nicht
von Pregis stammt; bzw. (5) auf ein Produkt, das fehlerhaft oder beschddigt ist, wobei dieser Fehler
bzw. diese Beschadigung verursacht wurde durch a) einen Unfall, zweckentfremdeten Gebrauch,
Missbrauch, Verunreinigung, nicht ordnungsgemafe oder unangemessene Wartung oder Kalibrierung,
bzw. durch andere duBlere Ursachen; b) durch Software, Schnittstellenverwendung, durch Teile oder
Teilelieferungen, die nicht durch Pregis geliefert wurden; ¢) durch Verlust oder Beschadigung auf dem
Transportweg oder d) infolge Modifikation bzw. Service durch eine andere Firma als Pregis bzw. durch
einen nicht von Pregis anerkannten Dienstleister.
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Diese beschrankte Garantie ist nicht anwendbar auf (1) Verbrauchs- oder Verschlei3teile, einschlielich Messer, Teflonbander und k d

Folienband; (2) normalen Verschleif? als Ergebnis der regelmaBigen Verwendung der Maschine des Typs MINI PAK'R; (3) ein Produkt, bei KO nta t' U n Visit mmlpakr.com for sales and service information.
dem die Seriennummer entfernt worden ist; (4) eine Maschine des Typs MINI PAK'R, welche mit Folie betrieben worden ist, die nicht von

Pregis stammt; bzw. (5) auf ein Produkt, das fehlerhaft oder beschadigt ist, wobei dieser Fehler bzw. diese Beschadigung verursacht wurde BeSteI Ian ga ben

United States and Canada: 888-454-5895
Europe: 00800 888 888 44

durch a) einen Unfall, zweckentfremdeten Gebrauch, Missbrauch, Verunreinigung, nicht ordnungsgemafe oder unangemessene Wartung
oder Kalibrierung, bzw. durch andere auBlere Ursachen; b) durch Software, Schnittstellenverwendung, durch Teile oder Teilelieferungen,
die nicht durch Pregis geliefert wurden; c) durch Verlust oder Beschadigung auf dem Transportweg oder d) infolge Modifikation bzw.
Service durch eine andere Firma als Pregis bzw. durch einen nicht von Pregis anerkannten Dienstleister.

Reparaturen, die nicht unter die Garantie fallen
Fur Dienstleistungen, die von Pregis durchgefiihrt werden, und die nicht innerhalb des Garantierahmens abgesichert sind, berechnet
Pregis die firmeniiblichen Standardsétze fiir Arbeitszeit und verwendetes Material.

Garantiebeschrinkung/Ortliche gesetzliche Bestimmungen

PREGIS IST AUSSCHLIESSLICH ZUR BESCHRANKTEN GARANTIELEISTUNG INNERHALB DES AUSDRUCKLICH SCHRIFTLICH
DARGELEGTEN RAHMENS DER GARANTIEBEDINGUNGEN VERPFLICHTET. ALLE SONSTIGEN GARANTIEN UND
GARANTIEBEDINGUNGEN, SEIEN SIE EXPLIZIT ODER IMPLIZIT GEGEBEN, SOWIE ANSPRUCHE ZUR ALLGEMEINEN
GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT ODER DER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN EINSATZZWECK SIND AUSGESCHLOSSEN. PREGIS LEHNT
DIE GEWAHRLEISTUNG FUR ALLE GARANTIEBEDINGUNGEN UND ~ANSPRUCHE AB, DIE NICHT INNERHALB DIESER BESCHRANKTEN
GARANTIEERKLARUNG AUFGEFUHRT WORDEN SIND. ALLE INDIREKTEN GARANTIEANSPRUCHE, SOLLTEN SICH SOLCHE AUS DEN
ORTLICHEN GESETZLICHEN BESTIMMUNGEN HERAUS ERGEBEN UND GULTIG SEIN, SIND IN IHRER DAUER AUF DEN JEWEILS GULTIGEN
GARANTIEZEITRAUM BEGRENZT.

Einige Staaten oder Lander gestatten keine Begrenzung des Giiltigkeitszeitraums einer implizierten Garantie bzw. den Ausschluss oder
die Begrenzung von indirekten bzw. Folgeschaden fiir Endverbraucherprodukte, oder der gesetzlich garantierten Rechte des Kunden.

In diesen Staaten oder Landern sind daher einige Ausschlussbedingungen oder Einschrankungen dieser beschrankten Garantie fiir Sie
moglicherweise nicht giiltig. Diese Garantiebeschrankung gilt in allen Léndern und die sich daraus ergebenden Rechte kénnen in jedem
Land, in dem Pregis oder durch Pregis autorisierte Dienstleister den Garantieservice gewdhrleisten, geltend gemacht werden.
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Congratulazioni per avere acquistato il sistema MINI PAK'R®! Ora possedete
I'unica macchina per la produzione di cuscini d'aria su misura presente sul
mercato e in vendita al dettaglio! Da questo momento potrete produrre
una vasta gamma di cuscini d’aria semplicemente caricando un rotolo di
pellicola e premendo il pulsante Start!

L'unita MINI PAK'R:

«/ Consente di risparmiare spazio perche elimina la necessita di stoccare
il tradizionale polietilene a bolle e gli altri materiali di imballaggio.
Puo essere posizionata ovunque e il suo ingombro ridotto la rende
ideale per i magazzini di tipo pack-and-ship (imballo + spedizione)

o per le operazioni di imballaggio di piccola entita. Sono inoltre
disponibili accessori per il montaggio a parete.

«/ E versatile e semplice da utilizzare: la tecnologia RFID regola
automaticamente le impostazioni dell’'unita MINI PAK'R, incluso il
livello di gonfiaggio e la temperatura di saldatura, in funzione della
pellicola utilizzata.

&/ E affidabile: I'unita MINI PAK'R non necessita di alcuna manutenzione.
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Indice dei

contenuti

ITALIANO

Contenuto della confezione
Dati tecnici

Sicurezza
Componenti dell’unita MINI PAK'R - esterni

Componenti dell’unita MINI PAK'R - interni
Caricamento della pellicola

Operazioni di base

Impostazioni della macchina

Controllo lunghezza
Controllo aria

Controllo temperatura
Manutenzione

Sostituzione delle lama

Sostituzione delle cinghie

Manutenzione ordinaria
Visualizzazione dei codici di errore
Guida alla risoluzione dei problemi
Garanzia
Come contattarci ed effettuare un ordine
Note legali

Manuale utente sistema MINI PAK'R  Pagina -IT2-

IT3
IT4

IT5
IT6

IT7
IT8-IT9
IT10-IT11

IT12
IT13

IT13

IT14-IT15
IT16
IT16
IT17
IT18
IT19-1T20
IT21
IT22

Contenuto
della

confezione
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All'apertura della confezione, verificare la presenza dei seguenti componenti:

* Unita per la produzione di cuscini d'aria MINI PAK'R®

» Cavo dialimentazione (versione USA o EUR, a seconda del paese

+ diacquisto)

* Pezzi di ricambio: due (2) cinghie di tenuta in Teflon

* Guidarapida all’'avvio

* Manuale utente

» Scheda diregistrazione della garanzia: completare questa scheda e
restituirla a Pregis entro due settimane dalla data di acquisto.

MANUALE UTENTE

GUIDA RAPIDA
ALLAVVIO

EUROPA

" o

SCHEDA DI REGISTRAZIONE DELLA
GARANZIA

CINGHIE DI SALDATURA
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Dati tecnici

ITALIANO

L'unita MINI PAK'R & in grado di produrre cuscini d'aria su misura da utilizzare come
imbottitura, involucro o imballaggio protettivo in fase di trasporto. E necessario operare
in conformita con le istruzioni di sicurezza per assicurare la salvaguardia degli individui
(vedere la sezione Istruzioni di sicurezza del manuale).

Caratteristiche

Velocita di produzione 7,5 metri al minuto (25 ft./minuto)

Potenza nominale Modello # MMPOTMnPkR - 120V 3,15 A
Modello # MMP02MnPkR - 230V 1,6

Dimensioni dell’'unita 33 cm (13”) larghezza X 36 cm (14”)
lunghezza X 28 cm (11”) altezza

Fusibile alimentazione 5 mm X 20 mm, Ritardati: USA 3,15 A,

raccomandato EUROPA 1,6 A

Diametro massimo del finoa 175 mm (6,9")

rotolo

Larghezza del rotolo fino a 400 mm

Peso dell’'unita 6 kg (13,51b.)
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Istruzioni
relative alla

sicurezza
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Per garantire la sicurezza del personale addetto e/o degli utenti di questo macchinario e
necessario seguire sempre le seguenti istruzioni.

1. Evitare qualsiasi contatto con i componenti elettrici interni.

2. Incaso di emergenza, premere il pulsante rosso STOP. L'unita si arrestera. Dopo la
riparazione del guasto, I'unita puo essere riavviata seguendo le istruzioni seguenti.

3. Sel'unita non viene utilizzata per un periodo prolungato, &€ necessario portare
I'interruttore di alimentazione, posto sul retro, in posizione OFF.

4. Durante l'installazione e la manutenzione, l'interruttore di alimentazione deve trovarsi
in posizione OFF e il cavo di alimentazione deve essere scollegato.

5. Tutte le misure protettive e di sicurezza devono essere adeguate e appropriatamente
seguite in conformita con le norme CEI.

6. Gliinterventi di manutenzione sulle parti elettriche e/o meccaniche dell’'unita devono
essere eseguiti esclusivamente da personale di servizio addestrato e qualificato.

7. Le apparecchiature Pregis vengono fornite con tutte le impostazioni principali gia
attive e completamente collaudate. Qualsiasi perdita derivante da un tempo di fermo
nella produzione ed eventuali guasti dell’'unita provocati da un utilizzo scorretto, da
una manutenzione incompleta o errata oppure dall’'uso di materiali diversi da quelli
forniti da Pregis rendera nulli i termini della garanzia.

8. Durante l'utilizzo dell’unita, non toccare mai la pellicola in corrispondenza del punto
di ingresso nella macchina. Non tentare di accompagnare la pellicola all'interno della
macchina in quanto esiste il rischio di lesioni.

9. Innessuna circostanza é consentito aggirare, escludere o disattivare un dispositivo di
sicurezza installato.

10. Dopo aver caricato il rotolo di pellicola, la macchina verra regolata automaticamente
alla temperatura di saldatura prevista per la pellicola montata. Evitare qualunque
contatto con I'elemento riscaldante (o con qualunque componente a diretto
contatto con I'elemento riscaldante) poiché puo conservare il calore per diversi

minuti anche dopo lo spegnimento della macchina.
ITALIANO



Componenti
Mini-Pak'r

ITALIANO

Componenti esterni

Cavo di alimentazione,
interruttore di alimentazione

Tubo di gonfiaggio

Pannello di controllo

Coperchio della cinghia
superiore

Coperchio della cinghia
inferiore

Guida rapida

Supporto del rotolo
di pellicola
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Come funziona I'unita MINI PAK'R

Caricare un rotolo di pellicola omologato MINI PAK'R sull’apposito supporto (7).

Il lato destro della pellicola viene guidato sul tubo di gonfiaggio (8) e tirato dentro la macchina.

Le cinghie di tenuta (10 e 13) e i rulli motori (12) fanno avanzare la pellicola.

L'aria viene spinta attraverso il tubo di gonfiaggio (8) dalla pompa dell’aria (14), gonfiando i cuscini d'aria.
| cuscini d'aria gonfiati vengono sigillati per mezzo della barra saldante ad alta temperatura (11).

Il bordo destro della pellicola viene quindi tagliato dalla lama di rifilatura

e liberato dal tubo di gonfiaggio (8) Com ponenti interni
ﬂ Supporto del rotolo di pellicola

0 Tubo di gonfiaggio

) Levadirilascio della cinghia

Cinghia di saldatura
superiore in Teflon

e~
n ,4- -t:-

10

ik) Barra saldante ad alta
temperatura

i) Rulli motori

bl |

o

-

13 Cinghia di saldatura inferiore
in Teflon

&) Pompa dell’aria
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Passaggio 1: collegamento dell’alimentazione Passaggio 3:introduzione della pellicola

Inserire il cavo di alimentazione

del rOtOIO fornito in dotazione nel retro
° ° dell’'unita.

dl pe"ICO|a Inserire il cavo di alimentazione (D

in un‘apposita presa dotata di

messa a terra.

3 PASSAGGI * Accendere la macchina tramite

I'interruttore posto sul retro ().

Caricamento

Etichetta con Numero
di Serie
Interruttore ON/OFF

— Canale ingresso aria

- Farscorrere il
canale dell’aria sino
all'estremita del
tubo di gonfiaggio.

Porta accessori

Cavo di alimentazione

+  Tirare manualmente la
Retro dell’'unita MINI PAK'R pellicola fino a svolgerne 45
cm (18”). Aprire il canale di
ingresso dell’aria situato sul

Tubo di gonfiaggio

lato destro della pellicola..
. N\
Passagglo 2: caricamento di un rotolo di pellicola - "
* Spingere il rotolo di pellicola sull'apposito supporto 5 - -
(con l'estremita della pellicola sulla parte superiore . - Avanzamento manuale della pellicola O Avanzamento automatico della pellicola
del rotolo come mostrato in figura) finché non si
. . ) . - - N
blocca in posizione. Pellicola da 200 mm ) I'Lare lafpe”mgl? verso Tirare la pellicola verso (8
il basso facendola ; ; '
il basso sul tubo di %
- ™) scorrere sul tubo di gonfiaggio finché non .
- gonfiaggio € allinterno si arresta, quindi tenere '
L # del meccanismo. premuto il pulsante
‘ Start per far avanzare la
pellicola automaticamente.
Pellicola da 400 mm J - o

I7-A LIA NO Manuale utente sistema MINI PAK'R  Pagina -IT8- Manuale utente sistema MINI PAK'R  Pagina- IT9- I7-ALIA NO



Operazioni

di base

ITALIANO

Imposta l'opzione controllo

jella Iudnghezza} della pelli.coclj:f\ ‘ Display
a pro. urre (misurata in piedi Imposta il livello di
0 metri, a seconda del paese F F F

. ' i gonfiaggio
di acquisto) 1
' e—____ Impostala temperatura
LED verde " |

di saldatura
«  Lampeggia durante il

i LED rosso
riscaldamento ~ /—
- Lunita & pronta qu_andO/‘ 4 F Pulsante STOP

laluce é fissa «  Arrestala produzione

Pulsante Start ey Ripristina l'unita

«  Riscalda l'unita MINI PAK'R MINI F:'EI_{_E MINI PAK'R dopo la

« Avvia la produzione di correzione di un errore
cuscini d'aria

All'inizio, il display visualizzera “sty” (Stand-by). Dopo aver caricato la
pellicola, I'unita MINI PAK'R rilevera il rotolo. Il LED verde sul pulsante
Start iniziera a lampeggiare. |l LED verde lampeggiante indica che la
macchina si sta scaldando per raggiungere la temperatura di saldatura

— —_ —_ corretta. Il pannello di controllo visualizzera la temperatura di saldatura
durante la regolazione.

Al raggiungimento della temperatura corretta, il LED verde restera

fisso. Il display visualizzera la scritta “rdy” (Pronto). L'unita MINI PAK'R
puo iniziare la produzione. Premere il pulsante Start per iniziare a

produrre i cuscini d'aria. — — p—
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Avvia
produzione

Modalita
stand-by
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Quando il LED verde rimane fisso e il display visualizza
“rdy” (Pronto), premere e rilasciare nuovamente il
pulsante Start per avviare la produzione. La pompa
dell'aria spingera aria nella pellicola e dopo pochi
secondi il motore principale fara avanzare i cuscini
d‘aria gonfiati in direzione della barra saldante e
attraverso la lama di rifilatura. | cuscini d’aria usciranno
dalla parte frontale dell’'unita MINI PAK'R.

Premere il pulsante Stop per arrestare la produzione.
L'unita MINI PAK'R viene impostata in fabbrica per
operare in modalita continua e continuera a creare
cuscini d'aria fino al totale consumo del rotolo di
pellicola. Per gonfiare una lunghezza predeterminata
di pellicola, utilizzare i pulsanti Controllo lunghezza
(pagina successiva).

Se l'unita MINI PAK'R non viene utilizzata per 90 minuti
passera alla modalita “Stand-by”. Il display visualizzera
“Sty”. Per riprendere la produzione di cuscini d'aria,
premere il pulsante Reset. La barra saldante comincera
ariscaldarsi. Premere nuovamente il pulsante Start
quando il LED verde rimane fisso e il display visualizza
“rdy” per riprendere la produzione di cuscini d'aria.

MINI PAK’

ITALIANO



Modifica delle impostazioni dell’'unita MINI PAK'R

I m pOStaZ|On| L'unita MINI PAK'R sceglie automaticamente le impostazioni corrette dell’aria e della
del Ia temperatura in funzione del rotolo di pellicola caricato. Non e necessario modificare

manualmente le impostazioni della macchina. Tuttavia, nel caso in cui le impostazioni
automatiche non fossero adeguate, & possibile modificare le seguenti impostazioni dal
pannello di controllo.

Controllo lunghezza

Tramite Controllo lunghezza é possibile impostare la lunghezza della pellicola da utilizzare
ogni volta che si preme il pulsante Start. Sono disponibili due opzioni:
Modalita continua
m La finzione di Controllo Lunghezza viene preimpostata in fabbrica
in modalita continua. In seguito alla pressione del pulsante Start
n- + 4| la macchina fara scorrere la pellicola fino al totale consumo del
N N ' rotolo di pellicola o alla pressione del pulsante Stop. La macchina
B I visualizzera la lunghezza della pellicola utilizzata.
Lunghezza fissa
}' H Se si desidera utilizzare una lunghezza fissa di cuscini d'aria,
premere il pulsante + finché non viene visualizzata la lunghezza

MINI PAK'R®  desiderata. Il display visualizzera la lunghezza della pellicola
nrem—— ancora da produrre. Per passare dalla modalita fissa alla modalita

macchina

continua, premere il pulsante - finché il display non visualizza“ - - -*

NOTA sul display Controllo lunghezzal e modé

I modello # MMPOTMnPkR (120V, 3,15 A, USA) visualizzera la lunghezza in PIEDI.
I modello # MMP0O2MnPkR (230V, 1,6 A, EUR) visualizzera la lunghezza in METRI
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Controllo aria

Limpostazione Controllo aria regola
la quantita di aria immessa nei cuscini
d‘aria.

Se si desidera che i cuscini d'aria vengano
riempiti di pit, premere il pulsante +.

Se si desidera che i cuscini d'aria vengano
riempiti di meno, premere il pulsante —.

MINI PAK'R
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Controllo aria

Limpostazione Controllo temperatura regola la temperatura della barra
saldante che fonde insieme le pareti anteriori e posteriori della pellicola.

Se i cuscini d'aria si sgonfiano e in seguito a un‘ispezione si riscontra
una perdita d'aria nella linea di saldatura a caldo, aumentare il valore di
“Controllo temperatura” premendo il pulsante +.

Se il cuscino d’aria si sgonfia poiché le tenute risultano bruciate lungo la
linea di saldatura, condizione evidenziata dai fori presenti nei cuscini d'aria,
abbassare la temperatura agendo su Controllo

temperatura premendo il pulsante -.

| ': 0" | “Controllo temperatura®, I'unita MINI PAK'R

| 3-—5 a potrebbe impiegare alcuni istanti per stabilire

: : la nuova temperatura di saldatura. Durante
> H il riscaldamento o il raffreddamento, il LED

MINI PAK'R’

n +| ”n NOTA: dopo aver modificato I'impostazione

verde continuera a lampeggiare sino al
raggiungimento della temperatura corretta.
Se i cuscini d’aria continuano a presentare una
saldatura difettosa o nel caso in cui vengano
prodotti cuscini sgonfi, contattare Pregis per
ricevere assistenza.
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Manutenzione

la Macchina
MINI-PAK'R

b

Rimuovere il supporto della
lama, togliere lalama e
smaltire in modo adeguato.

Rischio di ustioni!
Prima di aprirei
coperchi, spegnere,
scollegare il cavo di
alimentazione quindi
attendere 10 minuti
al fine di consentire
alla barra saldante di
raffreddarsi.

ITALIANO

Sostituzione delle lame

Sostituire la lama completa di supporto:
- Se la pellicola s’incastra spesso.
- Dopo che sono stati trattati 50 rotoli di pellicola.
« Se lalama non taglia la pellicola correttamente
oppure il taglio non & pit regolare.

Spegnere, scollegare il cavo di alimentazione quindi
attendere 10 minuti al fine di consentire alla barra
saldante di raffreddarsi. Aprire il coperchio

del nastro con un cacciavite a croce o testa piatta.

Per installare una lama nuova completa di supporto
e fare scorrere I'estremita anteriore della lama
all'interno del tubo di gonfiaggio. Spingere la

lama verso il tubo fino a quando

il supporto si fissa in posizione. e
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Sostituzione delle lame

S

Rischio di ustioni!
Prima di aprire i coperchi,
spegnere, scollegare il
cavo di alimentazione
quindi attendere
10 minuti al fine di
consentire alla barra
saldante di raffreddarsi.
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Rimuovere la vite a
testa zigrinata quindi
il supporto lama.

Sostituire la lama:

- Se la pellicola s’incastra spesso.

- Dopo che sono stati trattati 50 rotoli di pellicola.

- Se lalama non taglia la pellicola correttamente oppure il

taglio non é piu regolare.

Spegnere, scollegare il cavo di alimentazione
quindi attendere 10 minuti al fine di consentire alla
barra saldante di raffreddarsi. Aprire il coperchio
del nastro con un cacciavite a croce o testa piatta.

e Rimuovere la lama con una chiave

a testa esagonale di 1,5 mm.
Capovolgere la lama oppure sostituirla
se sono gia stati utilizzati entrambi i
lati. Reinstallare I'unita lama.

1.5’(
mm
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Sostituzione delle cinghie di saldatura

o

Spingere i rulli caricati a molla verso

Sostituire le cinghie di saldatura quando:
«  Lapellicola si inceppa frequentemente.

« Lapellicola non avanza quando viene attivato il motore

principale.

«  Lunita produce una saldatura di pessima qualita anche dopo la

regolazione della temperatura
Spegnere 'unita, scollegare il cavo di
alimentazione e attendere 10 minuti
per permettere alla bara saldante di
raffreddarsi. Aprire il coperchio della
cinghia con un cacciavite a testa piatta
0 acroce.

e Sollevare la leva

o Stringere le cinghie

la parte anteriore della macchina per
allentare la tensione sulle cinghie di
saldatura. Rimuovere la cinghia e
sostituirla. Sostituire entrambe le
cinghie di saldatura.

dirilascio della
cinghia per
allentare le cinghie
di saldatura.

di saldatura
bloccando in
posizione la leva
dirilascio della
cinghia.

Manutenzione ordinaria

Manutenzione settimanale: se necessario, pulire le cinghie di tenuta e i rulli motori. Si consiglia di usare acqua tiepida e un

detergente neutro.

Manutenzione mensile: controllare I'unita MINI PAK'R per verificare la presenza di danni. Sostituire i pezzi usurati e
danneggiati, se necessario, e/o contattare il proprio distributore.

ITALIANO
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Visualizzazione

dei codici
di errore

ici Errore

Codici di errore

Se il display visualizza un codice di errore e il LED rosso lampeggia, consultare la tabella
seguente per determinare la causa. Risolvere il problema secondo le modalita descritte di
seguito e premere il pulsante STOP/RESET per riprendere la normale operativita.

Cosa fare

Coperchio aperto

Assicurarsi che i coperchi siano chiusi

Rotolo terminato/
inceppato

In caso di inceppamento, aprire il coperchio della cinghia e rimuovere attentamente la pellicola
inceppata.

Temp. troppo alta

Contattare il proprio distributore o Pregis per assistenza

Temp. troppo bassa

Contattare il proprio distributore o Pregis per assistenza

Mancato aumento della
temp.

Contattare il proprio distributore o Pregis per assistenza

Mancato rilevamento del
rotolo

Premere STOP/RESET. Lerrore dovrebbe essere risolto. In caso contrario, il display visualizzera “Sty”
(macchinain Stand-by). Far avanzare lentamente la pellicola verso la parte anteriore dell’'unita in modo
da far ruotare la pellicola. Il display dovrebbe cambiare per mostrare la temperatura di saldatura e in
seguito visualizzare la scritta “rdy” (Pronto). Se non & possibile risolvere l'errore, contattare il proprio
distributore o Pregis per assistenza.

Thermocouple Error

TC is broken or not connected.

Invalid Tag Error

RFID Tag for a different machine is detected.

Temperature
Measurement Error

Initialization Error. Press reset and repower the machine.

Temperature Timeout

Temperature reading initialization timed out.
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Guida alla risoluzione dei problemi

Problema

Mancanza di alimentazione
all'unita MINI PAK'R

Possibile problema

Cavo di alimentazione scollegato
Interruttore di sicurezza del pannello
elettrico in posizione OFF
Interruttore di alimentazione in
posizione OFF

Fusibile dell'alimentazione bruciato
Coperchio/i della cinghia aperto/

Soluzione

Collegare il cavo di alimentazione all’'unita MINI PAK'R e
alla presa di corrente

Attivare l'interruttore principale del pannello elettrico
Accendere l'interruttore di alimentazione

Sostituire il fusibile dell'alimentazione

Stringere le viti del coperchio della cinghia per mezzo di
un cacciavite

La pellicola non avanza

Rotolo di pellicola inserito al contrario
Pellicola installata non conforme

Installare il rotolo di pellicola al contrario (pagina IT8)
Installare un rotolo di pellicola originale Pregis

| cuscini gonfiati non
trattengono l'aria

Canale di gonfiaggio della pellicola
non inserito correttamente sul tubo
soffiante

Pompa dell’aria non funzionante
Perdita d'aria dalla saldatura
Gonfiaggio eccessivo

Installare un rotolo di pellicola originale Pregis (pagina
IT9)

Contattare Pregis per assistenza

Regolare la temperatura di saldatura (pagina IT13)
Ridurre il gonfiaggio (pagina IT13)

La pellicola si inceppa
frequentemente

Lama consumata
Cinghie motrici consumate

Sostituire o girare la lama (pagina IT14-1T15)
Sostituire entrambe le cinghie motrici (pagina IT16)

La macchina non si arresta
automaticamente

Controllo lunghezza impostato su
modalita continua

Premere i pulsanti + o — del “Controllo lunghezza”
per impostare la lunghezza della pellicola che si vuole
utilizzare (pagina IT12)

ITALIANO
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Garanzia limitata della macchina per la produzione di cuscini d’aria Mini Pak’r™,
accessori e kit per i clienti

The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty
against defects in material and worksmanship for a period of one year from the date you
purchased that product, as stated on your sales or delivery receipt. Questa garanzia si
applica solo per I'acquirente e utente finale originale del prodotto e non é trasferibile. Verra
richiesto di fornire una prova di acquisto per poter usufruire del servizio di garanzia. Per
quanto riguarda le unita Minl PAK'R, accessori e kit per i clienti coperti da questa garanzia,
Pregis, a sua esclusiva discrezione, riparera o sostituira eventuali componenti difettosi o
prodotti con un’unita o un componente funzionalmente equivalente nuovo o riportato
alle condizioni originali in fabbrica. | pezzi di ricambio e i prodotti sono coperti da garanzia
per quanto riguarda difetti nei materiali o nella produzione per un periodo di 90 giorni o
per il periodo di garanzia applicabile e rimanente dei pezzi o delle macchine che vanno a
sostituire o all'interno delle quali sono installati, a seconda del periodo di maggior durata.
Pregis non sara tenuta a riparare o sostituire componenti o unita Minl PAk'R finché non
avverra la restituzione del prodotto difettoso a Pregis. Lacquirente sara responsabile di
tutti i rischi e le spese di trasporto connessi a questo servizio di garanzia.

Limitazioni

Questa garanzia limitata non si applica in caso di (1) parti o componenti consumabili

o0 soggetti a usura, incluse le lame, le cinghie di tenuta in Teflon e il nastro; (2) normale
usura derivante dall’utilizzo regolare dell’'unita MINI PAK'R; (3) prodotti privi del numero

di serie; (4) unita MINI PAK'R utilizzate con una pellicola non compatibile ; oppure (5)
prodotti danneggiati o difettosi in seguito a (a) incidente, utilizzo scorretto, uso improprio,
contaminazione, manutenzione o calibratura scorretta o inadeguata o altre cause esterne;
(b) software, componenti d'interfaccia, pezzi o componenti non forniti da Pregis; (c) perdita
o danneggiamento durante il trasporto; o (d) modifica o intervento di manutenzione
effettuati da un'azienda diversa da Pregis o da un fornitore di servizi autorizzato da Pregis.
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Riparazioni fuori garanzia: H
Per i servizi prestati da non coperti da questa garanzia limitata, applichera le tariffe orarie e i prezzi standard per i materiali . Come ContattarC|

Visit minipakr.com for sales and service information.
Il cliente sara responsabile di tutti i rischi e le spese di trasporto collegati a questo servizio. ed effettuare un

Limitazioni alla garanzia/leggi locali ordine United States and Canada: 888-454-5895

ECCETTO OVE ESPRESSAMENTE INDICATO ALLINTERNO DI QUESTA GARANZIA LIMITATA, NON FORNISCE ALCUNA Europe: 00800 888 888 44

GARANZIA O CONDIZIONE AGGIUNTIVA, ESPLICITA O IMPLICITA, INCLUSE TUTTE LE GARANZIE IMPLICITE DI
COMMERCIABILITA E ADEGUATEZZA PER UN DETERMINATO SCOPO. RIFIUTA ESPRESSAMENTE DI FARSI CARICO DI
QUALSIASI ALTRA COPERTURA O CONDIZIONE NON INDICATE IN QUESTA GARANZIA LIMITATA. LE GARANZIE IMPLICITE
EVENTUALMENTE IMPOSTE DALLA LEGGE SI LIMITANO NEL TEMPO ALLA DURATA DEL PERIODO DI GARANZIA APPLICABILE.

Alcuni stati o paesi non consentono la limitazione della durata di una garanzia implicita o I'esclusione o limitazione di danni
incidentali o consequenziali per i prodotti di consumo o relativi ai diritti legali di un consumatore. In tali stati o paesi, alcune
esclusioni o limitazioni contenute in questa garanzia limitata potrebbero non essere applicabili. Questa garanzia limitata
puo essere applicata in tutti i paesi e messa in atto in qualunque paese all'interno del quale o i suoi fornitori di servizi
autorizzati offrono un servizio di garanzia.
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The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty
against defects in material and worksmanship for a period of one year from the date you
purchased that product, as stated on your sales or delivery receipt. This

warranty applies only if you are the original end-user purchaser and is not transferable.

You will be asked to provide proof of purchase as a condition of receiving warranty service.
For MINI PAK'R Machines, accessories, and customer kits under this warranty, Pregis will, at its
sole option, repair or replace any defective part or product with a functionally equivalent new
or factory-reconditioned part or product. Replacement parts and products are warranted to
be free from defects in material and workmanship for 90 days or for the

remainder of the applicable warranty period for the parts or products they are replacing

or in which they are installed, whichever is longer. Pregis will have no obligation to repair or
replace any parts or products until you return the defective product to Pregis. You will be
responsible for all transportation risks and costs in connection with this warranty service.
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Visit minipakr.com for sales and service information.

United States and Canada: 888-454-5895
Europe: 00800 888 888 44
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Thermocouple Error

TC is broken or not connected.

Invalid Tag Error

RFID Tag for a different machine is detected.

Temperature
Measurement Error

Initialization Error. Press reset and repower the machine.

Temperature Timeout

Temperature reading initialization timed out.
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The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty
against defects in material and worksmanship for a period of one year from the date you
purchased that product, as stated on your sales or delivery receipt. This

warranty applies only if you are the original end-user purchaser and is not transferable.
You will be asked to provide proof of purchase as a condition of receiving warranty service.
For MINI PAK'R Machines, accessories, and customer kits under this warranty, Pregis

x| Z= 2lo MY IEo ZB{IE 7K Ml mEo Z8{OE R HM=7]¢ L . . . . .
M”Z\ILLTQKOFEJL-JWH l e == | 2238 7|2X| Eyelrn 77||OEM1A—?§ MINIPAKR | =72 will, at its sole option, repair or replace any defective part or product with a functionally
SH A= 05 M5 7| = ollA] Qli—;}qjlg HAIA|D equivalent new or factory-reconditioned part or product. Replacement parts and products

lx_-IOJ A;ilg 5’1*'A|IC_’ = JiETe are warranted to be free from defects in material and workmanship for 90 days or for the
;;‘ch__r iﬂf}/\'ATO - remainder of the applicable warranty period for the parts or products they are replacing
IEL: ';LEPOTHTE :4—15 SIHo| LIAFE Z0[AIA|D or in which they are installed, whichever is longer. Pregis will have no obligation to repair
— — = e or replace any parts or products until you return the defective product to Pregis. You
LE0| A2 = 0|FsHX| 2= LE 20| FBCE MX=[AS |ZE E= Bt Y= HX|stMAIL. (8H|0]X]) will be responsible for all transportation risks and costs in connection with this warranty
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Visit minipakr.com for sales and service information.
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United States and Canada: 888-454-5895
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Proficiat met uw aankoop van de MINI PAK'R® Machine!

U bezit nu ‘s werelds enige ‘on demand’ luchtkussenmachine voor

de detailhandel! U kunt nu een grote variéteit aan luchtkussens

groclillt(Jcelren door enkel een rol folie te laden en op de startknop te
rukken!

Bespaart kostbare ruimte — maakt opslag van traditionele noppenfolie en ander
verpakkingsmateriaal overbodig.

Past overal — door de kleine ruimte die ze beslaat is de machine perfect geschikt
voor het verpakken en verzenden in winkels of kleine verpakkingsbedrijven. Er is
ook een muurbevestiging beschikbaar.

Is veelzijdig en gemakkelijk te bedienen - de RFID technologie stemt de
instellingen van de MINI PAK'R Machine (het luchtvolume voor het vullen en de
temperatuur) automatisch af op de rol folie die u plaatst.

4/ Is betrouwbaar — de MINI PAK’R Machine vergt praktisch geen onderhoud.

NEDERLANDS
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Inhoud van de doos
Technische gegevens
Veiligheid
Onderdelen MINI PAK'R Machine - extern
Onderdelen MINI PAK'R Machine - intern
Een rol folie plaatsen
Basiswerking
Machine-instellingen
Controle van de lengte
Controle van de luchttoevoer
Controle van de temperatuur
Onderhoud
Mesje vervangen
Teflonbanden vervangen
Routineonderhoud
Foutcodes op het beeldscherm
Storingstabel
Garantie
Contact en bestelinformatie
Wettelijke bepalingen
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Wanneer u de doos uitpakt treft u het volgende aan:

InhOUd van de o MINI PAK'R™ Luchtkussenmachine

doos

Snelstart gids
Handleiding

4 weken na datum van aankoop.

Voedingskabel (versie USA of EUR, naargelang het land van aankoop)
Reserve onderdelen: twee teflonbanden

Garantieregistratiekaart: a.u.b. invullen en terugsturen naar Pregis binnen

SNELSTART GIDS

EUROPA

HANDLEIDING
—_—

5 8

GARANTIEREGISTRATIEKAART

TEFLONBANDJES

-
&

MINI PAK'R HANDLEIDING Pagina-D3
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Gegevens

Snelheid

De MINI PAK'R Machine produceert luchtkussens voor het beschermen en omwikkelen van uw
o producten tijdens transport, waar en wanneer u wilt. Voor uw persoonlijke veiligheid moet u
TEChn |SChe de veiligheidsvoorschriften strikt naleven (zie veiligheidsvoorschriften in deze handleiding).

7,5 meter per minuut (25 ft./minuut)

Stroomgegevens

Model # MMPOTMNPKR - 120V 3,15A
Model # MMPO2MNPKR - 230V 1,6A

Afmetingen van de
machine

breedte 33 cm (13”) X lengte 36 cm (14”) X
hoogte 28 cm (11”)

Aanbevolen zekering

5 mm X 20 mm, slow-fuse USA 3,15A,
EUROPA 1,6A

Maximum diameter
van de rol

tot 175 mm (6.9")

Breedte van de rol

tot 400mm

Gewicht van de machine

6 kg (13,5 Ibs.)

NEDERLANDS

MINI PAK'R HANDLEIDING Pagina -D4

Veiligheidsvoorschriften

Om de persoonlijke veiligheid van het bedienend personeel en/of andere gebruikers van de
machine te verzekeren moeten de onderstaande voorschriften te allen tijde worden nageleefd.

Vermijd elk contact met interne elektrische componenten.

In geval van nood: druk op de knop STOP. De machine valt stil. Zodra de storing is opgelost kunt u de machine weer starten
met inachtneming van de onderstaande richtlijnen.

Wanneer u de machine langere tijd niet gebruikt, moet u de voedingsschakelaar in de stand UIT zetten (schakelaar aan de
achterkant van de machine).

Tijdens het installeren en het onderhouden moet de voedingsschakelaar in de stand UIT staan en moet de voedingskabel
losgekoppeld zijn.

Alle veiligheids- en beschermingsmaatregelen moeten worden aangebracht en gehandhaafd volgens de IEC voorschriften.
Uitsluitend geschoold en gekwalificeerd personeel mag elektrische of mechanische componenten van de machine
onderhouden.

De machines van Pregis worden voor de levering ingesteld en compleet getest. Elk verlies door stilvallen van de productie
en defect aan de machine, te wijten aan onjuiste bediening of gebrekkig onderhoud, of door het gebruik van ander
materiaal dan geleverd door Pregis, valt buiten de garantie.

Terwijl de machine werkt NOOIT de folie aanraken op het punt waar deze in de machine gaat. Tracht nooit de folie in de
machine te geleiden. Dit kan letsel veroorzaken.

In geen geval mag een bepaald veiligheidsvoorschrift worden veronachtzaamd.

. Na het plaatsen van de rol folie schakelt de machine automatisch over op de juiste lastemperatuur voor de folie.

Vermijd elk contact met het verwarmingselement (of met ongeacht welk onderdeel dat in direct contact is met
het verwarmingselement), want dit kan heet blijven gedurende meerdere minuten nadat u de machine hebt
uitgeschakeld.

NEDERLANDS



Onderdelen

MINI PAK'R Externe onderdelen

Voedingskabel,
voedingsschakelaar

Luchttoevoerbuis

\9 Controlepaneel

0—° Deksel bovenste teflonband

Deksel onderste teflonband

6 Snelstart gids

Houder voor de rol folie

NEDERLANDS
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Werking van de MINI PAK'R Machine

Plaats een rol folie van MINI PAK'R op de houder (7).
De rechterkant van de folie wordt over het mondstuk van de luchttoevoer (8) geleid en dan door de machine getrokken.
De teflonbanden (10 en 13) en de aandrijfrollen (12) trekken de folie voort.

De luchtpomp (14) pompt lucht door het mondstuk van de luchttoevoer (8), waardoor luchtkussens ontstaan.

De opgeblazen luchtkussens worden gedicht met de hete lasbalk (11).
Tenslotte wordt de rechterrand van de folie door het mesje van het mondstuk
van de luchttoevoer (8) gesneden.

Interne onderdelen
o Houder voor de rol folie

e Mondstuk van de luchttoevoer

) Hefboom voor het vrijmaken van
de teflonband

') Bovenste teflonband

Ik) Lasbalk (heet)

) Aandrijfrollen

L) Onderste teflonband

) Luchtpomp

NEDERLANDS
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] STAP 1: Stroom aansluiten STAP 3: De folie doorvoeren
Een rOI fOIle * Steek de meegeleverde

plaatsen voedingskabel in de achterkant

van de machine.

* Steek de voedingskabel in een
geschikt, geaard stopcontact.

*  Shakel de voedingsschakelaar in

Serielabel — Luchtkanaal

AAN/UIT schakelaar

Schuif het luchtkanaal
van de folie over het
uiteinde van

de luchttoevoerbuis.

Poort voor accessoires

Voedingskabel

de stand AAN (I).
3 STAPPEN 0 Rol 45 cm (18 inches)
Achterkant van de folie af. Open het .
MINI PAK'R Machine luchtkanaal aan de Luchttoevoerbuis
rechterkant van de rol
folie.
. & N\
STAP 2: Een rol folie plaatsen -
Schuif de rol folie op de houder en druk hem stevig 5 a -
aan. Het folieeinde dient zich aan de bovenzijde te ! - De folie met de hand doorvoeren OF De folie automatisch doorvoeren
bevinden, op de aangegeven wijze.
( ) . 4 r N
Folie 200 mm breed  \_ J Trek de folie naar Trek de folie naar beneden h»
beneden door de over de luchttoevoerbuis E%
= h luchttoevoerbuis tot ze stopt. Druk dan op o
~ T en door het de startknop en houd
e lasmechanisme. hem ingedrukt om de folie
‘ automatisch door te voeren.
Folie 400 mm breed p - /
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Stel de lengtecontrole in per
gebruik (gemeten in voet of

meters, naar gelang het land
van aankoop).

BaS|S' ‘ Beeldscherm
i Niveau luchttoevoer
instellen

‘ .\ Lastemperatuur instellen

bediening

Groene LED ' u ‘;_?I+
*  Flikkert tijdens het =i

! :
LA .
opwarmen. -
* Machineis kIaarvoN Rode LED
gebruik zodra de LED bluft

branden. Stopgtnop et
S De MINI PAK'RS
L] De® ]

Warm_ de MINI PAKCR MIHI F:.ﬁ_l_{_ﬁ Machine opnieuw

Machine op. !

i instellen nadat een

*  Start de productie van o o et

luchtkussens. gisopg .

Aanvankelijk ziet u op het beeldscherm “sty” (Standby). Zodra de rol folie geplaatst
is, wordt ze door de MINI PAK'R® Machine gedetecteerd. De groene LED op de
startknop begint te knipperen. Een knipperende groene LED betekent dat de
machine opwarmt tot de correcte lastemperatuur bereikt is. Op het controlepaneel
ziet u de lastemperatuur tijdens het aanpassen van de temperatuur.

Zodra de correcte temperatuur bereikt is, blijft de groene LED branden. Op het
beeldscherm ziet u “rdy” (Ready - klaar). De Mini Pak’r™ Machine is nu klaar voor
productie. Druk op de startknop om luchtkussens te gaan produceren.

NEDERLANDS
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m Productie starten

Standby
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Zodra de groene LED blijft branden en u op
het beeldscherm “rdy” (Ready - klaar) ziet,
drukt u kort op de startknop om de productie
te beginnen. De luchtpomp blaast lucht in de
folie en na enkele seconden begint de motor
de opgeblazen luchtkussens door de lasbalk en
voorbij het mesje te duwen.

De luchtkussens verschijnen aan de voorkant
van de Mini Pak’r™ Machine.

Druk op de stopknop om de productie te
stoppen. De Mini Pak'r™ Machine is in de

fabriek ingesteld op continue werking en maakt m

luchtkussens tot de rol folie opgebruikt is. Voor — P
het produceren van luchtkussens met een vaste 1 + = |+ i':2_+ [
lengte gebruikt u de controleknoppen voor de ' | i' i |
lengte (volgende pagina). e = "
Wanneer u de MINI PAK’'R® Machine 90 minuten "'

niet gebruikt, gaat deze in “Standby”.
Op het beeldscherm ziet u“Sty”. Om de
productie van luchtkussens te hervatten drukt MINI PAK'
u op de resetknop. De lasbalk begint op te ]
warmen. Om de productie van luchtkussens

te hervatten drukt u opnieuw op de startknop

zodra de groene LED blijft branden en u op het

beeldscherm “rdy” ziet.

NEDERLANDS



Machine-

instellingen

NEDERLANDS

De instellingen van de MINI PAK'R® Machine wijzigen

De MINI PAK'R® Machine kiest automatisch de correcte instellingen voor de luchttoevoer
en de temperatuur volgens de rol folie die u hebt geplaatst. U hoeft de instellingen van
de machine niet handmatig aan te passen. Niettemin kunt u op het controlepaneel de
volgende instellingen wijzigen als de automatische instellingen niet optimaal zijn:

Lengtecontrole

Met lengtecontrole stelt u de door u gewenste lengte van de te produceren luchtkussens
in (weergave in meters). Deze lengte wordt telkens wanneer u op de startknop drukt
geproduceerd. U hebt 2 opties:
Continu werking
il De lengtecontrole is in de fabriek ingesteld op continu werking.
Druk op de startknop en de machine maakt luchtkussens tot de rol
folie opgebruikt is, of tot u op de stopknop drukt. Het beeldscherm

nR-p 0
| toont het aantal geproduceerde meters (machine telt op).

Ny '
S Y Vaste lengte
Als u een vast aantal meters wilt produceren moet u op de +
[ H knop drukken tot u op het beeldscherm de gewenste lengte ziet.

De machine telt de nog te produceren meters af.

MINI PAK'R

Om van vaste lengte over te schakelen op continu drukt u op de
- knop tot u op het beeldscherm“ - - -“ ziet.

OPMERKING over de lengte op het controlescherm

Model # MMPOTMNPKR (120V, 3,15 A, USA) toont de lengte in VOET.
Model # MMP02MNPKR (230V, 1,6 A, EUR) toont de lengte in METERS.

MINI PAK'R HANDLEIDING Pagina-D12

Controle van de
luchttoevoer

De controle van de luchttoevoer
regelt de hoeveelheid lucht in de
luchtkussens.

Wenst u vollere luchtkussens, dan
drukt u op de + knop.

Wenst u minder volle luchtkussens,
dan drukt u op de - knop.

MINI PAK'R
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Controle van de temperatuur

De controle van de temperatuur regelt de temperatuur van de lasbalk die
de folie aaneenlast.

Als de luchtkussens leeg zijn en u vaststelt dat de lasnaad lucht doorlaat,
verhoog dan de temperatuur door op de + knop te drukken.

Als de luchtkussens leeg zijn omdat de lasnaad doorgebrand is (gaten
in de luchtkussens), verlaag dan de temperatuur door op de - knop te
drukken.

- OPMERKING: Na het wijzigen van de
temperatuurinstelling heeft de MINI PAK'R®
n -':."'I ” Machine enkele seconden nodig om de
: 3 i | ingestelde temperatuur te bereiken.
e ﬂ'-__! % Gedurende het opwarmen of het afkoelen

blijft de groene LED knipperen tot de correcte

> H temperatuur bereikt is.

MINI PAK'R’ Als de luchtkussens slechte lassen blijven
= reters s vertonen en u lege luchtkussens produceert,
contacteer dan Pregis voor assistentie.

NEDERLANDS



Onderhoud
van de MINI-

PAK'R Machine

Risico op

Mesje vervangen

b

De unit met het mesje in

zijn geheel verwijderen

en weggooien.

brandwonden!
Voor het openen
van de deksels, het
apparaat uitzetten, de
stekker uittrekken en
10 minuten wachten
tot de sealstaaf
afgekoeld is.

NEDERLANDS

Vervang het mesje:
- Als de folie frequent vastloopt
+ Na 50 rollen folie te hebben verwerkt
+ Als het mesje de folie niet goed doorsnijdt of een
zeer ruwe snede maakt.

o Het apparaat uitzetten, de stekker uittrekken en
10 minuten wachten tot de sealbalk afgekoeld is.
Het deksel openen met een slotschroevendraaier
of Phillips-schroevendraaier.

Om het nieuwe, bestelde rode unit met mes te
installeren, het voorste uiteinde van het patroon in
het pijpje schuiven. De unit in de richting van de buis
duwen totdat u voelt dat het op zijn plaats vastklikt.

MINI PAK'R HANDLEIDING Pagina -D14

Risico op
brandwonden!
Voor het openen
van de deksels, het
apparaat uitzetten, de
stekker uittrekken en
10 minuten wachten
tot de sealstaaf
afgekoeld is.
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Mesje vervangen

S

e De vleugelschroef

en daarna het
messamenstel
verwijderen.

Het snijmes vervangen:
- als de folie frequent vastloopt
« Na 50 rollen folie te hebben verwerkt
« Als het mesje de folie niet goed doorsnijdt of een
zeer ruwe snede maakt.

o Het apparaat uitzetten, de stekker uittrekken en
10 minuten wachten tot de sealbalk afgekoeld is.
Het deksel openen met een slotschroevendraaier
of Phillips-schroevendraaier.
Het mes met een inbussleutel van 1,5 mm
verwijderen. Het mes omdraaien of
vervangen indien beide kanten van het
mes versleten zijn. Het messamenstel
opnieuw installeren.

[
1.5’(
mm
hex
NEDERLANDS



De teflonbanden vervangen

3 Vervang de teflonbanden als: FOUtCOdes FOUtCOdeS

1. De folie frequent vastloopt. e Op het Als u op het beeldscherm een foutcode ziet en de rode LED knippert, raadpleeg dan de

2. De folie niet doorloopt terwijl de motor werkt. i onderstaande tabel om de oorzaak te bepalen. Los het probleem op zoals hieronder

3. De machine slechte lassen produceert, zelfs nadat u de g beeldSCherm beschreven en druk dan op de knop STOP/RESET om terug te keren naar normale werking.
lastemperatuur hebt aangepast. :

o Schakel de stroom uit, trek de voedingskabel uit en

. ) Code op het Storin
wacht 10 minuten tot de lasbalk afgekoeld is. Open het beeldsrherm 9
deksel met een slotschroevendraaier of een Phillips
. P 9 Trek de hefboom voor Deksel open Controleer of de deksels gesloten zijn.
schroevendraaier. 0
het vrijmaken van de . - - - - — -
Folie vastgelopen/ einde | Indien vastgelopen: open het deksel en verwijder voorzichtig de vastgelopen folie.
teflonbanden omhoog van de rol
e Druk de rollen naar de Span de om de teflonbanden te — - ; ;
. _ Te hoge temperatuur Neem contact op met uw distributeur of Pregis voor assistentie.
voorkant van de machine teflonbanden ontspannen.
om elke teflonband te weer aan door _ Te lage temperatuur Neem contact op met uw distributeur of Pregis voor assistentie.
ontspannen. Verwijder de de hefboom _ Temperatuur stijgt niet Neem contact op met uw distributeur of Pregis voor assistentie.
tgﬂonband en plaat's' een t?rug op Geen rol folie ontdekt Druk op STOP/RESET. Dit kan de storing opheffen. Zoniet, dan ziet u op het beeldscherm “Sty”
nieuwe. Vervang altijd zijn plaats te (Standby). Laat de folie traag doorlopen aan de voorkant van de machine zodat de rol folie
BEIDE teflonbanden. drukken. roteert. Op het beeldscherm zou u nu de lastemperatuur moeten zien, vervolgens “rdy” (Ready -
klaar). Kunt u de storing niet opheffen, neem dan contact op met uw distributeur of Pregis voor
Routineonderhoud esstente
_ Thermocouple Error TC is broken or not connected.
Wekeluks“onderhoud: Indien nodig: teflonbanden en aandrufrolletn reinigen, bes"c r.net warm water en een relnlglngsmlqdel. _ Invalid Tag Error RFID Tag for a different machine is detected.
Maandelijks onderhoud: Controleer de complete MINI PAK'R® Machine op beschadigingen. Vervang versleten of beschadigde — -
L Rk T Temperature Initialization Error. Press reset and repower the machine.
onderdelen indien nodig en/of neem contact op met uw distributeur. Measurement Error
_ Temperature Timeout Temperature reading initialization timed out.
NEDERLANDS MINI PAK'R HANDLEIDING Pagina-D17 NEDERLANDS




Storingstabel

Storing

De MINI PAK'R® Machine
krijgt geen stroom

Mogelijk probleem

Voedingskabel niet ingestoken
Voedingsschakelaar staat op UIT
Hoofdzekering uitgesprongen
Deksel(s) open

Oplossing

Steek de voedingskabel in de MINI PAK'R®
Machine en in het stopcontact

Zet de voedingsschakelaar in de stand AAN
Vervang de hoofdzekering

Zet het deksel vast met een schroevendraaier

De folie loopt niet door

De rol folie is omgekeerd geplaatst
Er is geen Pregis folie geplaatst

Keer de rol folie om (pagina D8)
Plaats een rol Pregis folie

De luchtkussens bevatten
geen lucht

De luchttoevoerbuis zit niet in de folie
De luchtpomp werkt niet

De lassen lekken

Te veel luchttoevoer

Plaats de folie goed om de luchttoevoerbuis (pagina D9)
Contacteer Pregis voor assistentie

Pas de lastemperatuur aan (pagina D13)

Verminder de luchttoevoer (pagina D13)

De folie loopt frequent vast

Het mesje is bot
De teflonbanden zijn versleten

Vervang het mesje of keer het om (pagina D14-D15)
Vervang beide teflonbanden (pagina D16)

De machine stopt niet

automatisch

De controle van de lengte is ingesteld
op continu werking

Druk op de + of — knop voor lengtecontrole om de
gewenste meters luchtkussens in te stellen (pagina D12)

NEDERLANDS
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Beperkte garantie MINI PAK'R® Luchtkussenmachine, Accessoires en Klantenkits

The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty
against defects in material and worksmanship for a period of one year from the date

you purchased that product, as stated on your sales or delivery receipt. Deze garantie

geldt uitsluitend wanneer u de eerste koper en eindgebruiker bent en is niet overdraagbaar. Een
voorwaarde voor het verkrijgen van de garantieservice is het overleggen van het aankoopbewijs.
Voor MINI PAK'R machines, accessoires en klantenkits die onder deze garantie vallen zal Pregis, naar
eigen goeddunken, een defect onderdeel of product repareren of vervangen door een functioneel
gelijkwaardig nieuw of in de fabriek gereviseerd onderdeel of product. Vervangende onderdelen
en producten worden gegarandeerd vrij van materiaal- en fabricagedefecten te zijn gedurende 90
dagen of voor de resterende duur van geldende garantieperiode voor de onderdelen of producten
die zij vervangen of waarin zij geinstalleerd zijn, al naar gelang wat het langst is. Pregis is niet
verplicht onderdelen of producten te repareren of te vervangen zolang u het defecte product niet
aan Pregis hebt geretourneerd. U bent verantwoordelijk voor alle transportrisico’s en -kosten in
verband met deze garantieservice.

Uitgesloten van deze garantie:

Deze beperkte garantie is niet van toepassing op (1) vervangings of verbruikbare onderdelen,
inclusief mesje, teflonbanden en teflontape; (2) normale slijtage vanwege regelmatig gebruik
van de MINI PAK'R™ machine; (3) producten met verwijderd serienummer, (4) een MINI
PAK’R™ machine die heeft gewerkt met folie niet afkomstig van Pregis of (5) producten

die beschadigd of defect zijn door een (a) ongeval, verkeerd gebruik, misbruik, vervuiling,
verkeerd of onvoldoende onderhoud of ijking of andere externe oorzaken; (b) software,
interfaces, onderdelen niet geleverd door Pregis; (c) verliezen of beschadigingen tijdens de
overdracht; of (d) wijzigingen of service door andere firma’s dan Pregis of een door Pregis
erkend servicebedrijf.
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Reparaties buiten garantie: Contact en Visit minipakr.com for sales and service information.
Voor service verleend buiten deze beperkte garantie zal Pregis de normale materiaalprijs en werkuren in rekening brengen. De
klant is verantwoordelijk voor alle transportrisico’s en -kosten in verband met die service.

bestelinformatie

United States and Canada: 888-454-5895
Europe: 00800 888 888 44

Beperkingen van de garantie door lokale wetgeving

TENZIJ UITDRUKKELIJK VERMELD IN DEZE BEPERKTE GARANTIE GEEFT PREGIS GEEN ENKELE ANDERE GARANTIES
OF VOORWAARDEN, EXPLICIET OF IMPLICIET, INCLUSIEF IMPLICIETE GARANTIES OP VERKOOPBAARHEID EN
GESCHIKTHEID VOOR EEN BEPAALD DOEL.

PREGIS VERWERPT UITDRUKKELIJK ELKE GARANTIE EN VOORWAARDEN DIE NIET IN DEZE BEPERKTE GARANTIE
IS VERMELD. IMPLICIETE GARANTIES DIE KUNNEN WORDEN OPGELEGD DOOR DE WET ZIJN BEPERKT IN DUUR
VOLGENS DE VOORZIENE GARANTIEPERIODE.

Sommige staten of landen staan geen beperking toe op de duur van een impliciete garantie, noch de uitsluiting of beperking van
resulterende schade voor verbruiksgoederen, noch de beperking van de statutaire rechten van de verbruiker. In dergelijke staten
of landen kunnen bepaalde uitsluitingen of beperkingen van de beperkte garantie niet van toepassing zijn op u.

Deze beperkte garantie is van toepassing in alle landen en kan worden opgelegd in elk land waar Pregis of een erkend

servicebedrijf in het kader van de garantie service verleent.
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Gratulujemy zakupu maszyny MINI PAK'R®! Stali sie Panstwo wtascicielem
jedynej, sprzedawanej detalicznie, maszyny wytwarzajgcej poduszki
powietrzne w dowolnym czasie! Mogg teraz Paristwo produkowac catg
game réznych poduszek powietrznych po prostu zakfadajac rolke z folig i
naciskajac przycisk Start!

Maszyna MINI PAK'R:

Oszczedza cenng przestrzen - eliminuje potrzebe przechowywania
tradycyjnej folii pecherzykowej i innych materiatéw
opakowaniowych.

g/ Pasuje wszedzie - jej mate rozmiary powodujg, ze nadaje sie
doskonate dla matych firm pakujacych i wysytkowych lub tez firm o
niewielkich potrzebach pakowania. Przewidziano réwniez akcesoria
do montazu na $cianie.

V Ustawienia maszyny MINI PAK'R sa automatycznie regulowane
poprzez zastosowanie uniwersalnej i fatwej w obstudze technologii
RFID, facznie ze stopniem napetnienia powietrzem oraz temperatura
zgrzewania, w zaleznosci od rodzaju zatozonej folii.

4/ Jest niezawodna — maszyna MINI PAK'R nie wymaga praktycznie
konserwacji.

Instrukcja obstugi maszyny MINI PAK'R ~ Strona -P1- P O L 5 K I



Zawartos¢ opakowania P3 Po rozpakowaniu, w pudetku powinno znajdowac sie:

Dane techniczne P4 Zawartosc +  MINI PAK’R® maszyna do poduszek powietrznych
Zasady bezpieczenstwa P5 opakowania . Kabfel.zasilajqcy (wersja USA lub EUR, w zgleznoéci Qd kraju zakupu)
Elementy zewnetrzne maszyny MINI PAK'R P6 * (Czesci zapasowe: dwa (2) teflonowe paski zgrzewajace
Elementy wewnetrzne maszyny MINI PAK'R P7 *  Skrécona instrukgja rozruchu
Zaktadanie rolki z folia P8-P9 ) IKnsttrukcp ct>bs%Hg| . nic te karte | odestac d
« Karta rejestracji gwarancji: prosze wypetnic te karte i odesta¢ do

Obstuga podstawowa P10-PT1 *  Pregis w ciggu 4 tygodni od daty zakupu.
Ustawienia maszyny

Kontrola dtugosci P12
Kontrola ilosci powietrza P13

Kontrola temperatury P13 % ’
K : & 4

onserwacja -

Wymiana nozy P14-P15 o A — ¥

Wymiana paskéw P16 INSTRUKCJA OBStUGI ek S TRUKCA

Rutynowa konserwacja P17 ol —_—
Wyswietlane kody bledéw P17 S o
Rozwigzywanie problemow P18
Informacje o gwarangji P19-P20
Kontakt i informacje dotyczace zaméwien P21 EUROPA KARTA REJESTRAC) GWARANCI PASKI ZAPASOWE
Informacje prawne P22

Instrukcja obstugi maszyny MINI PAK'R ~ Strona -P3- P O L 5 K I

P OL S K I Instrukcja obstugi maszyny MINI PAK'R ~ Strona -P2-




Maszyna MINI PAK'R w dowolnym czasie produkuje poduszki powietrzne jako
Dane amortyzujace i ochronne opakowanie oraz stuzace ogdlnie do zabezpieczania Zasad
transportowanych towaréw. Postepowanie zgodnie z instrukcjg bezpieczenstwa y

tQCh niczne jest konieczne dla zapewnienia ochrony osobistej (Patrz: Zasady bezpieczenstwa w bezpieczeﬁstwa

niniejszym podreczniku).

W celu zapewnienia bezpieczenstwa dla personelu obstugujacego maszyne i/lub innym
uzytkownikom, nalezy zawsze bezwzglednie przestrzegac ponizszych zasad.

1. Nalezy unikac jakiegokolwiek kontaktu z elementami elektrycznymi wewnatrz maszyny.
2. W przypadku nagtej potrzeby, nacisna¢ przycisk STOP. Maszyna zatrzyma sie natychmiast.
Po usunieciu problemu, maszyne mozna ponownie uruchomi¢ zgodnie z podanymi

ponizej wytycznymi.
3. Jedli maszyna nie jest uzywana przez dtuzszy czas, wiacznik zasilania znajdujacy sie z tytu

Specyfikacja

Szybkos¢ produkgji 7,5 metra na minute (25 stép/minute) maszyny musi by¢ wytaczony - pozycja: OFF.
A X 3 4. Podczas instalacji i konserwacji wytacznik musi by¢ wylgczony — pozycja: OFF, a kabel
Zasilanie znamionowe Model # MMPO1MNPKR - 120V 3,15A zasilajacy od,{qczjony_ Y ye wyRezony v
Model # MMP0O2MNPKR - 230V 1,6A 5. Nalezy stosowac sie ciéle do wszystkich zasad BHP i przestrzegac ich zgodnie z
. o , . o . - dyrektywami IEC.
Wymlary maszyny 33.cm (13) SzerOkOSC,I X 36 cm (14) d’fugosa 6. Do konserwacji czesci elektrycznych lub mechanicznych maszyny upowazniony jest
x 28 cm (11”) wysokosci wylacznie wykwalifikowany personel serwisu..
Zalecany bezpiecznik 5 mm x 20 mm, zw’roczny: USA 3,15A, 7. Ma§zyny E’regls sg dostarczane jako juz zaprogramowane i w pglnl przetestowane. N
Jakiekolwiek straty spowodowane przerwa w produkcji i awarig maszyny na skutek jej
EUROPA 1,6A nieprawidtowego uzytkowania, nienalezytej lub nieprawidtowej konserwacji, lub uzycia
Maksymalna érednica rolki | do 175 mm (6.9”) materiatéw innych, niz dostarczone przez Pregis, nie beda miaty odniesienia do warunkéw
- gwarangji.
zerokosc rolki o mm . odczas obstugi maszyny nie dotykac folii w miejscu wprowadzania jej do maszyny.
S k Ik do 400 8. Pod bst NIGDY nie dotykac fol d d
Nie wprowadzac¢ folii recznie do maszyny. Moze to spowodowac wypadek.
Waga maszyny 6 kg (13,5 funta) 9. Bezwzglednie zabrania sie usuwania i/lub jakiejkolwiek ingerencji w zainstalowane

zabezpieczenia.

10. Po zatozeniu rolki z folig maszyna automatycznie ustawi odpowiedniag temperature
zgrzewania dla tej folii. Nalezy unikac wszelkiego kontaktu z elementem grzewczym
(lub inna czescia o bezposrednim kontakcie z elementem grzewczym), gdyz moze on
pozostawac goracy jeszcze przez kilka minut po wytaczeniu maszyny.
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Jak pracuje maszyna MINI PAK'R

*  Zatozy¢ dowolna rolke z folig wyprodukowanga przez MINI PAK'R na specjalnie zaprojektowany trzpien (7).

MINI-PAK'R -

*  Prawa strona folii jest naktadana na kréciec nadmuchujacy (8) i przeciggana przez maszyne.
EI t Elementy *  Folia jest przesuwana poprzez paski zgrzewajace (10 i 13) oraz rolki napedowe (12).
emen y t *  Pompa powietrza (14) doprowadza powietrze poprzez kréciec nadmuchujacy, tworzac poduszki powietrzne.
zewnetrzne *  Nadmuchane poduszki powietrzne sa zgrzewane za pomoca listwy grzewczej (11). Element
«  Prawa krawed?z folii jest wowczas rozcinana i oddzielana od rurki y
Kabel zasilajacy, nadmuchujacej (8) za pomoca noza. wewngtrzne
Wiacznik
Rurk Iniai ﬂ Trzpien na rolke z folig
urka napetniajaca
powietrzem e Rurka nadmuchujaca

9 Dzwignia napinajaca
pasek

10 Pasek teflonowy
zgrzewajacy gorny

i) Listwa zgrzewajaca

Panel kontrolny

Pokrywa paska gornego

Pokrywa paska dolnego

: ¥) Rolki napedowe
Skrécona instrukcja [ = F 13 Pasekteflonowy
rozruchu zgrzewajacy dolny

Trzpien narolke z folig ) Pompa powietrza

1
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KROK 1: Podlaczanie zasilania KROK 3: Naktadanie folii

Zaktadanie rolki

Tabliczka
Znamionowa
Wiacznik (ON)/
Wytacznik (OFF)

Podtaczy¢ dostarczony
H kabel zasilajacy z tytu

Z fOI Iq maszyny.

Wiozy¢ kabel zasilajacy

do odpowiedniego,

— Kanatek na powietrze

* Nasuna¢ kanatek
powietrzny na

oo h Wejscie do podtaczenia
uziemionego gniazdka. akcesoriéw koncowke rurki
*  Wiaczy¢ maszyne - pozycja: Kabel zasilajacy *  Pociagnaé aby odwinaé do n.ape’mlanla
ON (I). 18 cali (45 cm) folii powietrzem.
3 KR KI Tyt maszyny MINI PAK'R call (%> cm) Tolil.
Otworzy¢ kanatek na Rurka d.o .
powietrze z prawej strony napetniania
. . . rolki z folia. powietrzem
KROK 2: Zaktadanie rolki z folia p—
* Nasuwac rolke z folig na trzpien (z odwinietg czescia folii na i - -
wierzchu, jak pokazano na rys.), az zostanie ona prawidtowo ! - Reczne wprowadzanie folii LUB Automatyczne wprowadzanie folii
umieszczona. - N
Rolka o szeroko$ci 200 mm ) Przeciggnac folie Przeciagna¢ folie do dotu ( T )
do dotu poprzez poprzez rurke nadmuchujaca - %
= ) rurke napetniajaca powietrzem do pierwszego :
ﬂ - powietrzem i oporu, a nastepnie nacisngc '
- poprzez mechanizm i przytrzymac przycisk
1 = zgrzewajacy [Start], by przesuwac folie
automatycznie.
Rolka o szerokosci 400 mm ) \ J
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Ustawianie kontroli
dtugosci przed uzyciem
(mierzona w stopach lub
metrach, w zaleznosci od

kraju zakupu)
. . Ustawianie temperatury
Dioda (LED) zielona 2grzewania

* Miga podczas nagrzem ) e ?
*  State $wiatto oznacza Dioda (LED)
gotowos¢ do pracy /'b “—/— Przycisk [Stop]

« Zatrzymuje produkcje

Wyswietlacz
Ustawianie ilosci
nadmuchiwanego
powietrza

Obstuga
podstawowa

rrzyl\T;;I:z[::vaar:iaszyne MINI PAK'R’ « Po usunieciu btedu
MINI PAK'R R zresetowad maszyne

MINI PAK'R
*  Rozpoczyna produkcje

poduszek powietrznych

Na poczatku na wyswietlaczu pokaze sie “sty” (Standby - tryb oczekiwania). Po zatozeniu

folii, maszyna MINI PAK'R wykryje ja. Zielona dioda (LED) na przycisku Start zacznie migac.
Migajaca zielona dioda (LED) oznacza, ze maszyna nagrzewa sie do odpowiedniej temperatury
zgrzewania. Panel kontrolny bedzie wyswietlat temperature zgrzewania podczas nagrzewania.

Gdy odpowiednia temperatura zostanie osiggnieta, zielona dioda (LED) bedzie swiecic sie stale.
Wyswietlacz pokaze ,rdy” (Ready - gotowy). Maszyna MINI PAK'R jest gotowa do pracy.
Wcisnij przycisk [Start], aby rozpocza¢ produkcje poduszek powietrznych.

P O L S K I Instrukcja obstugi maszyny MINI PAK'R  Strona -P10-

Rozpoczecie
i wil I
il B
Tryb
oczekiwania
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Gdy zielona dioda (LED) swieci sie stale, a wyswietlacz pokazuje ,rdy”
(Ready - gotowy), ponownie nacisna¢ krotko przycisk [Start], aby
rozpoczac¢ produkcje. Pompa powietrza nadmucha je do folii, a po
kilku sekundach uktad napedowy przesunie nadmuchane poduszki
powietrzne przez listwe zgrzewajaca, a nastepnie przez nozyk
rozcinajacy kanatek. Poduszka powietrzna wyjdzie z przodu maszyny
MINI PAK'R.

W celu zatrzymania produkcji nacisna¢ przycisk [Stop], Maszyna
MINI PAK'R jest fabrycznie ustawiona na tryb pracy ciagtej i bedzie

produkowata poduszki powietrzne, az do skoniczeniaisiefoliina
rolce. Aby produkowa¢ poduszki powietrzne o ustalm
nalezy uzy¢ przyciskow [Kontrola dtugoscil (nastepn

Jesli maszyna MINI PAK'R nie jest uzywana przez 90 minut | = [+ 1 1+
samodzielnie przejdzie w tryb ,Standbay” (Oczekiwaniél) = L
Na wyswietlaczu ukaze sie,Sty”. Aby wznowi¢ produkeje uszék
powietrznych, nalezy nacisna¢ przycisk [Reset]. i

Listwa zgrzewajaca zacznie sie nagrzewac. Nacisna¢ ponO\?ie
przycisk [Start], gdy zielona dioda (LED) bedzie swieci€ sie Stale, a
na wyswietlaczu ukaze sie,rdy”, co bedzie oznaczato'gotowoscdo
produkcji poduszek powietrznych. MINI PAK'

POLSKI



Zmiana ustawien

maszyny
MINI PAK'R

POLSKI

Ustawienia maszyny

Maszyna MINI PAK'R automatycznie dobiera odpowiednie ustawienia powietrza i

temperatury dla zatozonej rolki z folia. Nie ma koniecznosci recznego ustawiania maszyny.

Jesli automatyczne ustawienia nie s optymalne, panel kontrolny umozliwia zmiane
nastepujacych ustawien.

Kontrola dtugosci

Kontrola dtugosci ustawia dtugos¢ produkcji poduszek powietrznych, po kazdym
nacisnieciu przycisku [Start]. Do wyboru sg 2 opcje:

Tryb pracy ciagtej
m Kontrola dtugosci jest fabrycznie ustawiona na produkcje
ciagta. Nacisna¢ przycisk [Start], i maszyna bedzie pracowac,
m _::'..-..i 4] az do skoriczenia sie folii na rolce, lub do momentu, gdy
Ny B | zostanie nacisniety przycisk [Stop]. Maszyna wyswietli dlugos¢
ri i —

"~ | wyprodukowanych poduszek powietrznych.
= Ustalona dtugos¢

»> H Jedli istnieje potrzeba produkcji z gory ustalonej dtugosci

poduszek powietrznych, nalezy nacisng¢ przycisk [ + ], az
MINMI PAK'R® wyswietli sie zadana dtugos¢. Maszyna bedzie odlicza, ile

U7 poduszek powietrznych zostato jeszcze do wyprodukowania.

Aby zmienic tryb ustalony na prace ciagta, nalezy naciska¢

przycisk [ - ] do chwili, az na wyswietlaczu ukaze sie,, -- -,

UWAGA dot. wyswietlania kontroli dtugosci

Model # MMPO1MNPKR (120V, 3,15A, USA) pokaze dtugos¢ w STOPACH.
Model # MMP02MNPKR (230V, 1,6A, EUR) pokaze dtugos¢ w METRACH.

Instrukcja obstugi maszyny MINI PAK'R ~ Strona -P12-

Kontrola ilosci

powietrza

Kontrola ilosci powietrza reguluje
stopien wypetnienia poduszek
powietrznych.

Jesli s potrzebne bardziej
napetnione poduszki powietrzne,
nalezy wcisnac przycisk [ + 1.

Jesli s potrzebne mniej
napetnione poduszki powietrzne,
nalezy wcisnac przycisk [ - 1.

MINI PAK'R
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Kontrola temperatury

Kontrola temperatury reguluje temperature listwy zgrzewajacej, ktdra spaja ze sobg na
state wierzchnia i dolna warstwe folii.

Jesli poduszki powietrzne malejg, a po sprawdzeniu okazuje sig, ze zgrzew przepuszcza
powietrze, nalezy podnies¢ temperature zgrzewania naciskajac przycisk [ + 1.

Jesli poduszki powietrzne zmniejszajg sie, poniewaz zgrzew jest przepalony na wylot,
na co wskazuja dziury w poduszkach powietrznych, nalezy zmniejszy¢ temperature
zgrzewania naciskajac przycisk [ - 1.

UWAGA: Po zmianie ustawienia kontroli temperatury, moze
- minga¢ jakis czas, zanim maszyna MINI PAK'R osiaggnie nowa
m .| o temperature zgrzewania. Podczas nagrzewania sie lub
[+ =+ I

| o I schtadzania, zielona dioda (LED) bedzie miga¢, az do chwili
- . 'll% osiggniecia odpowiedniej temperatury.

> E Jesli produkowane poduszki powietrzne w dalszym ciggu
beda posiadaly zgrzew o ztej jakosci i powietrze bedzie
uchodzito, prosimy o kontakt z Pregis.

MINI PAK'R

POLSKI



MINI-PAK'R

Makinesinin
Bakimi

Yanik Tehlikesi!
Kapaklari agmadan
once, cihazi KAPATIN,
Gii¢ Kablosunu prizden
cekin ve Kapama
Cubugunun sogumasi
icin 10 dakika bekleyin.

POLSKI

Bicaklarin Degistirilmesi

e

Kesici Bicak Kartusunu

Kesici Bicak Kartusunu Degistirme:
« Eger film sikhkla sikisiyorsa.
+ 50 Film Rulosu ile islem yapildiktan sonra.
« Eger Bicak filmi gerektigi gibi kesmiyorsa veya ¢ok
kaba bir kesme sagliyorsa.

Cihazi KAPATIN, Gii¢ Kablosunu prizden ¢ekin,
ardindan Kapama Cubugunun sogumasi icin 10
dakika bekleyin. Bant Kapagini Yarikh veya Yildiz
Tornavida ile Agin.

e Yeni siparis edilen kirmizi kartusu tekrar
yerlestirmek icin, kartusun 6n ucunu Dolum
Borusuna girdirin. Arka kisim yerine oturana kadar

¢ikarin ve gerektigi

sekilde elden cikarin. kartusu boruya dogru itin. e

Instrukcja obstugi maszyny MINI PAK'R  Strona -P14-

Bicaklarin Degistirilmes

Kesici Bicagi Degistirme:
3 + Eger film siklikla sikisiyorsa.
+ 50 Film Rulosu ile islem yapildiktan sonra.
+ Eger Bicak filmi gerektigi gibi kesmiyorsa veya ¢ok
kaba bir kesme sagliyorsa.

0 Cihazi KAPATIN, Glg Kablosunu prizden ¢ekin,
ardindan Kapama Cubugunun sogumasi icin 10
dakika bekleyin. Bant Kapagini Yarikli veya Yildiz
Tornavida ile Agin.

Yanik
Tehlikesi!
Kapaklari agmadan
once, cihaz1 KAPATIN,
Gii¢ Kablosunu
prizden ¢ekin ve
Kapama Cubugunun
sogumasi icin 10
dakika bekleyin.
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Bicagi 1.5mm Altigen Bash Anahtar ile
Sokun. Bigagi Ters Cevirin veya eger
Bicagin her iki kenari da kullaniimig

Kelebek Vidayi, ardindan ) . e
ise, Bicagi Degistirin. Bicak

Bicak Mekanizmasini
Cikarin.

Mekanizmasini Yeniden Takin.

altigen baslh

POLSKI




Wymiana paskéw zgrzewajacych

Wymieni¢ paski zgrzewajace jezeli:
3 *  Folia blokuje sie czesto
*  Folia nie przesuwa sie podczas pracy uktadu napedowego.
*  Maszyna zgrzewa folie bardzo stabo, nawet po przestawieniu
temperatury zgrzewania.

KOdy bied(’)w nha Kody btedéw na wyswietlaczu

z e Jesli na wyswietlaczu ukazuje sie kod btedu, a czerwona dioda (LED) miga, nalezy
WYSWIetI aczu sprawdzi¢, czy przyczyna jest wymieniona w ponizszej tabeli
Usuna¢ problem zgodnie z opisem podanym ponizej, nastepnie nacisna¢
przycisk [ STOP/RESET ], aby powréci¢ do normalnej pracy.

o Wytaczy¢ zasilanie (OFF), wyjac¢ wtyczke z kontaktu, Wyswietlany kod Przyczyna Dzialanie

poczeka¢ 10 minut na schtodzenie sie listwy
zgrzewajacej. Zdjac ostone paska uzywajac srubokreta
ptaskiego lub krzyzakowego.

G Napiac paski

zgrzewajace poprzez
opuszczenie ich

Otwarta ostona Upewnic sig, ze ostony sg zatozone

_ Blokada/koniec folii W przypadku blokady, zdja¢ ostone paska i ostroznie usung¢ zablokowana folie.

_ Temp. zbyt wysoka W celu uzyskania pomocy nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem lub z Pregis
_ Temp. zbyt niska W celu uzyskania pomocy nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem lub z Pregis

_ Temp nie rosnie W celu uzyskania pomocy nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem lub z Pregis

9 Podnies¢ docisk paska, aby
poluzowac paski zgrzewajace.

e Przesunac rolki napinajace
w kierunku przodu maszyny,
aby poluzowac wybrany

paset zgrzewajacy. Wyjac docisku. Brak rolki Wcisnac [ STOP/RESET 1. To moze usuna¢ btad. Jesli nie, wyswietlacz pokaze ,Sty” (Standby state
pase‘ Zglzzewajqcy .' y -tryb oczekiwania). Przesuwac folie powoli do przodu maszyny, tak aby rolka z folig obracata sie.
wymieni¢ go. Wymienic oba Woéwczas wyswietlacz powinien pokazywac temperature zgrzewania, a nastepnie ,rdy” (Ready
paski zgrzewajace. state -gotowos¢ do pracy). Jesli nie mozna usung¢ btedu, w celu uzyskania pomocy nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem lub z Pregis.
N _ Thermocouple Error | TCis broken or not connected.
KOnserwaCja _ Invalid Tag Error RFID Tag for a different machine is detected.
Konserwacja cotygodniowa: Jesli to konieczne, wyczysci¢ paski zgrzewajace i rolki napedowe. Zaleca sie stosowanie cieptej Temperature Initialization Error. Press reset and repower the machine
wody z tagodnym detergentem. _ Measurement Error

Konserwacja comiesieczna: Przejrze¢ catg maszyne MINI PAK'R, pod katem uszkodzen. Jezeli to konieczne, wymienic zuzyte . _
L5 S _ Temperature Timeout | Temperature reading initialization timed out.
lub uszkodzone czesci i/lub skontaktowac sie ze sprzedawca
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Rozwiazywanie problemoéw

Problem
Brak zasilania maszyny MINI PAK'R

Mozliwa przyczyna

Kabel zasilajacy jest odfaczony
Automatyczny wytacznik pradu -
roztaczony

Wiacznik w pozycji (OFF)
Przepalony gtéwny bezpiecznik
Otwarta ostona(y) paskéow

Rozwiazanie

Podtaczy¢ kabel zasilajacy do maszyny MINI PAK'R i
gniazdka

Zataczy¢ automatyczny wytacznik pradu na panelu
elektrycznym

Ustawi¢ wigcznik na (ON)

Wymieni¢ gtéwny bezpiecznik

Dokrecic¢ $rube ostony pasa srubokretem

Folia sie nie przesuwa

Rolka z folig zatozona odwrotnie
Zatozono obca folie nie z Pregis

Odwrdécic rolke z folig (strona P8)
Zatozy¢ rolke z folig Pregis

Poduszki powietrzne nie trzymaja
powietrza

Rurka nadmuchujaca nie znajduje sie
w kanale folii

Pompa powietrza nie dziata

Zgrzew przepuszcza powietrze

Zbyt duze napetnienie powietrzem

Ponownie zatozyc¢ folie na rurke nadmuchujaca
powietrze (strona P9)

W celu uzyskania pomocy skontaktowac sie z Pregis
Dostosuj temperature zgrzewania (strona P13)
Zmniejszyc¢ ilos¢ powietrza (strona P13)

Folia czesto sie blokuje.

N6z jest stepiony
Paski napedowe sg zuzyte

Wymieni¢ lub odwréci¢ néz (strona P14-P15)
Wymieni¢ oba paski napedowe (strona P16)

Maszyna nie zatrzymuje sie
automatycznie

Kontrola dtugosci ustawiona na prace
ciagta

Nacisna¢ przyciski kontroli dtugosci [+ 1lub [ -],
aby ustawic¢ zgdang diugos¢ produkgji poduszek
powietrznych (strona 12)

POLSKI
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Informacja o

gwarancji
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OGRANICZONA GWARANCJA MASZYNY DO PODUSZEK POWIETRZNYCH MINI PAK'R™, AKCESORIOW | ZESTAWU DLA
KLIENTA

The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty against defects in material and
worksmanship for a period of one year from the date you purchased that product, as stated on your sales or delivery
receipt. Gwarancja ta jest wazna tylko dla bezposredniego uzytkownika koricowego, ktéry zakupit maszyne, i nie jest ona przechodnia.
Uzytkownik zostanie poproszony o dostarczenie dowodu zakupu, jako warunku udzielenia serwisu w ramach gwarancji. W ramach

tej gwarancji, po podjeciu samodzielnie decyzji, Pregis naprawi maszyny MINI PAK'R, akcesoria i zestaw dla klienta lub wymieni
wszelkie wadliwe czesci maszyny przywracajac jej funkcjonalnos¢ odpowiednio nowymi lub fabrycznie regenerowanymi czesciami. Na
wymienione czesci i elementy maszyn firma udziela 90 dniowej gwarancji w zakresie wad materiatowych lub produkcyjnych, albo dla
pozostatego okresu majacej zastosowanie warangji dla czesci lub elementéw maszyn, w ktdrych byty one wymieniane lub instalowane,
w zaleznosci od tego, ktory z tych okreséw jest dtuzszy. Firma Pregis nie bedzie zobowiazana do naprawy, ani wymiany jakichkolwiek
czesci, ani samej maszyny MINI PAK'R, przed dostarczeniem wadliwego produktu do Pregis. Uzytkownik bedzie ponosit petna
odpowiedzialnos¢ za ryzyko i koszty transportu zwigzane z wykonaniem ustugi gwarancyjnej.

Zastrzezenia

Niniejsza gwarancja ograniczona nie ma zastosowania do (1) czeéci przeznaczonych do zuzycia lub eksploatacyjnych, wiaczajac w to

noz rozcinajacy, teflonowe paski zgrzewajace i tasme; (2) wynikajace z normalnego zuzycia eksploatacyjnego maszyny MINI PAK'R; (3)
jakiegokolwiek produktu bez numeru seryjnego; (4) jakiejkolwiek maszyny MINI PAK'R ktéra eksploatowano uzywajac innych folii niz
Pregis; lub (5) jakiejkolwiek maszyny, w ktérej uszkodzenia lub wady zostaty spowodowane w wyniku (a) wypadku, nieprawidtowej
obstugi, naduzycia, zanieczyszczenia, nieprawidtowej i niewtasciwej konserwacji lub kalibracji oraz innych czynnikéw zewnetrznych; (b)
oprogramowania, interfejsu, czesci lub produktéw innych niz Pregis; (c) utraty lub uszkodzenia podczas transportu; lub (d) modyfikacji lub
naprawy wykonanej przez serwis inny niz Pregis lub nieautoryzowany przez Pregis.

Naprawy nie objete gwarancja:

Za ustugi, oferowane przez Pregis, ktdre nie zostaty objete niniejszej ograniczong gwarancja, Pregis bedzie wystawiafa faktury zgodnie ze
swoim cennikiem za czas i uzyte materialy. Klient bedzie ponosit petng odpowiedzialno$c za ryzyko i koszty transportu zwigzane z takimi
ustugami.

Ograniczenia gwarancji/Prawo lokalne

ZWYJATKIEM JEDNOZNACZNIE OKRESLONYCH W NINIEJSZEJ GWARANCJI OGRANICZONEJ, Pregis NIE UDZIELA ZADNYCH INNYCH
GWARANCJI ANI REKOJMI, OKRESLONYCH WYRAZNIE LUB DOMNIEMANYCH, WEACZNIE Z DOMNIEMANYMI GWARANCJAMI HANDLOWYMI
| ZASTOSOWANYMI W OKRESLONYM CELU. Pregis NIE PRZYJMUJE ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA GWARANCJE | JAKIEKOLWIEK
WARUNKI, KTORE NIE ZOSTALY WYMIENIONE W NINIEJSZEJ GWARANCJI OGRANICZONEJ. JAKIEKOLWIEK DOMNIEMANE GWARANCJE,
KTORA MOGA WYNIKAC Z PRZEPISOW PRAWA, SA OGRANICZONE DO OKRESU TRWANIA OBOWIAZUJACEJ GWARANCII.

W niektorych stanach i krajach nie dopuszcza sie ograniczania okresu waznosci gwarangji, lub stosowania zastrzezen czy ograniczen
wynikajacych z przypadkowych lub uzasadnionych uszkodzen débr konsumpcyjnych oraz z praw konsumenckich. W takich stanach lub
krajach niektére z zastrzezen lub ograniczen niniejszej gwarancji ograniczonej moga nie mie¢ zastosowania w stosunku uzytkownika.
Niniejsza gwarancja ograniczona ma zastosowanie we wszystkich tych krajach i moze by¢ egzekwowana w dowolnym kraju, w ktérym
firma Pregis lub autoryzowany przez nig serwis, oferuje ustugi gwarancyjne.
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Naprawy nie objete gwarancja:
Za ustugi, oferowane przez Pregis, ktére nie zostaly objete niniejszej ograniczona gwarancja, Pregis bedzie wystawiata faktury zgodnie ze
swoim cennikiem za czas i uzyte materiaty. Klient bedzie ponosit petna odpowiedzialnos¢ za ryzyko i koszty transportu zwigzane z takimi

ustugami.

Ograniczenia gwarancji/Prawo lokalne

Z WYJATKIEM JEDNOZNACZNIE OKRESLONYCH W NINIEJSZEJ GWARANCJI OGRANICZONEJ, PREGIS NIE UDZIELA ZADNYCH
INNYCH GWARANCJI ANI REKOJMI, OKRESLONYCH WYRAZNIE LUB DOMNIEMANYCH, WEACZNIE Z DOMNIEMANYMI GWARANCJAMI
HANDLOWYMI | ZASTOSOWANYMI W OKRESLONYM CELU. PREGIS NIE PRZYJMUJE ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA GWARANCJE

| JAKIEKOLWIEK WARUNKI, KTORE NIE ZOSTALY WYMIENIONE W NINIEJSZEJ GWARANCJI OGRANICZONEJ. JAKIEKOLWIEK
DOMNIEMANE GWARANCJE, KTORA MOGA WYNIKAC Z PRZEPISOW PRAWA, SA OGRANICZONE DO OKRESU TRWANIA OBOWIAZUJACE)J
GWARANCIJI.

W niektdrych stanach i krajach nie dopuszcza sie ograniczania okresu waznosci gwarancji, lub stosowania zastrzezen czy ograniczen
wynikajacych z przypadkowych lub uzasadnionych uszkodzen ddbr konsumpcyjnych oraz z praw konsumenckich. W takich stanach lub
krajach niektére z zastrzezen lub ograniczen niniejszej gwarancji ograniczonej moga nie mie¢ zastosowania w stosunku uzytkownika.
Niniejsza gwarancja ograniczona ma zastosowanie we wszystkich tych krajach i moze by¢ egzekwowana w dowolnym kraju, w ktérym

firma Pregis lub autoryzowany przez nig serwis, oferuje ustugi gwarancyjne.
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Kontakt i
informacja o

Visit minipakr.com for sales and service information.

zam()wieniu United States and Canada: 888-454-5895
Europe: 00800 888 888 44
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Parabéns por sua compra da maquina MINI PAK'R’! Agora vocé
é o proprietario da Unica maquina de colchao de ar sob demanda
de varejo do mundo! Vocé pode produzir uma ampla variedade
de colchdes de ar simplesmente carregando um rolo de filme e
apertando o botao Iniciar!

A maquina MINI PAK'R :

4/ Economiza espaco valioso: elimina a necessidade de armazenar
materiais de bolha e de outras embalagens tradicionais.

&/ Cabe em qualquer lugar: seu tamanho pequeno a torna
perfeita para lojas que embalam e enviam ou pequenas
operagoes de embalagem. O acessério montado na parede
também esta disponivel.

&/ E versétil e facil de operar: a tecnologia RFID ajusta
automaticamente as configuragées da maquina MINI PAK'R,
incluindo o nivel de enchimento de ar e a temperatura de
vedacao, com base no rolo do filme que vocé instala.

&/ E confidvel: a maquina MINI PAK'R virtualmente néo precisa
de manutencao.
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Conforme vocé abre a caixa, encontrara os seguintes itens:

Contetido da caixa PT3 Conteudo da
P . ® Maquina de Colchao de Ar MINI PAK'R®
Dados técnicos PT4 caixa . ) i )
® (Cabo de alimentacao (versao EUA ou EUROPEIA, dependendo do pais de compra)
Seguranca PT5 o p . . )
L. ecas sobressalentes: duas (2) cintas de vedacdo de Teflon

Pecas da maquina MINI PAK'R - Externas PT6 ® Guia de inicio rpido
Pecas da maquina MINI PAK'R - Internas PT7 ® Manual do usuério
Carregamento de um rolo de filme PT8-PT9 ® (Cartao de registro da garantia: preencha este cartao e devolva-o a Pregis em até 4
Operacao basica PT10-PT11 semanas da data de compra.
Configura¢oes da maquina

Controle de comprimento PT12

Controle de ar PT13

Controle de temperatura PT13 2 e >
Manutencao oy : e

Substituiciao de laminas PT14-PT15 — ,

SUbStitUigaO de cintas PT16 MANUAL DO USUARIO S;\JIL?DDOE INICIO

Manutencao de rotina PT16 ———

T 5 2
Exibir codigos de erro PT17 g
Guia de resolucao de problemas PT18
Aviso de garantia PT19-PT20
Informacodes de contato e para pedidos PT21 EUROPA ) CINTOS DE VEDACAO
Pagina legal PT22 CARTAO DE REGISTRO DA GARANTIA | SOBRESSALENTES

PORTUGUES PORTUGUES



Para garantir a seguranca pessoal do pessoal de operagao e/ou usuarios desta
maquina, as instru¢des abaixo devem ser seguidas sempre.

A maquina MINI PAK'R cria colchées de ar sob demanda para uso como acolchoamento,
tiras protetoras e embalagens de transporte geral. E necessaria conformidade estrita ~
com as instru¢des de seguranca para garantir a seguranca pessoal (Veja as Instrugdes de |nStI'U (;OGS de
Seguranca neste manual).

Especificacao

Dados

1. Evite todo o contato com os componentes elétricos internos.

Seguranqa 2. Em caso de emergéncia, aperte o botdo PARAR vermelho. A maquina parara.
Depois que a falha for corrigida, a maquina pode ser reiniciada sequindo as
instrucdes abaixo.

3. Se amdaquina nao for usada por um longo periodo, a chave de alimentacao devera
ser DESLIGADA na parte de tras da maquina.

técnicos

Taxa de producdo 7,5 metros por minuto (25 pés/minuto) 4. Durante a Instalacdo e a Manutencéo, a chave de alimentacdo devera estar na
Poténcia nominal Modelo # MMPOTMNPKR - 120V 3,15A posicao DESLIGADA, com o cabo de alimentagao desconectado.

Modelo # MMPO2MNPKR - 230V 1,6A 5. Todas as medidas de seguranca e protecdo devem ser instaladas e devidamente

mantidas de acordo com as regulamentacdes locais.

Dimensdes da maquina 33cm (13”) largura X 36¢m (14”) comprimento 6. Somente pessoal de servico treinado e qualificado pode fazer manutencao em

X 28cm (11”) altura qualquer peca elétrica e/ou mecanica da maquina.
Fusivel de alimentacio 5mm X 20mm, queima lenta: 110V 3,15A, 230V 7. As maquinas da Pregis sao fornecidas pré-configuradas e totalmente testadas.
recomendado 16A Qualquer perda resultante de tempo de interrupcao de producao e falha da

! maquina causada por operacgao incorreta, manutencdo ruim ou equivocada,
Diametro de rolo maximo | Até 1775mm (6.9”) ou pelo uso de materiais diferentes daqueles fornecidos pela Pregis anulara os
4 termos da garantia.

Largura do rolo Até 400mm 8. Durante a operagao da maquina NUNCA toque o filme em seu ponto de entrada
Peso da maquina 6 kg (13,5 Ibs.) na maquina. Nao tente guiar o filme na maquina. Isso pode causar lesées.

. Em nenhuma circunstancia substitua qualquer dispositivo de seguranca instalado.
10. Depois de carregar o rolo de filme, a maquina ajustara automaticamente a
temperatura de vedacéo correta para o filme. Todo o contato com o elemento
aquecedor deve ser evitado (ou com qualquer parte em contato direto com
o elemento aquecedor), pois ele pode permanecer quente por diversos
minutos apés o desligamento da maquina.
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Pecas da

MINI-PAK'R

PORTUGUES

Pecas externas

Cabo de alimentacao, chave
de alimentacao, fusivel

Tubo de enchimento de ar

\9 Painel de controle

0—° Cobertura do cinto superior

Cobertura do cinto inferior

6 Guia de referéncia rapida

Suporte de rolo de filme

Manual do usudrio da mdquina MINI PAK'R ~ Pdgina -PT6-

Como funciona a maquina MINI PAK'R

Carregue um rolo de filme MINI PAK'R aprovado no suporte de rolo de filme (7).
O lado direito do filme é guiado no bocal de enchimento de ar (8) e puxado pela maquina.

O cintos de vedacao (10 e 13) e os roletes impulsionadores (12) avancam o filme.

O ar é injetado pela bomba de ar (14) pelo bocal de enchimento de ar (8), criando colchbes de ar.
Os colchées de ar inflados sédo vedados pela barra de vedagdo quente (11).
A extremidade direita do filme é entdo cortada do bocal de

enchimento de ar (8) pela lamina de corte. Pegas Internas

ﬂ Suporte de rolo de filme

e Bocal de enchimento de ar

) Alavanca de liberacao de cinto

fP) Cinto de vedacao de teflon
superior

i) Barra de vedacao quente

) Roletes impulsionadores

fF) Cinto de vedacao de teflon
inferior

L) Bomba de ar

1
PORTUGUES



Carregar um .
rolo de filme .

Insira o cabo de alimentacao
na parte de trds da maquina.
Conecte o cabo de
alimentagcao em uma tomada
aterrada dedicada.

O

PASSO 1: Conectar a alimentacao elétrica

Etiqueta serial

Chave de alimentacao
LIGADO/DESLIGADO

PASSO 3: Colocar o filme

— Canal de ar

Deslize o canal
de ar sobre a

® Ligueaalimentacao da Porta de acessorios threrl’r)midjde
Jqui o tubo de
3 PASSOS maquina (1). Cabo de alimentacio ® Puxe para desenrolar enchimento de ar
Parte traseira da maquina 18 polegadas (45 cm) ’
MINI PAK'R de filme. Abra o canal Tubo de enchimento
de ar no lado direito de ar
do rolo de filme.
PASSO 2: Carregar um rolo de filme
~
®  Empurre o rolo de filme sobre o suporte *"I" A
de rolo de filme (com a alimentagéo - po? Avance o filme manualmente ou Avance o filme automaticamente
de filme saindo do alto do rolo como % e p Ry p y
mostrado) até que se assente firmemente. Filme de 200mm Puxe o filme Puxe o filme para baixo *a‘:
de largura ) pelo tubo de do tubo de enchimento %
enchimento de ar até que ele .
- ) de ar e pelo pare; aperte e segure
‘f"; - mecanismo de apertado o botao Iniciar
- - vedacéo. para avancar o filme
- automaticamente. L )
Filme de 400mm
de largura J
PORTUGUES PORTUGUES



Ajuste o controle de
comprimento segundo o uso
(medido em pés ou metros,
dependendo do pais de - S

Mostrador

Operacao

basica

Ajuste o nivel de

+

|
compra) i | i,' II‘ | ‘I —— Ie\'j‘::‘tlzlae?:;::;rtura de
LED verde i - I' vedacao
Pisca durante o aqm LED vermelho
lluminado sem piscar quando b “ Botio Parar
pronto. o ;

Para a producéo

Reinicia a maquina MINI
PAK'R depois que um erro
é corrigido

Botéao Iniciar

» Aquece a a maquina
MINI PAK'R

+ Inicia a producéo de
colchées de ar

MINI PAK'R’

Inicialmente, o mostrador exibird “sty” (Standby). Depois que
o filme estiver carregado, a maquina MINI PAK'R detectara o
rolo. O LED verde no Botao Iniciar comecara a piscar. Um LED
verde piscante indica que a maquina estd aquecendo até a

— —_ —_ temperatura de vedacao correta. O painel de controle exibira
a temperatura de vedacao enquanto estiver ajustando.

Quando a temperatura correta for atingida, o LED verde ficara
iluminado em verde sem piscar. O mostrador exibira “rdy”
(Ready). A maquina MINI PAK'R esta pronta para producao.
Aperte o Botao Iniciar para comecar a fazer colchdes de ar. _ —_ _

Manual do usudrio da mdquina MINI PAK'R  Pdgina -PT10-
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Iniciar producao

Modo de espera

Manual do usudrio da mdquina MINIPAK'R Pdgina -PT11-

Quando o LED verde permanecer verde
constante, e o Display exibir “rdy” (pronto),
aperte e segure apertado o Botdo Iniciar
novamente para comecar a producao. A
bomba de ar forcard ar no filme, e depois

de alguns segundo o motor impulsionador
avancara os colchdes inflados através da barra
de vedacao e além da lamina de corte. Os
colchées de ar emergirao na parte frontal da
maquina MINI PAK'R.

Aperte o Botdo Parar para parar a producao.
A maquina MINI PAK'R esta configurada de
fabrica no modo continuo, e criara colchdes
de ar até que o rolo de filme esteja vazio. Para
criar um comprimento fixo de colchdes de ar,
use os botdes de controle de comprimento
(préxima pagina).

Se a maquina MINI PAK'R nao for usada por
90 minutos, ela entrard no modo de espera
(Standby). O mostrador exibira “Sty”. Para
reiniciar a producao de colchdes de ar aperte
o Botdo Reset. A barra de vedacao comecara
a aquecer. Aperte o Botao Iniciar novamente
quando o LED verde permanecer verde sem
piscar e o mostrador exibir “rdy” para reiniciar
a producao de colchdes de ar.

MINI PAK’

PORTUGUES



Configuragoes

da maquina

PORTUGUES

Alteracao das configuracoées da maquina MINI PAK'R Controle de ar

A maquina MINI PAK'R escolhe automaticamente as configuracdes de ar e temperatura
corretas para o rolo de filme que vocé carregou. Vocé ndo precisa ajustar as configuragdes
da maquina manualmente. Contudo, se as configura¢des automaticas nao forem
adequadas, vocé pode altera-las no Painel de Controle.

O controle de ar regula a quantidade
de ar nos colchdes de ar.

Se vocé quiser colchdes de ar mais
Controle de comprimento cheios, aperte o Botéo +.
O controle de comprimento configura o comprimento do colchdo de ar a ser produzido
cada vez que vocé aperta o Botao Iniciar. Ha 2 opcdes disponiveis:

Modo continuo
O controle de comprimento de fabrica é pré-configurado em

m producao continua. Aperte o Botao Iniciar e a maquina fara
correr o filme até que o rolo de filme esteja vazio ou o Botao

Se vocé quiser colchdes de ar menos
cheios, aperte o Botao -.

m _:;'+i n Parar seja apertado. A maquina exibird o comprimento de
Q 2; | & | colchodes de ar produzidos.
/ ~ I Comprimento fixo
- Se vocé quiser produzir um comprimento fixo de colchdes de ar,
> H aperte o Botao + até que seja exibido o comprimento desejado.

A maquina fard a contagem regressiva do comprimento de
MINI PAK'R’ colchodes de ar ainda a serem produzidos.

[Ty S

Para mudar do modo Fixo para Continuo, aperte o - Botao até MINI PAK'R’
que o mostrador exiba ”- - -" it

NOTA sobre o mostrador de controle de comprimento

O modelo # MMPOTMNPKR (120V, 3,15A, EUA) exibira unidades de comprimento em PES.
O modelo # MMP02MNPKR (230V, 1,6A, EUR) exibira unidade de comprimento em METROS.
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Controle de temperatura

O controle de temperatura regula a temperatura da barra de vedacdo que funde as
folhas frontal e posterior do filme.

Se os colchdes de ar ficarem vazios, e ap0ds a inspecao as vedagdes de calor
estiverem vazando ar, aumente o controle de temperatura apertando o Botdo +.

Se os colchoes de ar ficarem vazios devido as vedagdes estarem queimadas na
linha de veda¢do como evidenciado por buracos nos colchdes de ar, diminua a
temperatura de controle apertando o Botao -.

NOTA: Depois de mudar o ajuste do controle de
- temperatura, pode levar alguns momentos para a maquina
: — 3 MINI PAK'R estabelecer a nova temperatura de vedacao.
B =-f5 £
| .

M- . Durante o aquecimento ou resfriamento, o LED verde
- . l% piscara até que a temperatura correta tenha sido atingida.

= H Se os colchdes de ar continuarem apresentando vedagdes
ruins e produzirem colchdes vazios, entre em contato com
a Pregis para obter assisténcia.

MINI PAK'R

PORTUGUES



Manutencao da

maquina

%?. "’
MINI-PAK'R -

Remova o cartucho da
lamina de corte e descarte
corretamente.

Risco de
queimadura!
Antes de abrir a tampa
desligue a energia,
desconecte o cabo de
alimentacao e espere 10
minutos para a barra de
vedacao esfriar.

PORTUGUES

Substituicao de laminas

Substitua o cartucho da lamina de corte:
- Se o filme atolar frequentemente.
- Depois de 50 rolos de filme terem sido processados.
+ Se a lamina nao estiver cortando o filme corretamente
ou estiver fazendo um corte muito grosseiro.

Desligue a energia, desconecte o cabo de
alimentacao e espere 10 minutos para a barra
de vedacéo esfriar. Abra a tampa do cinto com
chave de fenda ou chave Phillips.

Para reinstalar um cartucho vermelho recém
pedido, deslize a extremidade frontal do cartucho
no tubo de enchimento. Empurre o cartucho em
direcdo ao tubo até que vocé sinta a parte de tras

encaixar no lugar. e

Manual do usudrio da mdquina MINI PAK'R  Pdgina -PT14-

Risco de
queimadura!
Antes de abrir a
tampa desligue a
energia, desconecte o
cabo de alimentacao
e espere 10 minutos
para a barra de
vedacao esfriar.
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Substituicao de laminas

Substitua a lamina de corte:

3 - Se o filme atolar frequentemente.

« Depois de 50 rolos de filme terem sido processados.

« Se a lamina nao estiver cortando o filme corretamente
ou estiver fazendo um corte muito grosseiro.

o Desligue a energia, desconecte o cabo de alimentagao
e espere 10 minutos para a barra de vedacao esfriar.
Abra a tampa do cinto com chave de fenda ou chave
Phillips.

Remova a lamina com chave
hexagonal de 1,5mm. Inverta ou
substitua a lamina se ambos os
lados foram usados. Reinstale
0 conjunto da lamina.

Remova o parafuso e o
conjunto das laminas.

Hexaginal

de 1,5 mm
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Substituicao de cintos de vedacao

Exibir cédigos

Coédigos de Erro

de erro Se o mostrador exibir um Cédigo de erro, e o LED vermelho piscar, consulte o quadro
abaixo para determinar a causa. Resolva o problema como descrito abaixo e aperte o
Botdo PARAR/RESET para reiniciar a opera¢ao normal.

Substitua os cintos de vedacao quando: =

3 - O filme atolar frequentemente.

« O filme ndo avancar com o motor impulsionador funcionando.

« A maquina estiver produzindo vedac¢des muito ruins mesmo
depois de ajuste da temperatura de vedacao.

o Desligue a energia, desconecte o cabo 9 Erga a alavanca Exibir cédigo Erro Acéo
de alimentagdo e espere 10 minutos de liberacao do Tampa aberta Todas as tampas devem estar fechadas.
para a barra ﬁ‘e vedacao esfriar. Abra c!nto para soltar_os Atolamento/fim derolo | Em caso de atolamento, abra a tampa do cinto e remova o filme atolado cuidadosamente.
a tampa do cinto com chave de fenda cintos de vedacgao.

ou chave Phillips. Temp. muito alta Entre em contato com o distribuidor ou com a Pregis para obter assisténcia.

Empurre os roletes com Temp. muito baixa Entre em contato com o distribuidor ou com a Pregis para obter assisténcia.

molas carregadas em direcao
a frente da maquina para
soltar qualquer cinto de
vedacgdo. Remova e substitua
o cinto de vedacao.
Substitui ambos os cintos

Aperte os cintos de
vedacdo travando
a alavanca de
liberacdo do cinto
no lugar.

Temp. ndo sobe Entre em contato com o distribuidor ou com a Pregis para obter assisténcia.

Nenhum rolo detectado | Aperte PARAR/RESET. O erro pode ser solucionado. Caso contrario, o mostrador exibira “Sty”
(estado de espera). Avance o filme lentamente na parte frontal da maquina para que o rolo
de filme gire. O mostrador deve mudar para mostrar a temperatura de vedacdo, e entao “rdy”
(estado pronto). Se o erro nao for solucionado, entre em contato com o distribuidor ou com a
Pregis para obter assisténcia.

de vedacao. Thermocouple Error TC is broken or not connected.
~ . Invalid Tag Error RFID Tag for a different machine is detected.
Manutencao de rotina — -
Temperature Initialization Error. Press reset and repower the machine.

Manutencao semanal: Se necessario, limpe os cintos de vedacao e os rolos impulsionadores. Sdo apropriados agua quente e
detergente suave.

Manutencao mensal:  Verifique toda a maquina MINI PAK'R para ver se ha danos. Substitua pecas gastas ou danificadas,
caso necessario, e/ou entre em contato com seu distribuidor.
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Measurement Error

Temperature Timeout Temperature reading initialization timed out.




Resolucao de problemas

Problema

Sem energia para a
maquina MINI PAK'R

Motivo possivel

Cabo de alimentacao desconectado
Disjuntor DESLIGADO

Chave de alimentagao DESLIGADA
O fusivel esta queimado
Cobertura(s) do cinto aberta(s)

Solucao
Conecte o cabo de alimentacao na maquina MINI PAK'R e na tomada
Ligue o disjuntor no Painel Elétrico

Ligue a chave de alimentacao

Substitua o fusivel

Aperte o parafuso da tampa do cinto com uma chave de fenda

O filme nédo avanca

Rolo de filme instalado ao contrario
Filme nao fornecido pela Pregis
instalado

Inverta o rolo de filme (pagina 8)
Instale o rolo de filme Pregis

Os colchobes de ar
nao retém ar

O tubo de enchimento de ar ndo esta
dentro do filme

A bomba de ar ndo esta funcionando
A vedacdes estao vazando
Enchimento demasiado de ar

Recarregue o filme no tubo de enchimento de ar (pagina 9)
Entre em contato com a Pregis para obter assisténcia
Ajuste a temperatura de vedacdo (pagina 13)

Reduza o enchimento de ar (pagina 13)

O filme atola
frequentemente.

A lamina esta cega
O cintos impulsionadores estao
gastos

Substitua ou inverta a lamina (paginas 14-15)
Substitua ambos os cintos impulsionadores (pagina 16)

A maquina nao para
automaticamente

Controle de comprimento ajustado
para continuo

Aperte os botdes de controle de comprimento + ou - para ajustar o
comprimento desejado da producao de colchdes de ar (pagina 12)

PORTUGUES
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Aviso de

garantia
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Garantia limitada da maquina de colchoes de ar MINI PAK'R®, acessorios e kits de
clientes

The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty
against defects in material and worksmanship for a period of one year from the date
you purchased that product, as stated on your sales or delivery receipt. Esta garantia se
aplica somente se vocé for o comprador usudrio final original e ndo é transferivel. Para
receber o servico de garantia, vocé devera comprovar esta condicdo. Para as maquinas
MINI PAK'R, acessorios e kits de clientes sob esta garantia, a Pregis vai, a critério préprio,
reparar ou substituir qualquer peca ou produto defeituoso com um uma peca ou produto
novo ou recondicionado de fabrica funcionalmente equivalente. As pecas e os produtos
de substituicao sao garantidos como livre de defeitos materiais ou de fabricacdo por 90
dias ou pelo restante do periodo de garantia aplicavel para as pecas ou produtos que
eles estao substituindo ou no qual estao instalados, o que for mais longo. A Pregis ndo
tera obrigacao de reparar ou substituir nenhuma peca ou produto até que vocé devolva
o produto defeituoso a Pregis. Vocé sera responsavel por todos os riscos e custos de
transporte relacionados a este servico de garantia.

Exclusoes

Esta garantia limitada nao se aplica a (1) pecas descartaveis ou consumiveis, incluindo
laminas do injetor e cintos de vedacao de Teflon e fita; (2) desgaste normal de uso
regular da maquina MINI PAK'R; (3) qualquer produto com o nimero de série removido;
(4) qualquer maquina MINI PAK'R que tenha sido operado com filme ndo fornecido pela
Pregis; ou (5) qualquer produto se danificado ou defeituoso devido a (a) acidente, uso
incorreto, abuso, contaminagdo, manutencao ou calibragcdo imprépria ou inadequada ou
outras causas externas; (b) software, interface, pecas ou suprimentos nao fornecidos pela
Pregis; (c) perda ou dano em transito; ou (d) modificacdo ou servico por terceiros que ndo
sejam a Pregis ou um provedor de servicos autorizado pela Pregis.
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Reparos nao cobertos por garantia
Para servicos executados pela Pregis que ndo estao cobertos pela garantia limitada, a Pregis cobrara as taxas padroes de
tempo e material. Os clientes serao responsaveis por todos os riscos e custos de transporte relacionados a este servico.

Limitacoes da garantia/Leis locais

EXCETO COMO EXPRESSAMENTE ESTABELECIDO NESTA GARANTIA LIMITADA, A PREGIS NAO DA NENHUMA

OUTRA GARANTIA OU CONDICAO, EXPRESSA OU IMPLICITA, INCLUINDO QUALQUER GARANTIA IMPLICITA DE
COMERCIABILIDADE E ADEQUACAO PARA UM PROPOSITO ESPECIFICO. A PREGIS EXPRESSAMENTE NEGA TODAS AS
GARANTIAS E CONDICOES NAO INCLUIDAS NESTA GARANTIA LIMITADA. TODAS AS GARANTIAS IMPLICITAS QUE
PODEM SER IMPOSTAS PELA LEI ESTAO LIMITADAS EM DURACAO AO PERIODO DE GARANTIA APLICAVEL. Alguns estados
ou paises ndo permitem uma limitacao sobre o periodo de duracao de uma garantia implicita ou a exclusao ou limitacao
de danos incidentais ou consequentes para produtos ao consumidor, ou dos direitos estatutarios de um cliente. Em tais
estados ou paises algumas exclusées ou limitagdes desta garantia limitada podem néao se aplicar a vocé. Esta garantia
limitada é aplicavel em todos os paises e pode ser executada em qualquer pais onde a Pregis ou seus provedores de servico
autorizados oferecam servicos em garantia.

PORTUGUES

Informacgoes de
contato e para

pedidos
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Visit minipakr.com for sales and service information.

United States and Canada: 888-454-5895
Europe: 00800 888 888 44
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i Felicidades por su compra de la maquina MINI PAK'R!

Ahora es usted duefio de la tinica maquina en el mundo que fabrica almohadillas de
aire a su alcancé.

Usted puede fabricar una amplia variedad de almohadillas de aire con tan solo
colocar un rollo de pelicula'y pulsar el botén “Start”.

La maquina MINI PAK'R:

V Le ahorra espacio y elimina la necesidad de almacenar materiales tradicionales
para empaquetar.

\/ Cabe dondequiera y es perfecta para negocios de empaquetar-y-enviar y/o para
tiendas de operaciones de empaquetado pequenas. El accesorio para montar la
maquina en la pared también esta disponible a la venta.

\/ Es versatil y facil de usar. Su tecnologia RFID ajusta automaticamente la maquina;
incluyendo el nivel de inflado y la temperatura de sellado segun el rollo de pelicula
que usted instale.

~/ La maquina MINI PAK'R es confiable y virtualmente libre de mantenimiento.

ESPANOL
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Contenido de la Caja E3

En la caja encontrara lo siguiente:

Pagina Legal E22

ESPANOL
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Tabla de Datos Técnicos E4 Contenido + Unamaquina MINI PAK'R®
Contenido Medidas C’le Seguridad ES de Ia Caja «  Cable eléctrico (sistema Americano 6 Europeo, dependiendo del pais de compra)
MINI PAK'R - Partes Externas E6 Piezas de repuesto: Dos (2) correas de tefléon
MINI PAK'R - Partes Internas E7 Guia rapida de instrucciones
Colocar un Rollo de Pelicula E8-E9 Manual de Instrucciones
Operacion Basica E10-E11 -+ Registro de Garantia: Por favor complete la garantia y enviela a Pregis en un plazo
Ajustes de 4 semanas a partir de la fecha de compra.
Ajuste de Longitud Deseada E12
Ajuste del Porcentaje de Inflado E13
Ajuste de Temperatura E13 2 n
Mantenimiento 3 -~ 7
Remplazar las Cuchillas E14-E15 & e ",
Rempla.zal: las Correas . E16 MANUAL DE INSTRUCCIONES GUIA RAPIDA
Mantenimiento de Rutina E17 4 —
Cédigos de Error E17 3 °
Guia para Interpretar los Fallos de la Maquina E18
Terminos de la Garantia E19-E20
Como Contactarnos y Hacer una Orden de Compra E21 EUROPA TARJETA DE GARANTIA CORREAS DE TEFLON
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La maquina MINI PAK'R fabrica almohadillas de aire que se utilizan como material Para proteger la seguridad del usuario, se deben de seguir estrictamente las siguientes
Datos amortiguador para proteger y transportar articulos en general. Durante el Medidas de medidas de seguridad.
funcionamiento de la maquina, se deben respetar estrictamente las medidas de seguridad.
2. Encaso de emergencia, pulse el botén rojo “STOP” y la maquina parara. Una vez que la

Técnicos (Ver Medidas de Seguridad en este Manual) Seguridad
falla sea corregida, siga las siguientes instrucciones para reiniciar la maquina.

Especificaciones 3. Silamaquina no esta en uso por un largo periodo, apague el interruptor principal que
se encuentra detras de la maquina “OFF”.

1. Evite tocar cualquier componente eléctrico interno de la maquina.

Produccién 7.5 metros por minuto (25 ft./minuto) 4. Durante lainstalacion y el mantenimiento, el interruptor principal debera estar
Grado de Energia Modelo # MMPOTMNPKR - 120V 3.15A apagado "OFF"y el cordon eléctrico desconectado.

Model o# MMPO2MNPKR - 230V 1.6A 5. Todas las medidas de proteccién y seguridad deben seguirse y mantenerse

adecuadamente de acuerdo a los local reglamentos.
Dimensiones de la 33cm (13”) de ancho X 36cm (14”) de longitud 6. El mantenimiento eléctrico y mecénico de la maquina debera ser realizado
Maquina X 28cm (11”) de alto unicamente por personal técnico entrenado y calificado.
- - 7. Pregis provee y prueba completamente sus maquinas antes de sacarlas al
Fusible de Energia 5mm X 20mm, Slow-Blo: USA 3.15A, mercado. Cualquier dafio causado durante el tiempo en que la maquina no este en
Recomendado EUROPA 1.6A funcionamiento o dafios causados por el uso incorrecto, malo o nulo mantenimiento o
Didmetro Maximo del Rollo | Un méximo de 175mm (6.9”) el uso de otros materiales que no sean proveidos por Pregis anulara los términos de la
de Pelicula garantia. )
— 8. Cuando la maquina este en uso, NUNCA toque la pelicula en su punto de entrada a

Anchura del Rollo Un maximo de 400mm la maquina. No trate de guiar la pelicula dentro de la maquina. Puede causar dafos
Peso de la Maquina 6 kg. (13.5 Ibs.) corporales.

9. Bajo ninguna circunstancia quite ninguna pieza de seguridad previamente instalada
en la maquina.

10. Una vez se haya colocado el rollo de pelicula en la maquina, esta ajustara
automaticamente la temperatura de sellado. Evite el contacto con cualquier
elemento caliente de la maquina. (estos se mantienen calientes por varios
minutos después de que la maquina ha sido apagada)

ESPANOL ESPANOL
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MINI-PAK'R

Partes
Partes Externas

Cable Eléctrico,
Interruptor Principal

Tubo Proveedor de Aire

\9 Panel de Control

0—° Cubierta Superior de la Caja

Cubierta Inferior
de la Caja

6 Guia Rapida

de Referencia
Sostenedor del Rollo
de Pelicula

ESPANOL
(LATIN AMERICA)
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Funcionamiento la maquina MINI PAK'R

Inserte un rollo de pelicula de MINI PAK'R dentro del tubo que sostiene la pelicula (7).

El lado derecho de la pelicula se inserta en el inyector de aire (8) y se estira a través de la maquina.
Las correas de sellado (10 y 13) y los rodillos de arrastre (12) avanzan la pelicula.

El aire es inyectado por la bomba de aire (14) y el inyector de aire (8) creando asi las almohadillas.
Las almohadillas de aire son selladas por la barra selladora (11).

Partes Internas

ﬂ Tubo que sostiene la
pelicula

e Inyector de aire

El aire se detiene y la cuchilla corta el borde
derecho de la pelicula.

) Palanca de liberacion

W) Correade sellado superior
W) Barra caliente de sellado
1?) Rodillos impulsores

LE) Correa de sellado inferior

L) Bomba de aire

ESPANOL
(LATIN AMERICA)
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PASO 1: Conectar la Maquina a la Electricidad

PASO 3: Insertar la Pelicula

Colocar un
Inserte el cable eléctrico
ROI |0 de por Ia.parte posterior de la Numero de Serie _ Canal de Aire
P maquina.
PeI|CUIa Enchufe el cable a la Interrupt,or ON/OFF ]
electricidad. Coneccidn para ® Inserte la pelicula

en el Inyector de Aire

Encienda la maquina Accesorios ifici
(“ON") (1) Cable Eléctrico por el lado del orificio.
3 PASOS . , ® Desenrolle 18 pulgadas
Parte posterior MINI PAK'R (45 c.m.) de pelicula. Abra Tubo de Air
el orifico que se encuentra
en la parte derecha de la
PASO 2: Colocar un Rollo < | pelicula.
® Coloque el rollo de pelicula (como se i . - ~ - ”r
muestra) dentro del sostenedor y empujelo ! - Avance la Pelicula Manualmente o Avance la Pelicula Automaticamente
hasta que éste quede firme. .
Pelicula de 200mm de ) Tire de I ( ) Tire de la pelicula por ( ™
Ancho - debajo del Tubo Inyector .
pelicula por de Aire hasta que ya no
- h abajo del Tubo queyan "o
o . avance, entonces presione
= Inyector de Aire .
2 o través del y mantenga presionado
) \ T )r/necanismo de el boton “START” para
Pelicula de 400mm de sellado que la pelicula avance
Ancho ) ' automaticamente. \ J
ESPAROL ESPANOL
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Operacion

Basica

ESPANOL
(LATIN AMERICA)

Ajuste el Control de
longitud (Medida

. ! Pantalla

en metros o pies Aiuste el tai
dependiendo del pais -— djeuI:;aedsorcen e

de compra) i':'.__I wd Ajuste de la Temperatura
La luz verde (LED) ‘ : de Sellado

«  Parpadea al calentar !- Luz roia LED
- Deja de parpadear / )

cuando la maquina esta b..- “__ Botén Stop (Parar)
lista el error. _/ : : - Parar la produccién
Start Button : ' «  Reajuste la maquina

«  Caliente la maquina MINI PAK'R’ después de correjir
MINI PAK'R T e el error.

«  Comience la produccién
de almohadillas de aire

Inicialmente, la pantalla mostrara “sty”. Una vez colocado
el rollo de pelicula, la maquina detectara el rollo. La luz
verde (LED) del botén "START” comenzara a parpadear. La
luz verde (LED) indica que la maquina se esta calentando
y a la temperatura correcta de sellado. El panel de control
mostrara la temperatura de sellado mientras se ajusta.

Cuando se alcanza la temperatura correcta, la luz verde

(LED) dejara de parpadear. La pantalla mostrara “rdy” (listo).
La maquina esta lista para la produccién. Pulse el botén

"START" para comenzar a producir las almohadillas. _ —_ —_

MANUAL DE INSTRUCCIONES  Pdgina -E10-

Comenzarla

Modo Standby
(espera)

MANUAL DE INSTRUCCIONES ~ Pdgina-E11-

Cuando la luz verde (LED) se mantiene

sin parpadear y en la pantalla aparece la
palabra “rdy” (Listo) pulse el boton START
una vez mas para comenzar a producir
las almohadillas de aire. El aire inflara la
peliculay en segundos se formaran las
almohadillas de aire que saldran por la
parte frontal de la maquina MINI PAK'R.

Pulse el botdn “STOP” para parar la
produccion. La maquina MINI PAK'R viene
programada de fabrica en “modo continuo
y producira almohadillas de aire hasta que
el rollo de pelicula se termine. Para ajustar
la longitud use los botones de longitud
deseada (ver proxima pagina)

”

Si la maquina MINI PAK'R no se usa por

90 minutos, esta entrara en un modo
“Standby” (espera). La pantalla mostrara
“Sty”. Para continuar la producciéon de
almohadillas, pulse el botén “Reset”. La
barra selladora se calentara. Pulse el botén
"Start” una vez mas cuando la luz verde
(LED) deje de parpadear y la pantalla
muestre “rdy” para comenzar una vez mas
la produccion.

MINI PAK’

ESPANOL
(LATIN AMERICA)



Cambiar los Ajustes de la Maquina MINI PAK'R Ajuste de Inflado Ajuste de Temperatura

alcanzado la temperatura deseada.

AJ UStes de La maquina MINI PAK'R ajusta automaticamente el aire y temperatura de sellado de El ajuste del porcentaje de inflado Este control regula la temperatura de la barra de sellado que une las capas
Ia Ma’q uina acuerdo con el rollo de pelicula que se le instale. No se necesita hacer ningun ajuste controla !a cantidad de aire en las superior e inferior de la pelicula.
manual. Pero si los ajustes no son los deseados, el panel de mando le permite hacer los almohadillas.
siguientes cambios. g a5 almohadill ! g Si las almohadillas se desinflan, aumente la temperatura de sellado
. . Si desea las almohadillas mas llenas de 5n "+
Ajustes de la Longitud Deseada aire pulse ol botan "4 pulsando el boton "
Los controles de longitud deseada pueden ser controlados cada vez que se pulse el botén Si las almohadillas se desinflan y las orillas de sellado tienen agujeros y/o
"START". Tiene 2 opciones: Si desea las almohadillas mas bajas en quemaduras, reduzca la temperatura de sellado pulsando el botén "-".
Modo Continuo aire pulse el botén "+".
m La maquina viene de fabrica programada con el modo continuo NOTA: Después de hacer un ajuste de
Pulse el botén "START" y la maquina correrd la pelicula hasta que se temperatura la maquina MINI PAK'R tardara
n _::'q.i '+ | termine el rollo o lo puede detener pulsando el boton "STOP”. - un momento hasta alcanz§r la temperatura
Ny B I El panel de mando mostrara la longitud de almohadillas m.n N deseada. Durante el cambio de temperatura
B — [ — | producidas. | = | I (mas alto o mas bajo) una luz verde “LED”
. . Modo Fijo - 3'-2—! 'I'% encenderdy apagara hasta que la maquina haya

> H Si desea programar un modo fijo de almohadillas, pulse el boton
"+" hasta que obtenga la longitud deseada. La cuchilla cortara
Si las almohadillas de aire contintian

MIMI PAK'R® las proximas almohadillas a la misma longitud. 'S all r
= — desinflandose o el sellado en la pelicula es

o ‘R MINI PAK'R’ . n la pelicula es
Para cambiar de modo fijo a modo continuo, pulse el botén ”-” MINI E&H..E S i deficiente, contacte al Servicio de Asistencia
Técnica de Pregis.

hasta que el panel de mando muestre "---"

NOTA en la pantalla de Longitud Deseada

Modelo # MMPOTMNPKR (120V, 3.15A, USA) mostrara unidades de longitud en PIES.
Modelo # MMP02MNPKR (230V, 1.6A, EUR) mostrara unidades de longitud en METROS.

ESPANOL
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Mantenimiento

de la maquina
MINI-PAK'R

apropiadamente.

iRiesgo de
quemadura!

Antes de abrir las tapas,

APAGUE la maquina,
desenchufe el cable de
alimentacion eléctrica

y espere 10 minutos

para que la Barra de
Termosellado se enfrie.

ESPANOL
(LATIN AMERICA)

Sustitucion de cuchillas

b

e Extraiga el Cartucho de la
cuchilla de corte y deséchelo

Sustituya el cartucho de la cuchilla de corte:
« Si el film se atasca frecuentemente.
« Después de haber procesado 50 rollos de film.
« Si la cuchilla no corta el film adecuadamente o si
realiza un corte muy irregular.

APAGUE la maquina, desenchufe el cable de
alimentacidn eléctrica y espere 10 minutos para que
la Barra de Termosellado se enfrie. Abra la Tapa de la
correa con un destonillador Phillips o plano.

Para reinstalar un cartucho rojo nuevo, deslice
la cara delantera del cartucho al interior del
Tubo de relleno. Empuje el cartucho hacia

el tubo hasta que sienta el

chasquido de sujecién trasero. e

MANUAL DE INSTRUCCIONES  Pdgina -E14-

iRiesgo de
quemadura!
Antes de abrir las tapas,
APAGUE la maquina,
desenchufe el cable de
alimentacion eléctrica
y espere 10 minutos
para que la Barra de
Termosellado se enfrie.
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Sustitucion de cuchillas

S

Retire el tornillo de

mariposa y el Conjunto

de la cuchilla.

Sustituya la cuchilla de corte:

- Si el film se atasca frecuentemente.

« Después de haber procesado 50 rollos de film.

- Si la cuchilla no corta el film adecuadamente o si

realiza un corte muy irregular.

APAGUE la maquina, desenchufe el cable de
alimentacion eléctrica y espere 10 minutos para que
la Barra de Termosellado se enfrie. Abra la Tapa de la
correa con un destonillador Phillips o plano.

Desmonte la cuchilla con una llave Allen

de 1,5 mm. Dé la vuelta a la cuchilla o

sustituyala si ya se han utilizado ambos
bordes de corte. Vuelva a instalar el

Conjunto de la cuchilla.

Allen

ESPANOL
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Remplazar las Correas

Remplace las Correas cuando:
3 « La pelicula se atora frequentemente.
« La pelicula no avanza con el funcionamiento del motor impulsor.
« La maquina no sella bien aun despues de haber ajustado la
temperatura de sellado.

Apague el interruptor principal
(OFF), desconecte el cable eléctrico
y espere 10 minutos a que la barra
selladora se enfrie. Abra la tapa con
un destornillador.

Levante la palanca
para liberar las
correas.

Tense las correas
bajando la palanca
de liberacion a su
lugar.

e Empuje los rodillos de
resorte hacia el frente de
la maquina para aflojar
cualquier correa. Quite
la correa y remplacela.
Cambie ambas correas
de sellado.

Mantenimiento de Rutina

Semanalmente: Limpiar las correas de sellado y los rodillos impulsores, si fuera necesario. Se recomienda agua y detergente suave para limpiarlas.
Mensualmente: Cheque que la maquina este en buenas condiciones. Remplace partes dafadas o usadas si es necesario, o llame a
su distribuidor.

ESPANOL
(LATIN AMERICA)
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Cédigos

de Error

Display Code Error
Tapa Abierta

Codigos de Error

Si la pantalla muestra un cédigo de error y la luz roja (LED) esta prendiendo y apagando,
consulte la siguiente tabla para determinar la causa. Resuelva el problema como se indica a
continuacién y después pulse el botédn STOP/RESET para continuar.

Action

Cierre la tapa.

Se atoro o termino la
pelicula

En caso de atoramiento abra la cobertura de las cintas de arrastre y quite cuidadosamente la
pelicula atorada.

Temp. muy alta

Consulte a su distribuidor o Pregis para asistencia.

Temp. muy baja

Consulte a su distribuidor o Pregis para asistencia.

Temp no
incrementa

Consulte a su distribuidor o Pregis para asistencia.

La maquina no detecta el
rollo de pelicula

Pulse STOP/RESET esto puede arreglar el error. La pantalla mostrara “STY” (Pausa) tire
lentamente de la pelicula hacia el frente de la maquina para que el rollo de vueltas. La pantalla
mostrara entonces la temperatura y después “RDY” (Listo), si el problema persiste consulte a su
distribuidor o Pregis para asistencia.

Thermocouple Error

TC is broken or not connected.

Invalid Tag Error

RFID Tag for a different machine is detected.

Temperature Measurement
Error

Initialization Error. Press reset and repower the machine.

Temperature Timeout

Temperature reading initialization timed out.

MANUAL DE INSTRUCCIONES  Pdgina-E17-
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Fallo

La maquina Mini Pak’r no
recibe energian eléctrica

Posible Causa

El cable eléctrico esta desconectado

El interruptor principal esta apagado
IIOFF"

El interruptor esta apagado “OFF”

se quemo el fusible principal

La cobertura de la correa esta abierta

Solucion

Conecte el cable eléctrico a la maquina - Ponga en
posicidon “ON” el circuito eléctrico

Ponga el interruptor en “ON”

Cambie le fusible

Apriete la cubierta de la correa con un destornillador

La pelicula no avanza

El rollo de pelicula esta instalado al revés
o es unrollo de pelicula incorrecto que
no es de Pregis

Ponga el rollo de pelicula en posicién correcta
(pagina E8)
utilice un rollo de pelicula de Pregis

Las Almohadillas no
detienen el aire

El inyector de aire no esta dentro de la
pelicula

La bomba de aire no funciona

El aire se escapa de las almohadillas
debido a un mal sellado

Las almohadillas estan demasiado llenas
de aire

Vuelva a instalar la pelicula dentro del inyector de aire
(pagina E9)

Llame a Pregis para asistencia

Ajuste la temperatura de sellado (pagina E13)
Reduzca el porcentaje de inflado (pagina E13)

La pelicula se atora
frequentemente

La cuchilla no sirve
Las cintas de arrastre estan gastadas

Remplace o voltee la chuchilla (pagina E14-E15)
Remplace ambas cintas de arrastre (pagina E16)

La maquina no se detiene
automaticamente

Ajuste la longitud a “continua”

u.n

Pulse “+" o
(pagina E12)

para ajustar la longitud deseada

ESPANOL
(LATIN AMERICA)
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Términos de la

Garantia

MANUAL DE INSTRUCCIONES  Pdgina-E19-

Garantia limitada de la Maquina MINI PAK'R, accesorios, y kits.

The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty
against defects in material and worksmanship for a period of one year from the date you
purchased that product, as stated on your sales or delivery receipt. Esta garantia no es
transferible y se aplica solamente si usted es el comprador original. Se requiere prueba
de compra como condicién para recibir servicio de garantia. Las maquinas MINI PAK'R,
los accesorios y kits bajo esta garantia, Pregis, en su opcién Unica, reparara o substituira
cualquier pieza o producto defectuoso por una parte funcionalmente equivalente o

un producto nuevo o reacondicionado. Las piezas y productos de reemplazo estén
garantizadas en material y fabricacién por 90 dias o para el resto del periodo aplicable de
la garantia por las piezas o productos que estén substituyendo o donde estén instaladas,
cualquiera que sea mas largo. Pregis no tendra ninguna obligacién de reparar o sustituir
piezas o productos hasta que usted devuelva el producto defectuoso a Pregis. Usted sera
responsable de todos los riesgos y costos del transporte en conexién con este servicio de
garantia.

Exclusiones

Esta garantia no aplica a: (1) las partes consumibles incluyendo las cuchillas, las correas
de teflon y las cintas. (2) el gasto normal por uso regular de la maquina MINI PAK'R.

(3) cualquier producto al que se la haya removido el nimero de serie. (4) Cualquier
maquina MINI PAK'R la cual haya utilizado otros materiales que no sean de Pregis. (5)
cualquier producto si fue dafnado debido a: (a) accidente, mal uso, abuso, contaminacion,
mantenimiento y calibracion incorrecta o inadecuada o por otras causas externas. (b)
software, interconexion, piezas o materiales que no sean de Pregis. (c) pérdidas o dafos
en transporte o (d) modificacion o servicio técnico realizado por otros que no sean
autorizados por Pregis. (6) cualquier maquina MINI PAK'R que haya procesado mas de
54,000 metros (1770,050 pies) de pelicula durante su periodo de garantia.

ESPANOL
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Reparaciones No Cubiertas Por La Garantia
Todos lo servicios realizado por Pregis que no estén cubiertos por esta garantia, seran facturados. El consumidor sera
responsable por todos los costos y riesgos de transportacidon en conexidn con este servicio.

Limitaciones de Garantia/Leyes Locales

APARTE DE LO EXPRESADO EN ESTA GARANTIA, PREGIS NO EXPRESA O INDICA NINGUNA OTRA GARANTIA O
CONDICIONES INCLUYENDO AQUELLAS IMPLICADAS EN LA MERCANCIA PARA CUALQUIER PROPOSITO. PREGIS
EXPRESAMENTE NIEGA TODA GARANTIA O CONDICIONES NO EXPRESADAS EN ESTA GARANTIA. GARANTIAS IMPUESTAS
POR LA LEY ESTARAN LIMITADAS A LA DURACION DEL PERIODO APLICABLE DE LA GARANTIA. CUALQUIER GARANTIA
QUE PUEDA SER IMPUESTA POR LA LEY SERA LIMITADA DE ACUERDO AL PERIODO DE DURACION DE LA GARANTIA.
Algunos estados o paises no permiten una limitaciéon en cuanto al tiempo de duracién de una garantia, la exclusién

o limitacién de los dafios fortuitos o consecuentes para los productos de consumo o los derechos estuatorios de un
consumidor. En tales estados o paises algunas exclusiones o limitaciones de esta garantia limitada pueden no ser aplicables.
Esta garantia limitada es aplicable en todos los paises y se puede hacer cumplir en cualquier pais en donde Pregis o sus
abastecedores de servicio autorizados ofrecen servicio de garantia.

ESPANOL
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Para Ventas

y Servicio
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Visit minipakr.com for sales and service information.

United States and Canada: 888-454-5895
Europe: 00800 888 888 44

ESPANOL
(LATIN AMERICA)



iLe felicitamos por haber comprado la MINI PAK'R® Machine!

Ya dispone de la Unica maquina de inflado de aire del mundo de venta al publicoy a
medida. jYa puede producir una gran variedad de almohadillas de aire simplemente
cargando una bobina de pelicula y presionando el botén de arranque!

La maquina MINI PAK'R:

No ocupa mucho espacio: elimina la necesidad de almacenar las tradicionales
burbujas y otros materiales de embalaje.

de embalaje y envio o en pequeiias operaciones de embalaje. También esté
disponible el accesorio para su instalacién sobre la pared.

Es versatil y de facil manejo. La tecnologia RFID ajusta automaticamente la
configuracién de la maquina MINI PAK'R, incluyendo el nivel de inflado de aire y la
temperatura de sellado, segun la bobina de pelicula que se instale.

ma
*/ Cabe en cualquier sitio: su pequeia base hace que sea perfecta para empresas
~/ La maquina MINI PAK'R es confiable y virtualmente libre de mantenimiento.

- ESPANOL
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, . Contenido de la Caja ES3 . Cuando abra la caja, encontrara:
Indice de Datos Técnicos ES4 Contenido . Maquina de Relleno de MINI PAK'R®
. . . . «  Cable eléctrico (version EEUU o EUROPA en funcién del pais donde se ha efectuado la
contenidos Instrucciones de seguridad ES5 de la Caja compra)
Partes externas de MINI PAK'R ES6 - Recambios: Dos (2) cintas de sellado de teflén
Partes internas de MINI PAK'R ES7 . fﬂl;fuielézﬂi;';?ofép‘do
Cargar una bobina de pelicula ES8-ES9 . Tarjeta de registro de garantia: Por favor, rellene esta tarjeta y enviela
Funcionamiento basico ES10-ES11 - aPregis en el plazo de 2 semanas desde la fecha de compra.
Configuracion de la maquina
Control de longitud ES12
Control de aire ES13
Control de temperatura ES13 n
Mantenimiento de la maquina MINI PAK'R . . - 7
Sustitucion de cuchillas ES14-ES15 . e &
Sustitucion de las cintas de sellado ES16 o GUIA DE
Mantenimiento habitual ES16 ; MANUAL DE USUARIO COMIENZO RAPIDO
Codigos de Error ES17 - PI Sy
Guia para solucionar problemas ES18 fey
Nota de garantia ES19-ES20
Como Contactarnos y Hacer una Orden de Compra ES21
Advertencias legales ES22 EUROPA TARJETA DE REGISTRO DE GARANTIA [ CORREAS DE SELLADO
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Datos

Técnicos

ESPANOL
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La maquina MINI PAK'R crea almohadillas y edredones de aire a medida para utilizar
como envoltorio protector y amortiguador y como embalaje general para transportes.
Es necesario cumplir estrictamente con las instrucciones de seguridad para garantizar la
seguridad personal (véanse las Instrucciones de Seguridad en este manual).

Ritmo de produccion 7,5 metros por minuto (25 pies/minuto)

Potencia nominal Modelo n° MMPOTMNPKR - 120V 3,15A
Modelo n° MMP0O2MNPkR - 230V 1,6A

Dimensiones de la 33cm (13”) ancho X 36cm (14”) largo X 28cm

Maquina (11" alto

Fusible de potencia 5mm X 20mm, Fusion lenta: EEUU 3,15A,

recomendado EUROPA 1,6A

Didmetro maximo de Hasta 175mm (6,9")

bobina

Ancho de la bobina Hasta 400mm

Peso de la Maquina 6 kg. (13.5 lbs.)

MANUAL DE INSTRUCCIONES  Pdgina -ES4-

Instrucciones

de seguridad
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Para garantizar la seguridad personal de los operarios y /o usuarios de esta maquina,
deben cumplirse las instrucciones siguientes en todo momento.

1. Evitar todo contacto con componentes eléctricos internos.

2. En caso de emergencia, presione el botén rojo STOP. La maquina se detendra. Una
vez que se ha corregido el fallo, la maquina puede volver a encenderse siguiendo
las instrucciones a continuacion.

3. Silamaquina no se va a utilizar durante un periodo de tiempo, debe apagarse el
interruptor de potencia en la parte trasera de la maquina.

4. Durante la instalacidon y mantenimiento, el interruptor de potencia debe estar en
posicion de APAGADO, y el cable de potencia desconectado.

5. Deben respetarse y mantenerse adecuadamente todas las medidas de seguridad y
proteccion de conformidad con las regulaciones IEC.

6. El mantenimiento de las partes eléctricas o mecanicas de la maquina debe ser
realizado Unicamente por personal de servicio formado y cualificado.

7. Las maquinas Pregis se suministran preconfiguradas y totalmente probadas.
Cualquier pérdida provocada por tiempo de inactividad de produccién y fallo de la
maquina causado por un uso incorrecto, mantenimiento pobre o erréneo, o el uso
de materiales distintos a los suministrados por Pregis anula las condiciones de la
garantia.

8. Durante el funcionamiento de la maquina, no toque nunca la pelicula en el
momento de entrada en la maquina. No intente dirigir la pelicula dentro de la
maquina. Puede causar lesiones.

9. No debe cancelarse bajo ninguin concepto una configuracion de seguridad
instalada.

10. Después de cargar el rollo de pelicula, la maquina ajustard automaticamente
la temperatura adecuada de sellado para la pelicula. Debe evitarse cualquier
contacto con el elemento calefactor (o cualquier parte en contacto directo
con el elemento calefactor) ya que puede permanecer caliente durante varios
minutos después de que la maquina se haya apagado.

ESPANOL
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Partes externas
de Mini Pak'r

Partes Externas

Cable de potencia,
interruptor de encendido

Tubo de inflado de aire

\o Panel de control

0—0 Cubierta de cinta superior

Cubierta de cinta inferior
6 Guia de referencia rapida

Soporte de la bobina

ESPANOL .
4

Como funciona la maquina MINI PAK'R

Cargue cualquier bobina de MINI PAK'R en el soporte de la bobina de pelicula (7).

El lado derecho de la pelicula va dirigido a la boquilla de inflado de aire (8) e impulsado por la maquina.
Las cintas de sellado (10 y 13) y los rodillos impulsores (12) empujan la pelicula.

La bomba de aire inyecta el aire (14) a través de la boquilla de inflado (8), creando almohadillas de aire.
La barra de sellado caliente (11) sella las almohadillas de aire infladas.

Partes Internas

Soporte de la bobina
ﬁ de pelicula

0 Boquilla de inflado de aire

Palanca de liberacion
) delacinta

Entonces, la cuchilla ranuradora corta el borde
derecho de la pelicula de la boquilla de inflado (8).

10 Cinta de sellado de
teflon superior

fF) Barra de sellado en
caliente

1) Rodillos impulsores

Cinta de sellado de

13 teflon inferior

L) Bomba de aire

- ESPANOL
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Cargar una
bobina de

pelicula

3 PASOS

ESPANOL
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PASO 1: Encender

Introduzca el cable de
potencia suministrado por la
parte trasera de la maquina.
Enchufe el cable de potencia
en la salida de conexién a
tierra.

- Encienda la maquina (,I). )
Parte trasera de la maquina

MINI PAK'R

Etiqueta de serie
Interruptor ON/OFF

Puerto accesorio

Cable de potencia

PASO 2: Cargar una bobina de pelicula

Empuje la bobina en el soporte (con alimentacion en la parte

superior de la bobina como se muestra) hasta que quede

firmemente asentada.

Pelicula de 200mm de
Ancho

e

Pelicula de 400mm de \

Ancho

MANUAL DE INSTRUCCIONES  Pdgina -ES8-

Desenrolle 18 pulgadas (45
cm) de pelicula. Abra el canal
de aire en el lado derecho del

PASO 3: Ensartar la pelicula

— Canal de Aire

rollo de pelicula.

Deslice el canal de aire
por el extremo del
tubo de relleno de aire.

Tubo de relleno de aire

Avance manual dela

pelicula

Avance automatico de la pelicula

p
Tire la pelicula
hacia abajo del
tubo de llenado
de aire y a través
del mecanismo
de sellado.

Tire la pelicula hacia abajo
del tubo de llenado de

aire hasta que pare, luego
presione y mantenga
pulsado el botén de
arranque para que la pelicula
avance automaticamente.

MANUAL DE INSTRUCCIONES ~ Pdgina-ES9-
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Funcionamiento

basico
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Start Button {

Configure el control de
longitud por uso (medido
en pies 0 metros en
funcién del pais de la
compra) | i

Configurar
i-:; nivel de llenado de aire

‘. e—  Configurar temperatura
= de sellado

Calentamiento de la e il .

maquina MINI PAK’;\, i LED rojo

Comienzo de la produccién > “_— Botén de parada

de cojines de aired ! i i +  Botdn de produccion
Volver a encender la

maquina Mini Pak'r tras
corregir el error

MINI PAK'R’ )

Calentamiento de la
maquina MINI PAK'R
Comienzo de la produccién

decojines deairede aire
Al principio en la pantalla aparecera “sty” (en espera). Cuando la
pelicula se haya cargado, la maquina MINI PAK'R detectard el rollo.
El LED verde del botén de arranque comenzaré a parpadear. Un
LED verde parpadeante indica que la maquina esta calentandose
- hasta alcanzar la temperatura de sellado correcta. El panel de
control mostrara la temperatura de sellado mientras se ajusta.

Cuando se alcanza la temperatura correcta, el LED verde
permanece verde. En la pantalla aparecera “rdy” (listo). La
maquina MINI PAK'R esta preparada para funcionar.
Presione el botén de arranque para comenzar a fabricar

almohadillas de aire.
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Comienzo de la

Modo Espera
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Cuando el LED verde permanece verde, y en la pantalla
aparece “rdy” (listo), presione y suelte el boton de
arranque de nuevo para comenzar la produccién.

La bomba de aire inyectara el aire en la pelicula, y
después de unos segundos el motor impulsor avanzara
las almohadillas llenos de aire a través de la barra de
sellado y pasara la cuchilla. Las almohadillas de aire
emergeran por la parte frontal de la maquina MINI
PAK'R.

Presione el botén de arranque para frenar la
produccidn. La maquina MINI PAK'R est4 configurada
por defecto en el modo continuo y creara almohadillas
de aire hasta que la bobina de pelicula esté vacia.

Para crear una longitud fija de almohadillas, utilice los
botones de control de longitud (pagina siguiente).

Si la maquina MINI PAK'R no se utiliza durante 90
minutos, entrard en modo “Espera”. En la pantalla
aparecera “Sty”. Para reiniciar la produccion de
almohadillas, presione el botdn “reset”. La barra de
sellado comenzara a calentarse. Presione de nuevo el
botén de arranque cuando el LED verde permanece
verde, y en la pantalla aparece “rdy” (listo) para
reiniciar la produccién de almohadillas de aire.

MINI PAK’
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Cambiar los Ajustes de la Maquina MINI PAK'R

La maquina MINI PAK'R escoge automaticamente la configuracion de aire y temperatura

. . correcta para la bobina de pelicula que se ha cargado. No es necesario ajustar la

de Ia maql"na configuracién de la maquina manualmente. Sin embargo, si la configuraciéon automatica
no es éptima, el Panel de Control le permite modificar los siguientes aspectos.

Configuracion

Control de longitud

El control de longitud establece la longitud de las almohadillas de aire que se produce
cada vez que se presiona el botén de arranque. Existen 2 opciones:

Modo Continuo
m El control de la longitud por defecto estd preconfigurado en
produccion continua. Pulse el boton de arranque y la maquina
m _::'..-..i 4] pasard la pelicula hasta que la bobina de pelicula esté vacia o se
Ny B I presione el botdn de parada. La maquina mostrara la longitud de
d w o las almohadillas de aire producidos.
Longitud fija
> H Si desea producir una longitud fija de almohadillas de aire,
presione el botdn “+” hasta que se muestre la longitud deseada.
MIMNI PAK'R® Lamaquina contard la longitud de las almohadillas que faltan
=TT porproducir.
Para cambiar del modo fijo al continuo, presione el botén - hasta
que en la pantalla aparezca “- - -*

INOTA sobre la pantalla de control de longitud

El modelo n° MMPOTMNPKR (120V, 3.15A, USA) mostrara las unidades de distancia en PIES.
El modelo n° MMP02MNPKR (230V, 1.6A, EUR) mostrara las unidades de distancia en METROS.

Control de aire

El control de aire regula la cantidad de
aire en las almohadillas de aire.

Si quiere que las almohadillas estén
mas llenas, presione el botén "+”.

Si quiere que las almohadillas estén
menos llenas, presione el botén "+”.

MINI PAK'R

Ajuste de Temperatura

El control de temperatura regula la temperatura de la barra de sellado que
funde las laminas de pelicula frontal y trasera.

Si las almohadillas de aire se desinflan, y al inspeccionar los sellados en
caliente éstos tienen fugas de aire, aumente el control de temperatura

presionando el botén +.

Si la almohadilla de aire se desinfla porque el sellado se ha quemado por la
linea de sellado, como se desprende de los agujeros en los cojines de aire,
disminuya el control de temperatura presionando el botén -.

{+ +| [+

B a%

> |

MINI PAK'R

NOTA: Después de cambiar la configuracién del
control de temperatura, la maquina MINI PAK'R
puede tardar unos instantes en establecer la
nueva temperatura de sellado.

Durante el calentamiento o enfriamiento, el LED
verde parpadeara hasta que se haya alcanzado la
temperatura correcta.

Si las almohadillas de aire siguen mostrando
sellados pobres y se producen almohadillas
desinfladas, contacte con Pregis para obtener
asistencia.

. ESPANOL
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Mantenimiento
de la maquina

MINI-PAK'R

©

iRiesgo de

b

Extraiga el Cartucho de la
cuchilla de corte y deséchelo
apropiadamente.

quemadura!

Antes de abrir las tapas,

APAGUE la maquina,
desenchufe el cable de
alimentacion eléctrica

y espere 10 minutos

para que la Barra de
Termosellado se enfrie.

ESPANOL
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Sustitucion de cuchillas

Sustituya el cartucho de la cuchilla de corte:
« Si el film se atasca frecuentemente.
« Después de haber procesado 50 rollos de film.
« Si la cuchilla no corta el film adecuadamente o si
realiza un corte muy irregular.

APAGUE la maquina, desenchufe el cable de
alimentacidn eléctrica y espere 10 minutos para que
la Barra de Termosellado se enfrie. Abra la Tapa de la
correa con un destonillador Phillips o plano.

Para reinstalar un cartucho rojo nuevo, deslice
la cara delantera del cartucho al interior del
Tubo de relleno. Empuje el cartucho hacia

el tubo hasta que sienta el

chasquido de sujecién trasero. e
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iRiesgo de
quemadural!

Antes de abrir las tapas,

APAGUE la maquina,
desenchufe el cable de
alimentacidn eléctrica

y espere 10 minutos

para que la Barra de
Termosellado se enfrie.
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Sustitucion de cuchillas

Sustituya la cuchilla de corte:

3 - Si el film se atasca frecuentemente.

« Después de haber procesado 50 rollos de film.

- Si la cuchilla no corta el film adecuadamente o si

realiza un corte muy irregular.

APAGUE la maquina, desenchufe el cable de
alimentacion eléctrica y espere 10 minutos para que
la Barra de Termosellado se enfrie. Abra la Tapa de la
correa con un destonillador Phillips o plano.

e Desmonte la cuchilla con una llave
Allen de 1,5 mm. Dé la vuelta a la
cuchilla o sustitdyala si ya se han
utilizado ambos bordes de corte.
Vuelva a instalar el Conjunto de la

cuchilla.
|

Retire el tornillo de
mariposa y el Conjunto
de la cuchilla.

Allen

ESPANOL
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Sustitucion de las cintas de sellado

3 « La pelicula se bloquee con frecuencia.
« La pelicula no avance con el motor impulsor en funcionamiento.
« La maquina esté produciendo sellados muy pobres incluso
después de ajustar la temperatura de sellado.

e Aleve la planca de
liberacion de la cinta

para aflojar las cintas
de sellado.

Apague la maquina, desenchufe
el cable de potencia, y espere 10
minutos a que se enfrie la barra.
Abra la cubierta de la cinta con un
destornillador dentado o Phillips.

e Empuje los rodillos de

o Ajuste las cintas de
muelles hacia el frente de la

sellado bloqueando

maquina para aflojar la cinta la palanca de
de sellado. Retire la cinta de desconexién de la
sellado y sustituyala. cinta in situ.

Sustituya ambas cintas de
sellado

Sustituya las cintas de sellado cuando: s

Mantenimiento habitual

Mantenimiento semanal: Si es necesario, limpie las cintas de sellado y los rodillos impulsores. Se recomienda utilizar agua tibia
y detergente suave.

Mantenimiento mensual: Compruebe toda la Mini Pak’r por si estuviera dafada. Sustituya las partes desgastadas o dafadas, si
es necesario y / o contacte con su distribuidor

ESPANOL .
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Pantalla Codigos de error

z J° Si la pantalla muestra un Cédigo de Error, y el LED rojo parpadea, consulte el cuadro
COd Igos de a continuacién para determinar la causa. Solucione el problema como se describe a
continuacion, luego presione el boton STOP/RESET para reiniciar el funcionamiento

error normal.

Display Code Error Action

Cubierta abierta Asegurese de que las cubiertas estan cerradas.

Obstruccion / extremo de la bobina | En caso de obstruccidn, abra la cubierta de la cinta y retire la pelicula obstruida con cuidado.

Temp. demasiado alta Contacte con su distribuidor o Pregis para obtener asistencia.

Temp. demasiado baja Contacte con su distribuidor o Pregis para obtener asistencia.

No sube la temp. Contacte con su distribuidor o Pregis para obtener asistencia

No se detecta rodillo Presione STOP/RESET. Esto puede solucionar el error. Si no, en la pantalla aparecera “Sty”

(estado en espera). Avance la pelicula lentamente hacia la parte frontal de la maquina para
que el rodillo de la pelicula avance. La pantalla deberia cambiar y mostrar la temperatura del
sellado y después “rdy” (Estado preparado). Si no se puede solucionar el error, contacte con
su distribuidor o Pregis para obtener ayuda.

Thermocouple Error TCis broken or not connected.
_ Invalid Tag Error RFID Tag for a different machine is detected.
_ Temperature Measurement Error | Initialization Error. Press reset and repower the machine.
_ Temperature Timeout Temperature reading initialization timed out.

- ESPANOL
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Guia para solucionar problemas

Fallo Posible Causa
Maquina MINI PAK'R sin Cable de potencia desenchufado
potencia Disyuntor apagado

Interruptor ON/OFF

esta fundido

El fusible de la alimentacion eléctrica

Cubierta(s) de las cintas abierta(s)

Solucion

Enchufe el cable a la maquina MINI PAK'Ry a la toma de
corriente

Encienda el disyuntor en el panel eléctrico

Encienda el interruptor

Sustituya el fusible de alimentacion eléctrica

Ajuste el tornillo de la cubierta de la cinta con un
destornillador

La pelicula no avanza

La bobina de pelicula se ha instalado

Dele la vuelta a la bobina de pelicula (pagina ES8)

El sellado tiene fugas
Demasiado aire inflado

La bomba de aire no funciona

al revés Instale una pelicula Pregis

No se ha instalado una pelicula

Pregis
Las almohadillas de aire no El tubo de inflado de aire no esta Vuelva a cargar la pelicula en el tubo de inflado de aire
contienen aire dentro de la pelicula (pagina ES9)

Contacte con Pregis para obtener asistencia
Ajuste la temperatura de sellado (pagina ES13)
Reduzca el inflado de aire (pagina ES13)

automaticamente

configurado como continuo

La pelicula se bloquea con La cuchilla se ha aflojado Sustituya o invierta la cuchilla (pagina ES14-ES15)

frecuencia. Las cintas impulsoras estan Sustituya las dos cintas impulsoras (pagina ES16)
desgastadas

La maquina no se detiene El control de longitud esta Presione + 6 — en los botones de control de longitud

para configurar la produccion de longitud deseada de
la almohadilla de aire (pagina ES12)

ESPANOL
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Nota de

garantia

Garantia limitada de la maquina de relleno de aire MINI PAK'R®, accesorios y kits de clientes.

The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty against
defects in material and worksmanship for a period of one year from the date you purchased
that product, as stated on your sales or delivery receipt. Esta garantia tiene validez Gnicamente

si usted es el comprador o usuario final original y no es transferible. Debera presentar la prueba de
compra como condicién para recibir el servicio de garantia. Para las maquinas MINI PAK'R cubiertas por
esta garantia, Pregis reparard o sustituira, a su entera discrecién, cualquier parte o maquina defectuosa
con un parte o maquina nueva de funcién equivalente o reacondicionada de fabrica. Se garantiza que
las maquinas o piezas de repuesto estan libres de defectos de material o de acabados durante 90 dias o
durante el resto del periodo de aplicacién de la garantia para las partes o méquinas a las que sustituyen
o en las que estan instaladas, segun cual sea el periodo mas largo. Pregis no tendra obligacion de
reparar o sustituir la maquina MINI PAK'R o partes de ésta hasta que el cliente devuelva el producto
defectuoso a Pregis. El cliente correrd con todos los gastos y riesgos de transporte relacionados con este

E%\‘ag)oq‘eegarantia.

Pregis garantiza la maquina de inflado de aire MINI PAK'R por defectos en materiales y acabados durante
un periodo de un afio desde la fecha en que se realizé la compra, tal y como se refleja en el recibo de
venta o entrega. Esta garantia tiene validez Unicamente si usted es el comprador o usuario final original
y no es transferible. Debera presentar la prueba de compra como condicién para recibir el servicio de
garantia. Para las maquinas MINI PAK'R cubiertas por esta garantia, Pregis reparard o sustituird, a su
entera discrecion, cualquier parte o maquina defectuosa con un parte o maquina nueva de funcién
equivalente o reacondicionada de fabrica. Se garantiza que las maquinas o partes de repuesto estan
libres de defectos de material o de acabados durante 90 dias o durante el resto del periodo de aplicacion
de la garantia para las partes o maquinas a las que sustituyen o en las que estan instaladas, segun cual
sea el periodo mas largo. Pregis no tendrd obligacién de reparar o sustituir la maquina MINI PAK'R o
partes de ésta hasta que el cliente devuelva el producto defectuoso a Pregis. El cliente correra con todos

- ESPANOL
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los gastos y riesgos de transporte relacionados con este servicio de garantia.

Reparaciones no incluidas en la garantia:

En los servicios que realice Pregis, que no estén cubiertos por esta Garantia Limitada, Pregis cargara su tiempo estandar y sus tarifas de
materiales. El cliente correrd con todos los gastos y riesgos de transporte relacionados con este servicio de garantia.

Limitaciones de la garantia / legislacion local

EXCEPTO QUE SE ESTABLEZCA EXPRESAMENTE EN ESTA GARANTIA LIMITADA, PREGIS NO REALIZARA OTRAS GARANTIAS O
CONDICIONES, DE MANERA EXPRESA O IMPLICITA, CON INCLUSION DE GARANTIAS IMPLICITAS O COMERCIABILIDAD Y CAPACIDAD
CON UNA FINALIDAD ESPECIFICA. PREGIS RENUNCIA EXPRESAMENTE A TODAS LAS GARANTIAS Y CONDICIONES QUE NO ESTEN
ESTABLECIDAS EN ESTA GARANTIA LIMITADA. TODA GARANTIA IMPLICITA QUE PUEDA SER IMPUESTA POR LEY ESTA LIMITADA AL
PERIODO DE GARANTIA APLICABLE.

Algunos estados o paises no permiten un limite de duracidn de una garantia implicita o la exclusién o limitaciéon de dafos imprevistos o
resultantes para los productos de consumo o de los derechos estatutarios del cliente. En dichos estados o paises, algunas exclusiones o
limitaciones de esta garantia limitada pueden no ser aplicables en su caso. Esta garantia limitada es aplicable en todos los paises y puede
ser impuesta en cualquier pais donde Pregis o sus proveedores de servicio autorizado ofrezcan servicio de garantia.

ESPANOL .
E

Contacto e

informacion
para pedidos
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Visit minipakr.com for sales and service information.

United States and Canada: 888-454-5895
Europe: 00800 888 888 44
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MINI PAK’'R® ! Makinesini satin aldiginiz icin tebrik ederiz!
Artik, perakende olarak diinyada satisi miimkuiin olan tek hava
yastigi ambalaj sistemine sahipsiniz. Artik, film rulosunu ytkleyerek
ve Calistir tusuna basarak, farkli hava yastiklari olusturabilirsiniz!

MINI PAK'R Makinesi:

&/ Yerden tasarruf saglar - geleneksel hava balonlarinin ve diger
ambalaj malzemelerinin stoklanmasi ihtiyacini ortadan kaldirir.

4/ Heryere uyum saglar - yer kaplamaz bu nedenle de, kiiclk capli
ambalajlamalar icin veya ambalaj ve gonderi magazalari igin
idealdir.

4/ Cokyonlidur ve kolay kullanim saglar - RFID teknolojisi
sayesinde MINI PAK'R, makinesinin ayarlari, hava dolum seviyesi,
muhurleme isisi, yerlestireceginiz film rulosuna gore otomatik
olarak ayarlanir.

4/ Glvenilirdir - MINI PAK'R makinesi bakim gerektirmez.

TURKGE




Ambalaji actiginizda, asagidaki unsurlari bulacaksiniz:

Kl |aVUZ Amb.alaj Ig.mdekller 3 Am balaj «  MINI PAK'R® hava yastigi makinesi
T . . Teknik veriler 4 T . . +  Besleme kablosu (Satin alinan tlkeye gore, Amerika veya Avrupa versiyonu)
|andekller Giivenlik 5 |andekller +  Yedek parcalar: iki adet (2) teflon kaynak kayisi
’ . - «  Hizli calistirma kilavuzu
MINI PAK'R Makinesinin parcalari - dig 6 Kullaricr kilavuzu
MINI PAK'R Makinesinin parcalari - i¢ 7 Garanti kayit karti: Litfen bu karti doldurun ve satin alim tarihini takiben 2 hafta icinde
Bir film rulosunun degisimi 8-9 Pregis'a gonderin.
Temel isleyis 10-11
Makine ayarlar
Uzunluk ayar 12
Hava ayari 13 P ——
Sicaklik ayan 13 2 -. L gl e = /,..-- L
Bakim - ' = e
Bicaklarin degisimi 14-15 A . — ——y ' ;
Kayislarin degisimi 16 : AMERIKA MODEL! KULLANICI KILAVUZU HIZLI CALISTIRMA
. - VEYA
Rutin bakim 16 pr—
Kata kodlarinin goriintiilenmesi 17 _ iy
Ariza Giderme Kilavuzu 18 .\ =
Garanti bildirisi 19-20 >
lletisim ve Siparis bilgileri 21 AVRUPA MODEL| GARANTI KAYIT KARTI KILAVUZU
Yasal sayfa 22

TURKCE MINI PAK'R Makinesi Kullanim Kilavuzu Sayfa -T2- MINI PAK'R Makinesi Kullanim Kilavuzu Sayfa -T3
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MINI PAK'R makinesi, darbe 6nleyici, koruyucu ambalaj ve genel nakliye ambalaji olarak
. kullanim amaciyla hava yastiklari Gretir. Kisisel emniyetin saglanabilmesi icin, gtivenlik
Te kn | k talimatlarina harfiyen uyulmasi gerekmektedir (Bkz. Bu kilavuzdaki giivenlik talimatlar).

Bilgiler

Ozellikler

Uretim hizi Dakika basi 7,5 metre (25 fit/dakika)

Nominal gli¢ Model n° MMPO1MnPkR - 120V 3.15A
Model n° MMP02MnPkR - 230V 1.6A

Makinenin ebatlari 33cm (13”) genislik X 36cm (14”) uzunluk X

28cm (11”) yukseklik

Tavsiye edilen giic sigortasi | 5mm X 20mm, gecikmeli hareketli: AMERIKA
3.15A, AVRUPA 1.6A

Maksimum rulo capi 175mm.ye kadar (6.9”)
Rulo genisligi 400mm.ye dek
Makinenin agirligi 6 kg (13.5 Ibs.)

TURKGE

.e o Bu makinenin kullanicilarinin ve/veya isletim personelinin kisisel emniyetinin
G uven I | k saglanmasi icin, asagidaki talimatlarin g6zetilmesi gerekmektedir:

Tal | matlarl 1. Dahili elektrik unsurlariyla temastan kaginin.

2. Acil durumda, kirmizi STOP butonuna basin. Makine durur. Bir hata dizeltildikten
sonra, makine asagidaki talimatlara gore yeniden baslatilabilir.

3. Makine belli bir streligine kullanilmayacaksa, makinenin arka tarafinda bulunan
anahtar OFF konumuna getirilmelidir.

4. Kurulum ve bakim sirasinda, anahtar OFF konumuna getirilmeli ve besleme
kablosunun baglantisi kesilmelidir.

5. Tum glivenlik ve korunma talimatlarinin gozetilmesi ve IEC diizenlemelerine
uygun olarak devamliliklarinin saglanmasi gerekmektedir.

6. Makinenin elektrikli veya mekanik bir parcasinin bakimi, ancak egitim almis,
kalifiye personel tarafindan gerceklestirilmelidir.

7. Pregis makineleri, 5nceden ayarlanmis ve tamamen test edilmis olarak teslim
edilirler. Hatali bir operasyon, yetersiz veya kusurlu bakim veya Pregis tarafindan
tedarik edilmemis malzemelerin kullanimindan dogdan Gretimin durmasindan ve
makinenin arizasindan kaynaklanan her tiirlii zarar, garanti hiikiimlerini gecersiz
kilacaktir.

8. Makine calisir durumdayken, filme ASLA makinenin icine giris noktasindayken
dokunmayin. Filmi makine icine dogru yonlendirmeyi denemeyin. Yaralanmalara
neden olabilirsiniz.

9. Hicbir durumda, kurulmus olan emniyet fonksiyonlarindan birisi devre disi
birakilmamalidir.

10. Film rulosunu yikledikten sonra, makine otomatik olarak film icin uygun olan
kaynak sicakligini ayarlar. Isinan unsurlarla (veya isinan unsurlarla dogrudan
temas eden parcalarla) temas edilmesi yasaktir, zira bu kisimlar makine
kapatildiktan sonra da birkag dakika sicakliklarini korurlar.

TURKGE




MINI-PAK'R

Parcalari
Dis parcalar

Besleme kablosu, anahtar

Hava doldurma tiipii

\9 Kumanda paneli

0—° Ust kayis kapagi

Alt kayis kapagi
@ Hizh calistirma kilavuzu

Film rulosu destegi

MINI PAK'R Makinesi Kullanim Kilavuzu Sayfa -Té-

TURKCE
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MINI PAK'R Makinesi Kullanim Kilavuzu Sayfa -T7-

NI PAK'R makinesi nasil calisir
Rulo destegine (7) MINI PAK'R tarafindan onaylanmis bir film rulosu yerlestirin.
Filmin sag tarafi, hava doldurma tiipi (8) tarafindan yonlendirilir ve makine icine cekilir.
Muihurleme kayislari (10 ve 13) ve hareket rulolari (12) filmin ilerlemesini saglarlar.
Hava pompasi (14) aracihigiyla, hava yastiklari olusturacak sekilde, hava doldurma tupleri (8) icine hava
enjekte edilir.
Sisirilen hava yastiklari, sicak kaynak cubugui ile kaynaklanirlar (11).
Ardindan filmin sag kenari, kesme bicagi yardimiyla, hava doldurma
tlpu (8) hizasinda kesilir.

i¢ parcalar
ﬂ Film rulosu destegi

e Hava doldurma tiipii

) Kayis serbest birakma kolu

Y Teflon iist kaynak kayisi
L) Sicak kaynak cubugu
(¥) Hareket rulolan

&) Teflon alt kaynak kayisi

&) Havapompasi

TURKCE



Bir film rulosu

yiukleme

3 ADIM

Urinle birlikte verilen
besleme kablosunu
makinenin arkasina takin.
Kablonun figini, makineye
ayrilan, toprakli bir prize
takin.

Makineyi calistirin (1)

MINI PAK'R makinesinin arkasi

ADIM 1: Besleme kablosunun takilmasi

Seri etiketi
@ A¢ma/Kapama anahtari
Aksesuar portu

Besleme kablosu

ADIM 3: Filmin gegirilmesi

18 parmak (45cm)
acacak sekilde filmi
¢ekin. Film rulosunun
sag tarafinda bulunan
hava kanalini acin.

— Hava kanali

Hava kanalini doldurma
tlplnin ug kismi
Uzerinden kaydirin.

Hava doldurma tiipu

ADIM 2: Bir film rulosunun yiiklenmesi pe—
Film rulosunu, rulo destegi tizerine dogru, stopere 5 - -
dayanana dek ittirin (gosterildigi sekilde, film rulonun 1 - Filmi manuel olarakilerletin VEYA Filmi otomatik olarak ilerletin
Ust kismina acarak). Filmi. d dekh , \ ~
C leus ilmi, durana dek hava Filmi, kaynak Tl
200mm genisliginde film s doldurma tiipii izerinden mekanizmasi icinden . %
— ) cekin, ardindan filmin ve hava doldurma tlpi ,
f"; i otomatik olarak ilerlemesi icin Uzerinden glg¢liice cekin. !
- & calistirma butonuna basin.
\ e
400mm genisliginde film J d
TURKGE TURKGE



Temel isleyis

Kullanima gore Uzunluk
ayarini gergeklestirin
(satin alinan Ulkeye gore

Hava doldurma
seviyesini ayarlar

Uretimi

Yesil DEL sabit yandiginda ve ekranda « rdy »
(Ready) gorintilendiginde, Gretimi baslatmak
icin Calistirma butonuna basin ve serbest
birakin. Hava pompasi yastiklari sisirir ve birkag
saniye sonra hareket motoru sisirilen hava

- = = I
adim veya metre) I N_ I ‘ .\ EEal}llg:mIZI kaynak sssin I | [ ! yastiklarini kaynak cubugunun Gzerine ve
Yesil DEL - Ryd LED L kesme bicaginin yakinina getirir.
» Onisinma sirasinda yanip séner € MINI PAK'R makinesinin én kismindan, hava
+ Makine hazir oldugunda sabltyanar Durdurma butonu yastiklari cikar.
Cahstirma Butonu
. MINIPAKR makinesinl | Uretimi durdurur Uretimi .
' Maxines Bir hata diizeltildikten Uretimi durdurmak icin, durdurma butonuna
- Havayastig iiretimini baslatir MIHI F_'ﬂ_l'_i_:ﬁ sonra. Mini Pak'r basin. MINI PAK'R makinesi, devamli mod
makir;esini sifirlar Uzerinden fabrikada ayarlanir ve fil rulosu
bosalana dek hava yastiklar yaratir. Sabit — — =
uzunlukta hava yastiklari yaratmak igin, uzunluk 2 hs il"‘ i':Z!-l‘-'
ayar butonlarini kullanin (sonraki sayfa). | | i' i:
Baslangicta ekranda « sty » (Standby — beklemede) i = !'
goérintiilenir. Film yiklendiginde, MINI PAK'R makinesi Bekleme modu MINI PAK'R makinesi, 90 dakika boyunca T= W et
ruloyu algilar. Calistirma butonu tizerindeki yesil DEL yanip kullanilmamasi durumunda « bekleme » -
sénmeye bagslar. Yanip sénen yesil DEL, makinenin uygun moduna gecer. Ekranda « Sty » gorintilenir. b

Yeniden hava yastigi tiretimine baslamak icin,
resetleme butonuna basin.

Kaynak cubugu isinmaya baslar. Yesil DEL sabit
ise ve ekranda «rdy » goriinliyorsa, hava yastig
Uretimine kalinan yerden devam etmek icin,
yeniden calistirma butonu Gzerine basin.

kaynak sicakligina erisinceye dek isindigini bildirir. Kumanda
panelinde, ayar sirasinda kaynak sicakligi gértintilenir.

MINI PAK’

Uygun sicakliga erisildiginde, yesil DEL sabit yanar.
Ekranda « rdy » (Ready - hazir) goriintiilenir. MINI PAK'R
makinesi Gretim icin hazirdir. Hava yastigi Gretimini
baslatmak icin, calistirma butonuna basin. _ — —

MINI PAK'R Makinesi Kullanim Kilavuzu Sayfa -T10-
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MINI PAK'R makinesinin ayarlarinda degisiklik yapilmasi Hava ayari Sicaklik ayari

Makl ne MINI PAK'R makinesi, ytiklediginiz film icin gereken hava ve sicaklik ayarlarini otomatik Hava ayariyla, hava yastiklari icindeki Sicaklik ayari, 2 film kalinliklarini birlestiren kaynak cubugunun sicakh@inin
A I olarak gerceklestirir. Makinenin ayarlariyla manuel olarak ilgilenmeniz gerekmez. Ancak, hava miktari belirlenir. ayarlanmasidir.
yar ari otomatik ayarlarin optimal ayarlar olmadigi durumlarda, kumanda panelinden asagidaki
ayarlari gerceklestirebilirsiniz: Daha sigkin yastiklar yaratmak Hava yastiklari basiksa ve kontrol sirasinda kaynak kisimlarindan kagak
Uzunluk ayari istiyorsaniz, + butonuna basin. oldugu tespit edilmisse, + butonuna basarak isiy1 arttirin.
Uzunluk ayari, baglama butonu tizerine her basildiginda tretilecek olan hava yastigi Daha basik yastiklar yaratmak Kaynak hatti hizasinda yaniklarin olusmasi nedeniyle (kigiik delikler
miktarini belirler. 2 opsiyona sahipsiniz: istiyorsaniz, - butonuna basin. gorullr) hava yastiklar basiksa, - butonuna basarak isiy1 azaltin.

Devamlimod
: I-I Uzunluk ayari, fabrikada strekli Gretim modu tizerinden
ayarlanmistir. Baslama butonu Uizerine basin, makine film rulosu
bosalana dek veya durdurma butonuna basilana dek filmi gegirir.
Makine, Uretilen yastiklarin boyunu gérintiler.
Sabit uzunluk
[ H Sabit uzunlukta hava yastiklari yaratmak istiyorsaniz, ekranda

NOT: Isi ayari gerceklestirildikten sonra,

MINI PAK'R makinesi tarafindan yeni kaynak
- sicakliginin uyarlanmasi birkag saniye strebilir.
Sogutma veya isinma sirasinda, dogru sicakhga
erisilinceye dek, yesil DEL yanip s6necektir.

i N e
. Hava yastiklarinin kaynaklar kéti yapilmaya

[+ _::'-'l-l f4]
N .R:_I*. m .:+I m

arzulanan uzunluk goriintlleninceye dek + butonu lzerine » H devam ediyorsa veya hava yastiklari halen daha
MINI PAK'R’ basin. Makine, geriye kalan Uretilecek hava yastiklarinin basik ise, destek almak icin Pregis ile baglanti
e uzunlugunu hesaplar. Sabit moddan, devaml moda ge¢cmek icin, ey kurun.
ekranda MINI PAK'R’ MINI PAK'R

«---»gorintileninceye dek — butonuna basin.

Uzunluk ayar ekrani hakkinda NOT:

n°> MMPO1MnPkR (120V, 3.15A, Amerika) modeli icin, uzunluk FiT cinsinden ifade edilir.
MMPO2MnPkR (230V, 1.6A, Avrupa) modeli icin, uzunluk METRE cinsinden ifade edilir.

TURKGE TURKGE




MINI-PAK'R
Makinesinin

Bakiminin
Gergeklestirilmesi

Yanma tehlikesi!

e

Elinizle dnce vidayi ve ardindan
bicak/bicak destegini yerinden
cikarin.,

Kapaklari agmadan
once, beslemeyi kesin,
besleme kablosunun
fisini prizden cikarin
ve 10 dakika kadar
kaynak cubugunun
sogumasini bekleyin.

TURKCE

Bicaklarin degistirilmesi

Kesim bicaginin degistirilmesi:

+  Oldukca sik tekrarlanan film sikismasi s6z konusuysa,

«  Her 50 film rulosunun kullanilmasini takiben,

«  Bicak filmi diizgiin bir sekilde kesmiyorsa veya ¢ok kaba
kesim s6z konusuysa.

Beslemeyi kesin, besleme kablosunun fisini prizden
¢ikarin, ardindan 10 dakika boyunca kaynak cubugunun
sogumasini bekleyin. Kayis tnitesinin kapagini arti veya
yildiz basli tornavida yardimiyla agin.

1,5 mm altigen bashkl civatalar 3 icin kullanilan
bir anahtarla (Alyan anahtari) bicagi yerinden
cikarin. Bigadi cevirin veya bicagin sadece bir
tarafi kullaniliyorsa yenisiyle degistirin. Bicak/
bicak destegi grubunu yerine e

yerlestirin.

MINI PAK'R Makinesi Kullanim Kilavuzu Sayfa -T14-

Bicaklarin degistirilmesi

S

Yanma
tehlikesi!

Kapaklari agmadan
once, beslemeyi kesin,
besleme kablosunun
fisini prizden c¢ikarin
ve 10 dakika kadar
kaynak cubugunun
sogumasini bekleyin.

Kelebek Vidayi, ardindan
Bicak Mekanizmasini
Cikarin.

MINI PAK'R Makinesi Kullanim Kilavuzu Sayfa -T15-

Kesici Bicagi Degistirme:
+ Eger film siklikla sikisiyorsa.
« 50 Film Rulosu ile islem yapildiktan sonra.
+ Eger Bicak filmi gerektigi gibi kesmiyorsa veya ¢ok
kaba bir kesme sagliyorsa.

Cihazi KAPATIN, Gli¢ Kablosunu prizden ¢ekin,
ardindan Kapama Cubugunun sogumasi icin 10
dakika bekleyin. Bant Kapagini Yarikli veya Yildiz
Tornavida ile Agin.
e Bicagi 1.5mm Altigen Bash Anahtar

ile Sokin. Bicadi Ters Cevirin veya
eger Bicagin her iki kenari da
kullaniimis ise, Bicagi Degistirin.
Bigak Mekanizmasini Yeniden

Takin.
{

1.5
mm

hex

TURKCE



Kaynak kayislarinin degistirilmesi

REYCRGLIET Hata kodlari

ekranl Ekranda hata kodu veriliyorsa ve kirmizi DEL yanip séniiyorsa, nedenini tespit etmek icin
asagidaki tabloya bkz. Sorunu asagida aciklandigi sekilde ortadan kaldirip, normal isleyise
geri donmek icin durdurma/yeniden baslatma butonuna (kirmizi) basin.

Asagidaki hallerde, Teflon kaynak kayislarini degistirin:
3 « Oldukga sik tekrarlanan film sikismasi s6z konusuysa,
« Motor dondiiguinde film ilerlemiyorsa,
- Kaynak sicakligi ayarini takiben, makine kétl kaynak yapiyorsa.

Beslemeyi kesin, besleme kablosunun Kaynak kayislarinda
fisini prizden cikarin, ardindan 10 dakika bosluk olusturmak Hata ekrani kodu Hata
boyunca kaynak cubugunun sogumasini icin serbest birakma

Kapak acik Kapaklarin kapali olduklarindan emin olun.

bekleyin. Kayis tnitesinin kapagini arti kolunu kaldirin.
veya yildiz bash tornavida yardimiyla agin.

Sikisma/rulo sonu Sikisma halinde, kayis kapagini acin ve sikisan filmi dikkatli bir sekilde ¢ikarin.

Kaynak kayislarinin birinde Sicaklik asin ytksek Destek almak icin, dagiticinizla veya Pregis ile iletisim kurun.

bosluk olusturmak icin yayli
ruloyu makinenin éniine
dogru itin. Kaynak kayisini
cikarin ve yenisiyle degistirin.

Kayis serbest birakma
kolunu kilitleyerek, kaynak
kayislarini sikistirin.

Sicaklik asir diistik Destek almak icin, dagiticinizla veya Pregis ile iletisim kurun.

Sicakhk artmiyor Destek almak icin, dagiticinizla veya Pregis ile iletisim kurun.

Rulo algilanmiyor Durdurma/yeniden baslatma butonuna basin. Bu islemle, hatanin silinmesi gerekir.Aksi halde
ekranda « sty » (beklemede) mesaji verilecektir. Filmi yavasca makinenin 6niine dogru ilerletin:

Lht'yica gorf\ ka_)ll('?ék_ bird rulonun en azindan kendi etrafinda bir tur dénmesi gerekli. Ekran, miihtirleme sicakligini
daX'? ?_”_mn erikisini biraen gOstermek lzere degisir, ardindan « rdy » (hazir) durumuna gelir. Hata silinemiyorsa, destek
egistirin. almak icin dagiticinizla veya Pregis ile temasa gegin.
i Thermocouple Error | TCis broken or not connected.
utin bakim
Haftalik bakim: ihtiyaca gére kaynak kayislarini ve hareket rulolarini temizleyin. Sicak su ve yumusak ézellikli bir deterjan Invalid Tag Error RFID Tag for a different machine is detected.
kullanilmasi tavsiye edilir. Temperature Initialization Error. Press reset and repower the machine.

Aylik bakim: Olasi bir hasari tespit amaciyla, MINI PAK'R makinesinin genel durumunu kontrol edin. Yipranan veya hasar Measurement Error

gormis olan parcalan degistirin ve/veya duruma gore dagiticinizla iletisim kurun.

Temperature Timeout| Temperature reading initialization timed out.
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Ariza Giderme Kilavuzu

Sorun

MINI PAK'R makinesine elektrik
gelmiyor.

Muhtemel nedeni

Besleme kablosu ¢ikmis
Kapali kisa devre
Anahtar kapali

Sektor sigortasi erimis
Kayis kapaklar acik

Coziimii

Besleme kablosunu MINI PAK'R makinesine ve prize takin.
Elektrik panosu tizerindeki kisa devre anahtarini
konumuna getirin.

Anahtari ON konumuna getirin.

Sektor sigortasini degistirin.

Kayis kapaginin vidasini, bir tornavidayla sikistirin.

Film ilerlemiyor.

Film rulosu ters yerlestirilmis
Pregis olmayan film
yerlestirilmis

Film rulosunu cevirin (sayfa T8)
Bir Pregis rulosu yerlestirin

Hava yastiklari sismiyor.

Hava doldurma tupd, film
icinde degil.

Hava pompasi ¢alismiyor.
Kaynak yerinden kacak var.
Asin hava Ufleniyor.

Filmi hava doldurma tiipli tizerine yerlestirin (sayfa T9)
Destek icin Pregis ile iletisim kurun.

Kaynak sicakhgini ayarlayin (sayfa T13)

Hava dolum miktarini azaltin (sayfa T13)

Film ¢ok sik tekrarli olarak
sikigiyor.

Bicak pislenmis
Hareket kayislari eskimis.

Bicagi degistirin veya cevirin (sayfa T14-T15)
iki kayisi da degistirin (sayfa T16)

Makine otomatik olarak
kapanmiyor.

Uzunluk ayar kontrold,
devamli olarak ayarlanmis.

Arzulanan hava yastigi Gretimi uzunlugunu belirlemek
icin + veya — butonlarina basin (sayfa T12)

TURKCE
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Garanti

Bildirisi

MINI PAK'R Makinesi Kullanim Kilavuzu Sayfa -T19-

MINI PAK'R® hava yastigi makinesinin, aksesuarlarinin ve miisteri kitlerinin smirl garantisi

The MINI PAK'R Air Cushion Machine, accessories and customer kits are under warranty
against defects in material and worksmanship for a period of one year from the date you
purchased that product, as stated on your sales or delivery receipt. Bu garanti, ancak nihai
orijinal kullanici-alici olmaniz halinde gegerlidir, devredilemez. Bir garanti hizmeti alimi kosulu
olarak, satin alim islemini ispatlayan bir belge g6stermeniz istenecektir. Bu garanti kapsaminda
olan MINI PAK'R hava yastigi makinesi, aksesuarlar ve musteri kitleri iin, Pregis, kendi tercihine
gore, sorunlu parca veya Urlinii onarabilecek veya esit degerde yeni bir irlinle veya yeniden
fabrikada diizenlenmis olan bir parca veya Uriinle degistirebilecektir. Degisim parcalar veya
uUrilinleri de, donanim kusurlarina karsi, 90 glin boyunca veya yerine gectigi s6z konusu parca
veya Urlnlere uygulanabilir olan kalan garanti stiresi boyunca, hangisi daha uzun ise, garanti
kapsamina alinacaktir. Pregis, sorunlu (irlin Pregis tarafindan geri teslim alinmadikca parca
veya Urlnleri onarmak veya yenisiyle degistirmekle hicbir sekilde yikimli degildir. Bu garanti
hizmetine iliskin nakliye sigortalari ve her tiirli masraflardan siz sorumlu olursunuz.

istisnalar

Bu garanti, (1) kesme bigaklari, doldurma tiipu ve teflon kaynak kayislar da dahil olmak tizere
eskiyen parcalara, (2) MINI PAK'R makinesinin diizenli kullaniminda kaynaklanan normal
eskimesine, (3) seri numarasi ¢ikarilmis olan hicbir tirline, (4) Pregis olmayan bir film ile kullaniimis
olan hicbir MINI PAK'R makinesine veya (5) (@) uygun olmayan veya hatali bakim veya ayar, bir
kaza nedeniyle hasar géren veya arizalanan Griinlere, (b) Pregis tarafindan tedarik edilmemis olan
parcalara, ara-yuz ve yazilima, (c) nakliye sirasinda meydana gelen kayip veya hazarlara veya (d)
Pregis veya Pregis tarafindan tescilli bir hizmet sunucu haricindeki bir sirket tarafindan verilen
hizmet veya yapilan degisikliklere uygulanamaz.
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Garanti disi onarimlar:

Pregis tarafindan saglanan ve bu sinirli garanti kapsami disinda kalan bir hizmet icin, Pregis standart donanim ve saat basi
tarifeleriyle faturalandirmada bulunacaktir. Bu hizmete, iliskin nakliye sigortalari ve her tiirlii masraflardan siz sorumlu
olursunuz.

Garanti sinirlari/yerel haklar

BU SINIRLI GARANTiI KAPSAMINDA ACIK BiR SEKILDE BELIRTILMEDIGI SURECE, PREGIS TARAFINDAN HIiCBIR SEKILDE,
OZEL BiR AMACA UYARLAMA VE MALIN KALITESINE YONELIK TEMINATLAR DA DAHiL OLMAK UZERE, OZEL VEYA USTU
KAPALI OLARAK, HERHANGI BASKA BiR TEMINAT VERMEZ VEYA AYRICALIK TANIMAZ. PREGIS, iSBU SINIRLI GARANTI
KAPSAMINDA BELIRTILMEMIiS OLAN HER TURLU KOSUL VE GARANTIYi ALENEN REDDEDER. YASA TARAFINDAN SART
KOSULAN, USTU KAPALI OLARAK DILE GETIRILMIiS TEMINATLAR, UYGULANAN GARANTI SURESIYLE SINIRLIDIRLAR.

Bazi eyaletler veya Ulkeler, Gstl kapali garanti suiresi veya istisna veya aksesuarlarin hasarlarinin sinirlandiriimasi veya
musterinin Grtinlerinin dolayh yoldan maruz kaldigi hasarlar veya bir musterinin s6zlesmeye bagli olarak haklarinin
sinirlandinlmasi gibi sinirlamalara izin vermemektedir. Bu eyaletlerde veya llkelerde, bu sinirli garantinin istisnalar ve
sinirlarina iliskin bazi hiikimler sizin i¢in gecerli olmayabilir. Bu garanti tiim Ulkeler icin gegerlidir ve Pregis veya tescilli
hizmet tedarikgileri tarafindan garanti hizmeti verilen tiim ulkelerde kullanilabilir.
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Siparis Bilgileri
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United States and Canada: 888-454-5895
Europe: 00800 888 888 44
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